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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СКОБЫ ЛИТЫЕ КРЕПЕЖНЫЕ 
ДЛЯ ЛИТЕЙНЫХ ОПОК 
Конструкция и размеры

Cast fixing cramps for moulding boxes 
Construction and dimensions

гост
22966-78

Взамен
MH 160—59; MH 161—59

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 8 февраля 1978 г. № 400 срок действия установлен

с 01.01 1979 г. 
до 01,01 1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. К онструкция и разм еры  литых крепежных скоб долж ны  со­
ответствовать указанны м на чертеж е и в таблице.

Ы )

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена
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Р а з м е р ы  а мм

Обозначение
скобы

Применяе
ыость

Средний размер 
опоки в свету

•--------- или D*
2

/
Л

(пред, 
откл. 

по Н1Ф)
ft ь ьх г г, Масса,

кг
Допускаемая 

нагрузка 
на скобу. 
кН (кгс)

0290-2201 До 500 95 40 28 50 45 15 80 20 1.1 15 (1500)
0290-2202 Св 500 до 755 120 56 32 60 56 20 95 25 1.5 22 (2200)
0290-2203 Сп 755 до 1050 160 80 46 65 75 25 ПО 30 1,9 30 (3000)

* L — длина опоки в свету; В — ширина опоки в свету; О — диаметр опоки в свету.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крепежной скобы размером /= 9 5  мм:

Скоба 0290-2201 ГОСТ 22966—78

Сп
K J

ГО
С

Т 22966—
78 С

тр.



Стр. 3 ГОСТ 22966—78 )СТ 977—75. Допускается 
ОСТ 977—75 или ковкий

2. Материал — сталь марки ЗОЛ по ГС
применять стали марок 25Л и 35Л по Гностей скоб по ГОСТ 
чугун по ГОСТ 1215—59.

3. Параметр шероховатости поверх отливок скоб — по III 
2789—73 — Rz^630 мкм.

4. Предельные отклонения размеров
классу точности ГОСТ 2009—55. 8909—75.

5. Неуказанные радиусы — 3 мм. товарный знак предпри-
6. Технические требования — по ГОСТ
7. Маркировать: обозначение скобы и^я установки крепежных

ятия-изгоювителя. и 1.
8. Конструкция и размеры платиков [ля установки крепежных 

скоб указаны в обязательном приложенной 2.
9. Примеры расположения платиков
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ГОСТ 22966—78 Стр. 4

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

Конструкция и размеры платиков для установки крепежных скоб

А - А

мм

Средний размер опоки в свету 
L-\-B---- !---- или D

2

h
(пред. откл. 

по Ы4) hi i ь

До 500 44 72,2 80 18
Св. 500 до 755 64 99,2 100 22

. 755 . 1050 90 132,4 120 28

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — по hl5, осталь­
ных — по j s15.

2. Неуказанные радиусы —3 мм.
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Стр. 5 ГОСТ 22966—78

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ПЛАТИКОВ ДЛЯ УСТАНОВКИ 
КРЕПЕЖНЫХ СКОБ

Пример 1

па
Пример 2

Г Г 7  '
iF =L J— SSl

мм

I* /

600 250 (2ГО)
710(700) 320 (335)
800 400(410)
900 500(510)

1000 500 (490)
1100 560(590)
1200 630(690)

* / . — длина опоки в свету 

П р и м е ч а н и я :
1. Стрелки на чертеже указывают направление насадки скоб;
2. Размеры, заключенные в скобки, при новом проектировании нс применять
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Изменение № 1 ГОСТ 22966—78 Скобы литые крепежные для литейных опок. 
Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 11.07.83 
№ 3060 срок введения установлен

с 01.12.83

Пункт 2. Заменить ссылку: ГОСТ 1215—59 на ГОСТ 1215—79.
Приложение 1. Таблица. Графа hi. Заменить значения: 72,2 на 58* 99 2 

на 81,5; 132,4 на 111.
(ИУС № 10 1983 г.)
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