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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОНЦЫ ШЛИФОВАЛЬНЫХ ШПИНДЕЛЕЙ 
С ВНУТРЕННИМИ БАЗИРУЮЩИМИ ПОВЕРХНОСТЯМИ

Присоединительные размеры

Grinding spindle noses with internal datum surfaces. 
Coupling dimensions

гост
2324- 77*

Взамен
ГОСТ 2324— 67

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 марта 1977 г. №  700 срок введения установлен
Проверен в 1982 г. с 01.01.79

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на концы шлифоваль­
ных шпинделей с ременным приводом, с внутренними базирующи­
ми поверхностями (цилиндрическими и коническими) для установ­
ки вспомогательной оснастки шлифовального инструмента.

2. Присоединительные размеры концов шпинделей должны 
соответствовать указанным на черт. 1 и 2 и в табл. 1 и 2.

Концы шпинделей с внутренней базирующей цилиндрической поверхностью

Исполнение 1 Исполнение 2

Ьтт/А"ТfZZZZZ

Издание официальное Перепечатка воспрещена

^  * Переиздание (декабрь 1986 г.) с Изменением № 1,
утвержденным в январе 1981 г. (ИУС 4— 81).

©  Издательство стандартов, 1987
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rf, d 2
D ,

не менее L L*
с,

не более Й С2

3 М2,5 - 5 5 4 11

1 0,2
4 М3 - 6 6 5 13

5 М4 - 8 8 6 18

1,2 0,3
6 М5 - 10 10 8 21

8 Мб — 13 13 10 26

1,6 0,4
10 М8 8 15 16 13 34

13 М10 12 18 20 16 40

2 0,5
16 М 14Х1.5 15 22 *25 20 50

20 М 16Х1.5 18 28 32 25 65 2,5

1.025 М 20Х 2 24 36 40 32 80 3

32 М 24Х 2 30 45 45 40 100 4



ГОСТ 2324— 77 С. 3

Концы шпинделей с внутренней базирующей конической поверхностью
Исполнение 1 Исполнение 2

— -
D,

не ме­
нее

Конус
Морзе d d x rf2 йь Ох L Lx l2 L* с Ci

0 9,045 Мб 6,5 6,7 18 М16Х1.5 55 13 73 13
1,6 1

1 12,065 М8 9 9,7 22 М20Х1.5 60 16 85 16

2 17,780 М12 13 14,9 28 М27Х2 70 20 100 20 2
1,6

3 23,825 М16 18 20,2 36 М36Х2 90 25 125 25 2,5
.

4 31,267 М20 25 26,5 45 М45ХЗ 115 32 160 30 3 2

1, 2. (Измененная редакция, Изм. Jft 1)



С. 4 ГОСТ 1324- f t

3. Направление резьб Di и й\ должно быть противоположно 
направлению вращения шпинделя.

4. Резьба — по СТ СЭВ 181—75. После допуска на наружную 
резьбу — 6g, на внутреннюю — 6Н по ГОСТ 16093—81.

5. Выход резьбы, сбеги, проточки и фаски — по ГОСТ 
10549—80.

6. Допускается уменьшение не более чем в два раза длины 
Конуса Морзе.

7. Размеры канавки для выхода инструмента — по ГОСТ 
8820—69.

8. Шероховатость базирующих поверхностей должна соответ­
ствовать указанной в табл. 3.

Т аблица 3

Цилиндрическое 
отверстие, мм

Коническое отвер­
стие

Конус Морзе

Параметр шерохо­
ватости R a, мкм, 
по ГОСТ 2789—73

До 10 0; 1 0,63

Св. 10 2; 3; 4 0,32

9. (Исключен, Изм. № 1).
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Величина

Единица

Наимеиоаанне
Обозначение

международное русское

о с н ов н ы Е Е Д И Н И ! | Ы С И

Длина метр m М

Масса килограмм kg КГ

Время секунда s с

Сила электрического тока ампер А А

Термодинамическая температура кельвин К К
Количество вещества моль mol моль

Сила света ко н дел а cd кд

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д[ И Н И Ц Ы  С И
Плоский угол радиан rad рад
Телесный угол стерадиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЙ
Единица BkltUIUIAUU.

Величина Ufc » л 11 ai|«kb»a Обозначение PBippAiiwifiio черв«
основные и до*ПВИМвНОвв*

ние междуна­
родное русское полннтельиые 

единицы СИ

Частота герц Hz Гц с - '
Сила ньютон N Н мкг-с-*2
Давление паскаль Ра Па М -' • КГ-С”2
Энергия джоуль J Дж М2‘ КГ-С-2
Мощность ватт W Вт м2 ■ КГ* С”3
Количество электричества кулон С Кл с А
Электрическое напряжение вольт V В м 2-кг-с~ 3 ■ А ” 1
Электрическая емкость фарад F Ф м ^ к г -1 • с 4 А 2
Электрическое сопротивление ом и Ом м2* к гс ” 3 • А""2
Электрическая проводимость сименс S См м -Я к г -'-с ^ А 8
Поток магнитной индукции вебер W b Вб м2 • кг* с ^  А"*
Магнитная индукция тесла т Т л к г -с '2 • А -1
Индуктивность генри н Гн м2-к г с ~ 2 * А " 2
Световой поток люмен 1гл лм кд ■ ср
Освещенность люкс 1х лк M -2 * кд • ср
Активность радионуклида беккерель Bq Бк С-1
Поглощенная доза ионизирую­ грэЙ Gy Гр м2 • с*2

щего излучения 
Эквивалентная доза излучения зиверт Sv Зв м2 ■ с - 2
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