
Группа Г28

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАЛИБРЫ КОМПЛЕКСНЫЕ ДЛЯ КОНТРОЛЯ
ШЛИЦЕВЫХ IIРЯМ О НОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ГОСТ

24960-81
Виды, основные размеры

Complex gauges for splined straight-sided joints. 
Types, basic dimensions

Взамен
MH 2957-61- 
МН2969М1

MKC 17.040.30 
ОКП 39 3182

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 сентября 1981 г. № 4410 дата введения 
установлена

01.01.82

Настоящий стандарт распространяется на комплексные калибры (пробки и кольца), предназна
ченные для контроля суммарных отклонения наружного и внутреннего диаметров, ширины пазов или 
толщины зубьев, а также отклонений формы и расположения элементов профиля шлицевых валов и 
отверстий с прямобочным профилем зубьев по ГОСТ 1139—80.

Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1922—79.

1. ВИДЫ

1.1. Виды комплексных калибров должны соответствовать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Номер вида 
калибра

Наименование вида 
калибра, исполнение Чертеж

1 Калибр-пробка шли-
цевый прямобочный

Применяемость

При центрировании по 
d, D или b и длине конт
ролируемого отверстия не 
более 21

Исполнение 2 При центрировании по 
d и длине контролируемо
го отверстия не менее 
1,5/!

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Издание с Изменением №  1, утвержденным в м арте 1985 г. (ИУС 5—85).
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ГОСТ 24960-81 С. 2

Продолжение табл. 1

Номер вида 
калибра

Наименование вида 
калибра, исполнение Чертеж

1 Калибр-пробка шли-
цевый прямобочный

Исполнение 3

2 Калибр-кольцо шли- 
цевый прямобочный

Применяемость

При центрировании 
по D или b и длине конт
ролируемого отверстия не 
более 2/2

2. ОБОЗНАЧЕНИЯ

2.1. В настоящем стандарте приняты следующие обозначения размеров калибров: 
b — номинальная толщина зуба вала и ширина паза втулки;
Ьк — номинальная толщина зуба калибра-пробки и ширина паза калибра-кольца;
D — номинальный наружный диаметр вала и втулки;
Dk — номинальный наружный диаметр калибра-пробки и калибра-кольца; 
d — номинальный внутренний диаметр втулки и вала;
dk — номинальный диаметр калибра-пробки и калибра-кольца для центрирующего диаметра d 

изделия;
dx — номинальный наружный диаметр направляющей части калибра-пробки исполнения 1; 
с — номинальная величина фаски калибра; 
h — номинальная рабочая высота зуба калибра;
I — номинальная длина рабочей части калибра-пробки исполнения 1;

— номинальная длина рабочей части калибра-пробки исполнения 2;
/2 — номинальная длина рабочей части калибра-пробки исполнения 3;
/3 — номинальная длина рабочей части калибра-кольца; 
г — номинальный радиус закругления калибра;
Z — число зубьев; 
а  — угловой шаг.

3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

3.1. Основные размеры калибров-пробок должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 2, 
калибров-колец — на черт. 2 и в табл. 3.

Исполнительные размеры Dk, dk, bk — по ГОСТ 7951—80.

9-Г 139



С. 3 ГОСТ 24960-81

Калибры-пробки

исполнение 1 Г

Е

П р и м е ч а н и е .  Вместо фаски с 445° допускается закругление г = с предельным отклонением +0,1 мм.

Черт. 1

Т а б л и ц а  2
Размеры, мм

z 4 d  Ч D
Число

зубьев,
Z

dk А К

/
h к

4
С

+0,1
h

-0 ,2
Ряд
А

Ряд
В

Номин.

Предельные 
отклонения при 

центрировании по:
d D ; b

6 411 414

6

11 14 3,0 12 25 16 36 11
-0,016
-0,034

-0,095
-0,205

0,2

1,5
6 413 416 13 16 3,5 16

30
20 40 13

6 416 420 16 20 4,0 22 45 16
2,06 418 422 18 22 5,0 20 18

6 421 425 21 25

24

35 25 50
21

-0,020
-0,041

-0,110
-0,240

6 423 426 23 26
6,0

23 1,5
6 423 428 28 2,5
6 426 430 26 30

40 28 55

26 2,0
6 426 432 32 0,3 3,0
6 428 432 28 7,0 28 0,2 2,0
6 428 434 34 3,0
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ГОСТ 24960-81 С. 4

Размеры, мм
Продолжение табл. 2

z 4 d  ЧD
Число

зубьев,
Z

dk А ьк

/
К к

4
С

+0,1
h

-0,2Ряд
А

Ряд
В

Номин.

Предельные 
отклонения при 

центрировании по:
d D; b

8 432 436

8

32 36 6,0

30

40 28 55 32

-0,025
-0,050

-0,120
-0,280

0,3

2,0
8 432 438 38 3,0
8 436 440 36 40 7,0 45 35 60 36 2,0
8 436 442 42 3,0
8 442 446 42 46 8,0

36 50 40 65
42 -0,130

-0,290

2,0
8 442 448 48 3,0
8 446 450 46 50 9,0 46 2,0
8 446 454 54

0,5

4,0
8 452 458 52 58

10,0
40

50 40 65 52

-0,030
-0,060

-0,140
-0,330

3,0
8 452 460 60 4,0
8 456 462 56 62

55 42 70
53 3,0

8 456 465 65 4,5
8 462 468 62 68 12,0 62 3,0
8 462 472 72 5,0
10 416 420

10

16 20 2,5 16 30 22 45 16 -0,016
-0,034

-0,095
-0,205

0,2

2,0
10418423 18 23 3,0 20 18 2,5
10 421 426 21 26

24

35 25 50 21
-0,020
-0,041

-0,110
-0,240

10423 429 23 29
4,0

23 3,0
10 426 432 26 32 40 28 55 26

0,3
10 428 435 28 35 28 3,5
10 432 440 32 40 5,0 30 45 35 60 32

-0,025
-0,050

-0,120
-0,280

4,0
10 436 445 36 45

50
40

65
36 4,5

10 442 452 42 52 6,0 36 42 -0,130
-0,290

5,0
10 446 456 46 56 7,0 46

0,5

10 472 478 72 78
12,0

50 55 70 72 -0,030
-0,060

-0,150
-0,340

3,0
10 472 482 82

5,010 482 488 82 88
50 58 40 75

82

-0,036
-0,071

-0,170
-0,390

10 482 492 92
10 492 498 92 98 14,0 92 3,0
10 492 4102 102 5,0
10 4102 4108 102 108 16,0

60
63 45 80 102

-0,180
-0,400

3,0
10 4102 4112 112 5,0
10 4112 4120 112 120 18,0 68 50 85 112 4,0
10 4112 4125 125 6,5
16 452 460

16

52 60 5,0
40

50 40 65 52
-0,030
-0,060

-0,140
-0,330

4,0
16 456 465 56 65

55
42

70

56 4,5
16 462 472 62 72 6,0 62

5,0
16 472 482 72 82 7,0

50 40
72 -0,150

-0,340
20 482 492

20
82 92 6,0 58 75 82

-0,036
-0,071

-0,170
-0,39020 492 4102 92 102 7,0 92

20 4102 4115 102 115 8,0 60 63 45 80 102 -0,180
-0,400

6,5
20 4112 4125 112 125 9,0 68 50 85 112

П р и м е ч а н и е .  Длины по ряду В являются предпочтительными.
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С. 5 ГОСТ 24960-81

Калибр-кольцо

А

Ш Р 2 !

Б-О

Черт. 2

Размеры, мм
Т а б л и ц а  3

z 4 d  ЧD
Число

зубьев,
Z dk А ь к

к
С

+0,1
h

-0 ,2Ряд А Ряд В

6 411 414

6

11 14 3,0 8 13

0,2

2,06 413 416 13 16 3,5 10
6 416 420 16 20 4,0 12 15

2,56 418 422 18 22
5,06 421 425 21 25

14 176 423 426 23 26
6,0

2,0
6 423 428 28 3,0
6 426 430 26 30

20

2,5
6 426 432 32

16

0,3 3,5
6 428 432 28 7,0 0,2 2,5
6 428 434 34

0,3

3.5
8 432 436

8

32 36 6,0 2,5
8 432 438 38 3,5
8 436 440 36 40

7,0 2,5
8 436 442 42

18

3,5
8 442 446 42 46 8,0 22

2,5
8 442 448 48 3,5
8 446 450 46 50 9,0 2,5
8 446 454 54 25

0,5

4,5
8 452  458 52 58

10,0
3,5

8 452  460 60

27

4,5
8 456 462 56 62

20
3,5

8 456 465 65 5,0
8 462  468 62 68

12,0
3,5

8 462  472 72 22 30 5,5
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ГОСТ 24960-81 С. 6

Размеры, мм
Продолжение табл. 3

z 4 d  ЧD
Число к h

-0,2
зубьев,

Z dk А bk Ряд А Ряд В +0,1

10 Ч16Ч20 16 20 2,5 12 15 2,5
10418423 18 23 3,0 0,2 3,0
10421426 21 26 14 17
10Ч23Ч29 23 29 3,510Ч26Ч32 26 32 4,0
10Ч28Ч35 28 35 16 20 4,0
10Ч32Ч40 32 40 5,0 0,3 4,5
10Ч36Ч45 10 36 45 5,0
10Ч42Ч52 42 52 6,0 18 25 5,5
10Ч46Ч56 46 56 7,0
10Ч72Ч78 72 78 30 3,5
10Ч72Ч82 82 12,0 22 35 5,5
10Ч82Ч88 82 88 3,5
10Ч82Ч92 92 37 0,5 5,5
10Ч92Ч98 92 98 14,0 24 3,5
10Ч92Ч102 102 5,5
10Ч102Ч108 102 108 16,0 3,5
10Ч102Ч112 112 40 5,5
10Ч112Ч120 112 120 18,0 27 4,5
10Ч112Ч125 125 7,0
16452460 52 60 5,0 18 27 4,5
16456465 16 56 65 20 5,0
16462472 62 72 6,0 22 30
16472482 72 82 7,0 35 5,5
20482492 82 92 6,0 24 37
204924102 20 92 102 7,0
2041024115 102 115 8,0 27 40 7,0
2041124125 112 125 9,0

П р и м е ч а н и е .  Длины по ряду В являются предпочтительными.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

3.2. Условное обозначение калибра должно состоять из наименования калибра («пробка» или 
«кольцо), обозначения калибра, и кода, указанного в приложении 2 настоящего стандарта и обозначе
ния настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  комплексного калибра-пробки 
исполнения 2 для шлицевой втулки d— 8x36H7440H12x47D9:

Пробка 8311-0592-1 ГОСТ24960-81
То же, комплексного калибра-кольца для шлицевого вала d— 8Ч36е8Ч40а11Ч7е9:

Кольцо 8312-0245-6 ГОСТ24960-81
3.3. Технические требования — по ГОСТ 24959—81.
3.4. Конструкция и размеры калибров приведены в приложении 1.
3.5. Коды полей допусков шлицевых валов и отверстий по ГОСТ 1139—80, для которых исполни

тельные размеры калибров одинаковы указаны в приложении 2.
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С. 7 ГОСТ 24960-81

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КАЛИБРОВ

1. Размеры калибров-пробок исполнения 1 должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1 и 2.

Для г = 6 и 8; г = 10 при D<56 мм

Для г = 10 при D > 56 мм; г = 16 и 20

/

а й 1 \П.5)

*
•Q-w: 1______ С

175----------->•

Черт. 1
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ГОСТ 24960-81 С. 8



С. 9 ГОСТ 24960-81
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ГОСТ 24960-81 С. 10

1.1. Размеры вставок калибров-пробок исполнения 1 должны соответствовать указанным на черт. 2, 3 и в 
табл. 3, 4:

Исполнительные размеры Dk, dk, bk — по ГОСТ 7951—80.

Для г = 6 и 8; г = 10 при Л < 56 мм

A-A W )

Черт. 2

П р и м е ч а н и е .  Допускается нанесение маркировки на хвостовике.
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С. 11 ГОСТ 24960-81
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ГОСТ 24960-81 С. 12

Для г = 10 при D > 56 мм; z=  16 и 20

Черт. 3

2. Размеры калибров-пробок исполнения 2 должны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 5.
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С. 13 ГОСТ 2 4 9 6 0 -8 1

Размеры, мм
Т а б л и ц а  4

Число
зубьев

Z

4
Масса,

кгz 4 d  ЧD dk А ьк h /
Номин.

Пред. откл. при 
центрировании по

d2 4 4

d D; b

10472478 72 78 70 55 72 -0 ,0 3 0 -0 ,1 5 0 55
1,94

10472482 82 12 -0 ,0 6 0 -0 ,3 4 0 2,04
10 482488 82 88 82 68 52 2,30
10482492 92 75 58 -0 ,1 7 0 10 2,40
10492498 10 92 98 14 92 -0 ,3 9 0 75 54 2,90
104924102 102 -0 ,036 3,00
1041024108 102 108 16 80 63 102 -0 ,071 82 58 15 3,70
1041024112 112 -0 ,1 8 0 3,90
1041124120 112 120 18 85 68 112 -0 ,4 0 0 92 65 18 4,30
1041124125 125 20 4,70
16452460 52 60 5 65 50 52 -0 ,1 4 0 42 1,00
16456465 56 65 56 -0 ,0 3 0 -0 ,3 3 0 45

— — 1,10
16462472 16 62 72 6 70 55 62 -0 ,0 6 0 1,40
16472482 72 82 7 72 -0 ,1 5 0

-0 ,3 4 0
55 2,00

20482492 82 92 6 75 58
82 -0 ,1 7 0 68 52

10 2,40
204924102 20 92 102 7 92 -0 ,036 -0 ,3 9 0 75 54 2,90
2041024115 102 115 8 80 63 102 -0 ,071 -0 ,1 8 0 82 58 18 3,50
2041124125 112 125 9 85 68 112 -0 ,4 0 0 92 65 20 4,60

Обозначение
При

меняе
мость z 4 d  ЧD А д L

Масса,
кг

Поз. 1 
Вставка

Поз. 2
Ручка по ГОСТ 

14748-69
Обозначение

8311-0577 6411414 14
10 106 0,06 8311-0577/001 8054-0013

8311-0578 6Ч13Ч16 16 109 0,09 8311-0578/001
8311-0579 6416420 20 13 126

0,17 8311-0579/001 8054-0014
8311-0581 6418 422 22 0,19 8311-0581/001
8311-0582 6421425 25

16 137
0,30 8311-0582/001

8054-00158311-0583 6423426 26 0,31 8311-0583/001
8311-0584 6423428 28 0,35 8311-0584/001
8311-0585 6426430 30

20 153
0,39 8311-0585/001

8054-00168311-0586 6426432 32 0,49
8311-0586/001

8311-0587 6428432 8311-0587/001
8311-0588 6428434 34 0,54 8311-0588/001
8311-0589 8432436 36

24
154 0,64 8311-0589/001

8054-00178311-0591 8432438 38 0,70 8311-0591/001
8311-0592 8436440 40

159
0,83 8311-0592/001

8311-0593 8436442 42 0,95 8311-0593/001

150



ГОСТ 24960-81  С. 14

Обозначение
При

меняе
мость

г Ч d  Ч D А Л L
Масса,

КГ
Поз. 1 

Вставка
Поз. 2

Ручка по ГОСТ 
14748-69

Обозначение

8311-0594 8Ч42Ч46 46

28 174

1,27 8311-0594/001

8054-0018

8311-0595 8Ч42Ч48 48 1,35 8311-0595/001
8311-0596 8Ч46Ч50 50 1,44 8311-0596/001
8311-0597 8Ч46Ч54 54 1,63 8311-0597/001
8311-0598 8Ч52Ч58 58 1,83 8311-0598/001
8311-0599 8Ч52Ч60 60 1,93 8311-0599/001
8311-0601 8Ч56Ч62 62

32 180
2,25 8311-0601/001

8054-00198311-0602 8Ч56Ч65 65 2,35 8311-0602/001
8311-0603 8462468 68 2,53 8311-0603/001
8311-0604 8Ч62Ч72 72 3,00 8311-0604/001
8311-0605 10Ч16Ч20 20 13 126 0,16 8311-0605/001 8054-0014
8311-0606 10418423 23 0,19 8311-0606/001
8311-0607 10421426 26 16 137 0,27 8311-0607/001 8054-0015
8311-0608 10423 429 29 0,32 8311-0608/001
8311-0609 10426432 32 20 153 0,37 8311-0609/001 8054-0016
8311-0611 10428435 35 0,43 8311-0611/001
8311-0612 10Ч32Ч40 40 24 159 0,76 8311-0612/001 8054-0017
8311-0613 10436445 45 164 1,06 8311-0613/001
8311-0614 10Ч42Ч52 52 28 174 1,42 8311-0614/001 8054-0018
8311-0615 10446456 56 1,65 8311-0615/001
8311-0616 10472478 78

32

180 2,34 8311-0616/001

8054-0019

8311-0617 10Ч72Ч82 82 3,03 8311-0617/001
8311-0618 10Ч82Ч88 88

185
3,35 8311-0618/001

8311-0619 10Ч82Ч92 92 3,73 8311-0619/001
8311-0621 10492498 98 3,81 8311-0621/001
8311-0622 10Ч92Ч102 102 4,26 8311-0622/001
8311-0623 10Ч102Ч108 108

36
200 4,72 8311-0623/001

8054-00208311-0624 10Ч102Ч112 112 5,23 8311-0624/001
8311-0625 10 41124120 120 205 5,56 8311-0625/001
8311-0626 10Ч112Ч125 125 6,26 8311-0626/001
8311-0627 16 Ч52Ч60 60 28 174 1,90 8311-0627/001 8054-0018
8311-0628 16 456465 65

32
180

2,31 8311-0628/001

8054-0019

8311-0629 16 462472 72 2,73 8311-0629/001
8311-0631 16 472482 82 2,38 8311-0631/001
8311-0632 20 482 492 92 185 2,95 8311-0632/001
8311-0633 20 Ч92Ч102 102 3,35 8311-0633/001
8311-0634 20Ч102Ч115 115 26 200 4,25 8311-0634/001 8054-0020
8311-0635 20 41124125 125 205 5,22 8311-0635/001
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С. 15 ГОСТ 24960-81

2.1. Размеры вставки калибра-пробки исполнения 2 должны соответствовать указанным на черт. 5 и в 
табл. 6.

Исполнительные размеры Dk, dh bk — по ГОСТ 7951—80.

360°
z

Черт. 5

П р и м е ч а н и е .  Допускается нанесение маркировки на хвостовике.

3. Размеры калибров-пробок исполнения 3 должны соответствовать указанным на черт, б и в  табл. 7.
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ГОСТ 24960-81  С. 16
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ГОСТ 24960-81  С. 20

3. Размеры вставки калибра-пробки исполнения 3 должны соответствовать указанным на черт. 7 и в 
табл. 8.

Исполнительные размеры Dk, dk, bk — по ГОСТ 7951—80.

А~А

360°
г

Черт. 7

П р и м е ч а н и е .  Допускается нанесение маркировки на хвостовике.

10-2-690 157



Ра
зм

ер
ы

, 
мм

С. 21 ГОСТ 24960-81

Ма
сс
а,

кг 0,
04 Г~-о

о' 0,
12

0,
14

0,
21

0,
23

0,
26

0,
29

0,
35

0,
43 ОО'vT

© 0,
53

0,
57

0,
71

0,
94 1,
02

1,
09

1,
26

1,
44

1,
54

1,
64 ООо\

2,
15

2,
39

0,
14 ОО

©' 0,
23

0̂ - С4 ГО 'О- С4 ГО

с
+
0,
1 сч

о' 0,
3 

1

С4
о' 0,

3

0,
5 Г4

о'

<г 0,
5 оо

о' 1,
0

-сГ 1,
0

1,
3

1,
6

1

■чГ 1

UO ОО О UO ОО

■̂г 1,
0 UO О

of
in
of

in

"̂Г

Пр
ед
.

от
кл
.

-0
,0

30

-0
,0

36

-0
,0

43

-0
,0

52

-0
,0

36

-0
,0

43

Но
ми
н.

чо оо - UO оо С4 24 оо -

я 3 45 8 UOUO 8 65 70 45 8

--
о 04 - Г~- оо 04 О -

- чо оо С4 чо

ч“

09 63 Г~- 73 82 85

06 98

О
г-* 73

3,
0

3,
5 о

5,
0

6,
0 0 ‘L 6,
0 0 ‘L 8,
0

9,
0 О

о'

-1
2,

0 in
of ■ 3

,0

сГ чо 20 22 25 26 28 30 32 34 36 38 8 42 8 48 50 54 58

09 62 65 68 72 20 23 26

■43* - ГО чо ОО Г4 23 26 28 32 36 42 $ 52 56 62 чо ОО Г4

2 аэчдАе
OlfDHj!

чо ОО о

q
v
Чз
V
In?

64
11

41
4

64
13

41
6

64
16

42
0

64
18

42
2

64
21

42
5

64
23

42
6

64
23

42
8

64
26

43
0

64
26

43
2 

|
64

28
43

2
64

28
43

4 
|

84
32

43
6 

1
84

32
43

8
84

36
44

0
84

36
44

2
84

42
44

6 ОО'vT
Г4'vT
оо 84

46
45

0
84

46
45

4
84

52
45

8
84

52
46

0 
I

84
56

46
2

84
56

46
5

84
62

46
8

84
62

47
2 

|
10

41
64

20
10

41
84

23
10

42
14

26

158



ГОСТ 24960-81 С. 22

°о

va

§
О

А

ЛРн4>
SсосЗ
Оч

М
ас

са
,

кг 0,
30

0,
41

0,
48

0,
67

0,
88

1,
30

1,
50

2,
00

2,
28

2,
62

2,
95

3,
04

3,
41

3,
79

4,
23 ООО;

5,
42

2,
41

3,
11

3,
91

4,
83

6,
26

7,
64

9,
73

12
,3

9

0̂ ГО 'О-

с

+0
,1 04

о ' 0,
3

0,
5

<г 1,
0

-сГ 1,
6

1 ОО »п04 ОО04 04ГО 1 ОО »п04 ОО04 04ГО

1 UO 8 »п»п

09 UOчо 1 »п 8 »П»п

09 UOчо

■̂ г оо о 04 2 ОО О 04 2

in О
of

in
04 3,

0 о
of

in
of 3,

0

"̂ Г

П
ре

д.
от

кл
.

-0
,0

4
3

-0
,0

5
2

Н
ом

ин
.

- »п оо 04 Я 04 я О

О»п »п»п

09 UOчо 70 »ПO' Ооо UOоо uoчо 70 »ПО- Ооо UOоо

- - г-- оо ON О ON О

- чо ОО 04 UO 04 »п

ч“
ГОг-- 04оо £ ооON

о »п

12
7

13
2 ООON

О »п

13
8

«а* о

5,
0

6,
0 0 ‘L 12
,0

14
,0

16
,0 о

о о 5,
0

6,
0 0 ‘L 6,
0 0 ‘L 8,
0

9,
0

сГ
ON04 04ГО UOГО UO 04UO чоUO ООо- 04ОО оооо 92 ООON 10

2

10
8 04

12
0

12
5 09 uoчо 72 04ОО 92 10
2 »п

12
5

■чз* ГО04 я 04ГО я $ 04 04ОО 04ON 10
2 04 04uo 04чо 04O' 04ОО 04ON 10
2 04

2 аэчдАе
OlfDHj!

о чо

q
&

t ?

10
42

3 
42

9

10
Ч

26
Ч

32

10
Ч

28
Ч

35

10
Ч

32
Ч

40

10
Ч

36
Ч

45

10
Ч

42
Ч

52

10
Ч

46
Ч

56

10
47

24
78

10
47

24
82

10
48

24
88

10
48

24
92

10
49

24
98

10
49

24
10

2

10
41

02
41

08

10
41

02
41

12

10
 4

11
24

12
0

10
 4

11
24

12
5

16
 4

5
24

60

16
 4

56
46

5

16
 4

6
24

72

16
 4

7
24

82

20
 4

8
2

 4
9

2

20
 4

92
41

02

20
 4

10
24

11
5

20
 4

11
24

12
5

10- 2* 159



С. 23 ГОСТ 24960-81

4. Размеры калибров-колец должны соответствовать указанным на черт. 8 и в табл. 9 
Исполнительные размеры Dk, dk, bk — по ГОСТ 7951—80.

Для z = 6; z =  8; z = 10 при D < 56; z = 16; z = 20

В О

Черт. 8

Для z = 10 при D > 78

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление калибров с цилиндрической поверхностью диаметром Z>2 
(вместо конической поверхности под углом 20°) с фаской 1,5445° по D2 и торцу зубьев.

160



Ра
зм

ер
ы

, 
мм

ГОСТ 24960-81  С. 24

а\
сЗ
Я
—
Цю
сЗ

н

М
ас


са

,
кг 0,
09 ООО

о' 0,
19 ОО

о" 0,
28

0,
27

0,
25

0,
50

0,
47

0,
43

0,
67

0,
63

0,
76

0,
72 О04

о" 1,
07

1,
01

1,
24

1,
37

1,
73

1,
99

2,
14 1,
99

2,
77

0,
19

о" О
СЗ"

40
сз"

О
сз"

С
+0

,1 СЗ
о'

ГО
о"

СЗ
о"

ГО
о"

40
о"

сз
о"

гз
о
1

о
сз"

UO
сз"

О
сз"

О
го"

40
сз"

40
го"

40
сз"

40
го"

40
сз'

40
го"

40
сз"

40
го"

40
сз"

40
го"

40
сз"

40 40
го"

40 40
го"

О
40"

40
го"

40
40"

40
сз"

40
сз"

40

40 оо 40

ГО 40 сзсз 40
СЗ Б 9 40

оо гз 40 чо 04 я И Я СЗ

- - 1

- оо — ГО чо ОО ГОсз чосз ООсз —

ч 40сз о
ГО

40
ГО

40
'vT

40
40

очо 40чо о
ГО

"̂ Г 1

сГ чо ОО сзсз Я 40
СЗ я 9 сз

ГО Я Я 04
ГО 9 40

ГО
40 40 чо ГОчо 40чо ООчо 40 СЗсз

сГ оогз оо
ГО 5 'vT

40 чо чочо чос- ОО
чооо 04 чо04 §

О оо
ГО

сГ сз
ГО

оо
'vT

оо
40

40чо ос- 40
С -

ооо 40
ОО

о04 4004
ОО 40О 40

??

-сГ
о
WO

UO
WO

о
чо"

О
С-"

о
оо"

о
04

о
оо"

о
04

О
о" 11

,0

12
,0

14
,0 40

о
ГО

UO
ГО

о о о
чо"

о о
чо"

о о
оо"

О
04

О
о" 12

,0 40
сз"

4 “
'О- чо сзсз 40

СЗ
чосз ОО

СЗ
О
ГО

СЗ
ГО

'vT
ГО

чо
ГО

ОО
ГО

СЗ
$

оо О
40 40

оо
40

Очо СЗчо 40чо ООчо СЗ
с - R

- ГО чо оо сз ГОсз И я
сз
ГО я $

СЗ
40 8

СЗчо чо

2  а э ч д А е

O ITD H fj
чо оо о

о
t?
t s
t?
In? 6Ч

11
Ч

14
6Ч

13
Ч

16
64

16
42

0
64

18
42

2
64

21
42

5 
|

64
23

42
6

64
23

42
8

64
26

43
0

64
26

43
2

64
28

43
2

64
28

43
4

84
32

43
6 

1
84

32
43

8
84

36
44

0
84

36
44

2 
|

84
42

44
6 оо'vl-

сз'vl-
оо 84

46
45

0
84

46
45

4
84

52
45

8
84

52
46

0
84

56
46

2
84

56
46

5 
|

84
62

46
8

84
62

47
2

10
41

64
20

П
ри

 ц
ен

тр
ир

ов
ан

ии

no
 b

 
|

Ч1ЭСШ Э

-кнэишсГц

О
бо

зн
а

че
ни

е

83
12

-0
20

3
83

12
-0

20
6

83
12

-0
20

9
83

12
-0

21
3

83
12

-0
21

б|
83

12
-0

21
9

83
12

-0
22

3
83

12
-0

22
6

83
12

-0
22

9
83

12
-0

23
3

83
12

-0
23

6
83

12
-0

23
91

83
12

-0
24

3
83

12
-0

24
6

83
12

-0
24

9|
83

12
-0

25
3

83
12

-0
25

6
83

12
-0

25
9

83
12

-0
26

3
83

12
-0

26
6

83
12

-0
26

9
83

12
-0

27
3

83
12

-0
27

6)
83

12
-0

27
9

83
12

-0
28

3
83

12
-0

28
6

по
 d

 
|

Ч1ЭСШ Э

-КНЭИШСГц

О
бо

зн
а

че
ни

е

83
12

-0
20

2
83

12
-0

20
5

83
12

-0
20

8
83

12
-0

21
2

83
12

-0
21

5|
83

12
-0

21
8

83
12

-0
22

2
83

12
-0

22
5

83
12

-0
22

8
83

12
-0

23
2

83
12

-0
23

5
83

12
-0

23
81

83
12

-0
24

2
83

12
-0

24
5

83
12

-0
24

8)
83

12
-0

25
2

83
12

-0
25

5
83

12
-0

25
8

83
12

-0
26

2
83

12
-0

26
5

83
12

-0
26

8
83

12
-0

27
2

83
12

-0
27

5)
83

12
-0

27
8

83
12

-0
28

2
83

12
-0

28
5

по
 D

 
|

Ч1ЭСШ Э

-КНЭИШСГц

О
бо

зн
а

че
ни

е

83
12

-0
20

1
83

12
-0

20
4

83
12

-0
20

7
83

12
-0

21
1

83
12

-0
21

41
83

12
-0

21
7

83
12

-0
22

1
83

12
-0

22
4

83
12

-0
22

7
83

12
-0

23
1

83
12

-0
23

4
83

12
-0

23
71

83
12

-0
24

1
83

12
-0

24
4

83
12

-0
24

7 
|

83
12

-0
25

1
83

12
-0

25
4

83
12

-0
25

7
83

12
-0

26
1

83
12

-0
26

4
83

12
-0

26
7

83
12

-0
27

1
83

12
-0

27
4)

83
12

-0
27

7
83

12
-0

28
1

83
12

-0
28

4

161



це
нт

ри
ро

ва
ни

и

С. 25 ГОСТ 24960-81

162

5. 
М

ар
ки

ро
вк

а —
 п

о 
ГО

СТ
 24

95
9—

81
.



ГОСТ 24960-81 С. 26

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

КОДЫ ПОЛЕЙ допусков  ш лицевы х  валов и  отверстий  
по ГОСТ 1139-80, ДЛЯ КОТОРЫХ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КАЛИБРОВ ОДИНАКОВЫ

1. Обозначения кодов полей допусков для калибров-пробок должны соответствовать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Обозначение поля допуска шлицевого отверстия
Кодd-b D-b b

Н7 • D9; Н8 • D9 H 7-D 9 — 1
H71F8; H7-F10; H 8-F10 H71F8; H7-F10; H 8-F 8 — 2

Н 7-Н 8 — — 3
— — D9 4
— — F8; F10 5

2. Обозначение кодов полей допусков для калибров-колец должны соответствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Обозначение поля допуска шлицевого вала
Код

Обозначение поля допуска шлицевого вала
Код

d-b D-b b d-b D-b b

е8 • dlO e8 -d l0 — 36 Ы - h8; h7 • h9 — — 19
е8 • е8; е8 • е9 e8*e8 — 6 js 6 • е9 js 6 • e9 — 43
f7 • d9; f7 • dlO f7 • d9; f7 • dlO — 7 js 6 • h7 — — 20
f7 • e8; f7 • e9 f7 • e8; f7 • e9 — 8 js 6 • h8 js 6 • h8 — 21

f7 • f7 f7 • f7 — 9 js 6 • js 7 js 6 • js 7 — 22
f7 • f8; f7 • f9 f7 • f8; f7 • f9 — 10 js 6 • k7 — — 23

f7 • h7 — — 11 is 7 • h7 — — 24
f7 • h8; f7 • h9 f7 • h8; f7 • h9 — 12 js 7 • h8 — — 42

g6'e9 g6-e9 — 37 js 7 • js 7 — — 25
g6 • f7 g6 • f7 — 13 js 7 • k7 — — 26

g6 • f8; g6 • f9 g 6 - e — 14 n6 • h7 — — 27
g6 • h7 — — 15 — n6 • h 8 — 28

g6 • h8; g6 • h9 g6 • h8; g6 • h9 — 16 n6 • js7 n6 • js 7 — 29
h6 • e9 h6 • e9 — 38 — — d9 30
h6 • h8 h6 • h8 — 39 — — e8; e9 31
h7 • dlO h7 • dlO — 40 — — f8 32

— h7-f7 — 41 — — h9 33
h7-f8 h7-f8 — 17 — — js7 34
h7 • h7 — — 18 — — k7 35

П р и м е ч а н и е .  Обозначение кода поля допуска должно указываться после обозначения калибра. 

ПРИЛОЖЕНИЯ 1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  1).
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