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1. Настоящий стандарт распространяется на двухфонтурные 
плосковязальные машины (далее — машины) и устанавливает ти­
пы, основные параметры и размеры машин, изготовляемых для 
нужд народного хозяйства и экспорта.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2807—80.
2. Машины должны изготовляться четырех типов:
1— с двумя парами игольниц и односторонним движением 

каретки;
2 — с одной парой игольниц и возвратно-поступательным дви- 

жением каретки;
3 — оборотные с двумя парами игольниц и односторонним дви- 

жением каретки;
4 — оборотные с одной парой игольниц и возвратно-поступа­

тельным движением каретки.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с OlwOI 1983 г. 
до 01.01 1988 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

© Издательство стандартов, 1982
Е



Стр. 2 ГОСТ 35041—Ф1

3. Исполнения, основные параметры и размеры машин должны 
соответствовать указанным в табл. 1—3.

Тип 1
Т а б л и ц а  1

Испол­
нение Характеристика машины

Номинальная 
ширина машины, 

мм
Класс машины

I Машина с числом петлеобразу- 
ющих систем 14 и более

1830

2

5; 6; 7; 8;
10; 12; 14

Т а б л и ц а  2

2 Машина с числом петлеобразу­
ющих оистем 14 и более, осна­
щенная устройством переноса пе­
тель

3 Машина с числом летлеобразу- 
ющих систем 14 и более, осна­
щенная устройством переноса пе­
тель и механизмом отбора

Тип

Испол­
нение Характеристика машины

Номинальная 
ширина машины, 

мм
Класс машины

1 Машина с одной петлеобразу­
ющей системой

80,150;180;200;220 5; 6; 7; 8; 
10; 12; 14

2 Машина с одной петлеобразу­
ющей системой

360; 400; 500; 
600; 700; 800; 
940; 1000; 1200

2,5; 3; 4; 4,5; 
5; 6; 7; 8; 10; 
12;.14

3 Машина с одной петлеобразу­
ющей системой

1400; 1500; 1530; 
1600; 1700

3; 4,5; 5; 6;
7; 8; 10; 12; 14

4 Машина с одной петлеобразу­
ющей системой

1830; 2050 4; 5; 6; 7; 8;
10; 12; 14; 16; 18

5 Машина с одной петлеобразу­
ющей системой, оснащенная уст­
ройством переноса петель

1400; 1500; 1530; 
1600; 1700

4,5; 5; 6; 7; 
8; 10; 12; 14
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Продолжение табл. 2

Испол­
нение Характеристика машины

Номинальная 
ширина машины, 

мм
Класс машины

б Машина с одной петлеобразую­
щей системой, оснащенная устрой­
ством переноса петель

1830; 2000; 2050;

4; 5; 6; 7; 8; 
10; 12; 14

7 Машина с одной петлеобразую­
щей системой, оснащенная устрой­
ством переноса петель и толкате­
лем для отбора игл

2060; 2100
6; 7; 8; 10; 12; 
14

8 Машина с одной петлеобразую­
щей системой, оснащенная меха­
низмом прибавки-сбавки игл

800; 940: 1000; 
1200

2,5; 3; 4; 5i 6; 
7; 8; 10; 12; 14

9 Машина с одной петлеобразую­
щей системой, оснащенная меха­
низмом прибавки-сбавки игл

1500: 1530; 1830; 
2000; 2050; 2060

4; 4,5; 5; 6; 7; 
8; 10; 12; 14

10 Машина с одной петлеобразую­
щей системой, оснащенная меха­
низмом прибавки-сбавки игл и 
устройством переноса петель

800; 940; 1000; 
1200

О
О

а »♦ -C
O

 
—

ю
с!

ю
т

-

rf 
2

11 Машина с одной петлеобразую­
щей системой, оснащенная меха­
низмом прибавки-сбавки игл и 
устройством переноса петель

1830; 2000; 2050; 
2060

4; 5; 6; 7; 8; 10; 
12; 14

12 Машина с двумя петлеобразую­
щими системами

4; 5; 6; 7; 8; 
10; 12; 14; 16

13 Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная уст­
ройством переноса петель

14 Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная уст­
ройством переноса петель, толка­
телями для отбора игл

1600; 1830; 2000; 
2050; 2060

4; 5; 6; 7; 8; 
10; 12; 14

15 Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная уст­
ройством переноса петель, толка­
телями для отбора игл, механиз­
мом прибавки-сбавки игл
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Продолжение табл. 2

-Испол­
нение Характеристика машины

Номинальная 
ширина машины, 

ни
Класс машины

16 Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная ме­
ханизмом прибавки-сбавки игл

17

18

19

Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная ме­
ханизмом прибавки-сбавки игл, 
устройством переноса петель

Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная 
двухярусными замками на обеих 
игольницах

Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная 
двухярусными замками на обеих 
игольницах, устройством переноса 
петель

1830; 2000; 
2050; 2060

4; 5; 6; 7; 8; 
10; 12; 14

20 Машина с двумя петлеобразую­
щими системами, оснащенная уст­
ройством переноса петель, толка­
телями для отбора игл на одной 
игольнице и двухярусными зам­
ками на другой игольнице я меха­
низмом отбора

21 Машина с двумя петлеобразую- 
щими системами, оснащенная уст­
ройством переноса петель, толка­
телями для отбора игл и трех- 
ярусными замками на обеих иголь­
ницах, с механизмом отбора
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Т а б л и ц а  3

Тип Характеристика машины
Номинальная 

ширина машины, 
мм

Класс машины

3 Машина с числом петлеобразую­
щих систем 14 и более, оснащен­
ная устройством переноса петель 
и механизмом отбора

1700 8; 10; 12

4 Оборотная машина с двумя пет­
леобразующими системами, осна­
щенная устройством переноса пе­
тель и механизмом отбора

1700 5; 6; 8; 10; 12

П р и м е ч а н и е  к табл. 1—3. Класс машин соответствует числу игл на 
длине 25,4 мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плосковязальной 
машины типа 2, исполнения 6, номинальной шириной 1830 мм, 
5-го класса:

Машина 2—6— 1830—5 ГОСТ 25041—81

Редактор О. К. Абашкова 
Технический редактор А. Г. Каширин 

Корректор Е. И. Евтеет

Сдано в наб. 04.01.82 Поди, к печ. 26.01.82 0,5 п. л. 0,35 уч.-изд. л. Тир. 10000 Цена 3 коп.

Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов, 123557, Москва, Новопресненский пер., 3 
Tin. «Московский жачапкж». Москва, Лялин пер., 6. Зак. 24

ГОСТ 25041-81

https://meganorm.ru/list2.htm

