
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  

С О Ю З А  С С Р

ФОТОКОПИИ ГАЗЕТ ФАКСИМИЛЬНЫЕ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ГОСТ 25807-83

Издание оф ициальное

I

I
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 

М о с к в а
проект электроснабжения

https://meganorm.ru/list2.htm


У Д К  *21 .Э 9М 2 .0М .Ш  Группа Э Н

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Ф О ТО К О П И И  ГАЗЕТ Ф АКСИ М И ЛЬН Ы Е

Технически* требования

The facsimile copies of newpaper pages. 
Technical requirements
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Постановлением Государственного комитета С ССР по стандартам от 28 мае 
198) г. №  2)48 срок дейстаиа установлен

с 01.07,84 

до 01.07.89

Несоблю дение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на факсимильные 
фотокопии га.зег, полученные в результате передачи оригиналов- 
оттисков по каналам свя ш (аппаратура типа 1— по ГОСТ 
12922—77) в пунктах децентрализованного печатания и предназ­
наченные дли изготовления офсетных печатных форм и форм 
высокой печати способом одноступенчатого травления.

Стандарт устанавливает технические требования к фотокопиям 
газет.

2. Фотокопия должна быть изготовлена в соответствии с тре* 
бованними настоящею стандарта.

3. Изображение газетной полосы на фотокопии должно быть:
негативным и прямым (читаемым со стороны эмульсионного

слоя) — для способа высокой печати;
позитивным и зеркальным (нечитаемым со стороны эмульсион­

ного слоя) — для офсетного способа печати.
4. Фотокопия должна иметь размер (085±3) X (430±2) мм» 

размер щображеиня — не более 558X392 мм. На негативной копии 
по краю нюбражения должны быть черные поля размером не 
менее 5 мм.

5. Размер боковых полей на фотокопии должен быть 
(1 9 ± 4) мм

Р;пмер верхнего и нижнего полей должен быть не менее 26 мм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Переиздание.Сентябрь 1984г.
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6. Фотокопии должна иметь по всей поверхности однородную 
оптическую плоптегь изображении, идентичную дли всех полос. 
Оптическая плотность на участках не менее 5 x 5  мм должна бить:

2,5± 0,3 - - максимальная;
не более 0,2 — минимальная.
7. Па всей площади фотокопии изображение должно бы и. рез­

ким и четким.
8. На поле изображения фотокопии не должно быть вуали, 

желтизны, HHien, царапин, повторных котуров. Допускается 
небольшое количество протрачных и непрозрачных точек и штри­
хов, время на ретушь которых не превышает времени повторной 
передачи на факсимильной аппаратуре.

9. На фотокопии должны быть воспроизведены минимальные 
нормированные элементы изображения, размеры которых на 
оригинале приведены в таблице.

С р е д н и й  д н е м и р ,  м м

Л и п и д  ТН»Н р -и тр н ,
л и н и й  на с .п м и м с г р

Гп л щ и н и  ш тр и х о в , 
м м точек  на с в е тл о м п р о б ел о в  на тен е во м

у ч а с тк е j ч л т к е

2 5 0 ,0 7 1 ) 0 , 1 0 0 0 . 1 5 0
32 0 ,0 5 5 0 ,0 8 0 0 . 1 1 5
36 0 ,0 5 0 0 , 0 7 0 0 . 1 0 5

10. Деформация горизонтальных штрихов ра тмером 0,24 — 
0,25 мм вдоль направления строчной развертки должна быть 
минус 0,2 — минус 0,06 мм при оптимальном значении минус 
0,04 мм.

11. Общее суммарное значение качаний черно-белой границы 
перехода не должно превышать ±0,03 мм.

12. Дополни ильный перекос граничных линий полезной рамки 
и всего изображения из-за неточной зарядки орнгинала-описка 
или расхождения скоростей передающего и приемного аппаратов 
не должен быть более 3 мм но длине полосы. Срез запечатанного 
ноля не допускается.

Группа Э55

Изменение № 1 ГОСТ 25807—83 Фотокопии газет факсимильные. Технические 
требования
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 21.11.88 № 3739

Дата введения 01.06.89

Пункт 10 изложить в новой редакции: «10. Деформация горизонтальных 
штрихов размером 0,24—0,25 мм вдоль направления строчной развертки долж­
на быть минус 0,02 — минус 0,06 мм при оптимальном значении минус 0,04 мм».

( И У С  №  2  1 9 8 9  г . )
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