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Типы и основные размеры
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Несоблюдение стандарта преследуется но закону

1. Н астоящ ий  стан д ар т  полностью  соответствует СТ С Э В  
3558— 82.

2. Типы и исполнения катуш ечны х стоек  д о лж н ы  соответст
вовать  у казан н ы м  в таб л . I.

Т а б л и ц *  1

Тин Исполнения стоек в зависимости от 
количества катушек

А

В

А-2; А-3; А-4; А-л*

В-1; В-2; В-3; В-4; ...; В-л*

*  п — число катушек.

3. О ш овны е р азм ер ы  катуш ечны х стоек ти п а А д о лж н ы  соот
ветствовать  у к азан н ы м  на черт. 1 н т аб л . 2; типа В— указанным 
на черт. 2 и в таб л . 3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

•  Издательство стандартов, 198В



Стр. 2 ГОСТ 25824—83

Т и п  А

Т а б л и ц а  2
Мм

Исполнение и И х L
*

*1

А -2 210; 330 —

А-3 700; 800 50; 60 330 90

А-4 210; 330 —

* Размер Li относится только к катушечным стойкам петельных машин.
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Т и н  В

I
Вариант крепления 
катушечной стойки

Исполнение я я, ог А»

В-I; В-2; В-3; В-4; .. ; В-л 450; 520; 600
50; 60

6
100; 125; 

150
В-3; В-4; В-5 800 6; 7



Редактор А. Л. Владимиров 
Технический редактор Н. П. Замолодчикова 

Корректор А . В. Прокофьева

Сдано в наб. 18.07.83 Подп. в печ. 05.11.83 0,375 п. л. 0,18 уч.-изд. л. Тир. 8000 Цена 3 коп.

•рдена «Знак Почета» Издательство стандартов, 123840, Москва, ГСП, Новопресненский пер., 3 
Тип. «Московский печатник» Москва, Лялин пер., 6. Зак. 794

ГОСТ 25824-83

https://meganorm.ru/list2.htm

