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Настоящий стандарт распространяется на шлифовальные кру
ги, в том числе с упрочняющими элементами и эльборовые типа 
А8, абразивные бруски, в том числе эльборовые типов 2, 3, 4, и 
шлифовальные сегменты из электрокорундовых и карбидкремние- 
вых шлифовальных материалов на керамической, бакелитовой и 
вулканитовой связках любой твердости и зернистости.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Стандарт устанавливает метод определения приведенной 
скорости распространения акустических волн (с}), по значению 
которой определяется звуковой индекс (ЗИ) инструмента, связан
ный с его твердостью. Ориентировочные соотношения между зву
ковым индексом и твердостью абразивных инструментов приведены 
в справочном приложении 2.

Термины и пояснения к ним приведены в справочном приложе
нии 4.

2. АППАРАТУРА

2.1. Для определения приведенной скорости распространения 
акустических волн (сх) должны применяться измерители частот 
собственных колебаний, обеспечивающие измерение частот в диа-
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пазоне от 0,3 до 11,0 кГц с погрешностью, не превышающей ±2%  
при применении метода свободных колебаний (прибор типов 
«Звук 202», «Звук 203»), в диапазоне от 0,5 до 500 кГц с погреш
ностью, не превышающей ±3%  при применении метода вынуж
денных колебаний (прибор типа «Звук 107»).

Технические характеристики прибора типа «Звук» приведены в 
справочном приложении 1.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Для испытаний абразивного инструмента должны исполь
зоваться приборы типов и их модификации, указанных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Абразивный инструмент Тип и модификация 
прибора

Шлифовальные круги типов 1 и 5 наружным диа
метром от 3 до 100 мм, эльборовые круги типа А8

Звук 107—01 
(Звук 107)

Шлифовальные круги типов 1 и 3 наружным диа
метром от 100 до 250 мм, отрезные круги

Звук 107—02; 
Звук 107—03

Шлифовальные круги типов 1 и 3 наружным диа
метром свыше 250 мм, круги типов 6, 11, 12 на ке
рамических связках, шлифовальные сегменты типов 
ЗС, 9С

Звук 203 или 
Звук 202—01 
(Звук 202)

Шлифовальные круги типа 2 наружным диаметром 
свыше 200 мм на керамической связке; шлифоваль
ные круги типов 1, 2, 36 диаметром свыше 250 мм, 
типов 6, 11, 12, шлифовальные сегменты типов ЗС, 
9С на бакелитовой и вулканитовой связках

Звук 203—02; 
Звук 202—02

Абразивные бруски типов БП, БКв и шлифоваль
ные сегменты типов СП, 1C, 2С, 4G, 5С, 6С, ПС дли
ной до 250 мм, эльборовые бр> ски типов 2, 3, 4

Звук 107 
(Звук 107—01 
или
Звук 107—02)

П р и м е ч а н и я :
1. При контроле кругов, посадочные отверстия которых калиброваны коль

цами из пластических масс, диаметр посадочного отверстия принимается равным 
диаметру отверстия без учета калибровочного кольца.

2. Допускается применение других приборов, обеспечивающих воспроизводи
мость определения значений сь указанных в п. 4.5.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.2. При проведении испытаний с использованием метода вы

нужденных колебаний абразивный инструмент устанавливают в
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измерительную стойку прибора и измеряют частоту возбуждаю
щих колебаний до наступления резонанса.

3.3. Для проведения испытания с использованием метода сво
бодных колебаний абразивный инструмент устанавливают в поло
жение, не препятствующее распространению колебаний, возбужда
емых в нем ударом.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. После измерения частоты или времени десяти периодов 
собственных колебаний вычисляют скорость распространения аку
стических волн (cj) соответственно делением частоты собственных 
колебаний в килогерцах на частотный коэффициент формы (F) по 
табл. 2—4 и или делением временного коэффициента формы (Fi) 
по табл. 4а; 4в—4д на значение времени десяти периодов собст
венных колебаний в миллисекундах.

Тип собственных колебаний и соответствующие коэффициенты 
формы приведены в табл. 2—4и.

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается для абразивного инструмента, отличающегося размерами и 

предельными отклонениями размеров от указанных в табл. 2—4 и, производить 
расчет коэффициентов формы F и Fx по методическим рекомендациям, утверж
денным в установленном порядке, а также допускается использовать градуиро
вочные таблицы, утвержденные в установленном порядке.

2. Контроль кругов типов 1, 5, и А8 наружным диаметром от 3 до 100 мм 
с предельными отклонениями от номинальных размеров более ±0,! мм произ
водится с использованием поправочных коэффициентов, приведенных в градуи
ровочных таблицах.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
Т а б л и ц а  2

Тип собственных колебаний и коэффициент формы при определении С\ 
в шлифовальных кругах типа 1 диаметром от 3 до 100 мм по ГОСТ 2424 

с предельными отклонениями размеров по классу точности А
Размеры круга, мм Тип

D Т н

собст
венных
коле
баний

Коэффициент формы 
F 104, м-1

6,0 509,0
3 8,0 1 /изг 331,0

10,0 232,0

1.0 /. 454,0

4 1,3; 1,6; 2,0; 2,5; 
3,2; 4,0; 5,0 1,6 и 581,0

6,0 /кр 530,0
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Продолжение табл. 2
Размеры круга, мм Тип

собст
венных
коле
баний

Коэффициент формы 
/ЧО4, м-1D т Я

4 8,0
1,6 /изг

382,0
10,0 274,0

5
8,0 421,0
2,0

2 и 465,0
8,0 / кр 398,0

6

6,0
1,6

h 534,0
8,0 /  К р 398,0

10,0 /изг 331,0
2,0; 2,5; 3,2; 
4,0; 5,0; 6,0

2

fa 456,0

8,0 /кр 398,0
10,0

/изг
331,0

13,0 231,0

8

6, 8; 10
3

и 308,8
13,0

/изг
257,4

16,0 190,6

6; 10
4 /а 229,9

16 /изг 190,6

10

6; 8; Ю

3

fa 296,5

13 /кр 244,6

16
/изг

210,5

20 152,5

6; 10; 13

4

fa 232,4

16 /кр 198,8

13

6; 8; 10; 13 fa 224,0

16 f. 213,3

20 /изг 171,3

10; 13; 16; 20 6 fa 154,7
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Продолжение табл. 2
Размеры круга, мм Тип

собст
венных
коле
баний

Коэффициент формы 
/Ч 0 \ м-1D т н

16

6; 8; 10; 13; 
16; 20

6

и 154,4

25
/изг

136,1
32 95,3

20

6 и 106,4
8; 10; 13; 16; 20 и 148,6

25 /кр 127,2
32

fa зг
105,3

40 76,5
16

8

fd 116,2

25

13; 16; 20; 25 /d 113,1
32 h 108,7

40 /изг 84,2

6; 8; 10; 13; 16; 20; 
25; 32 10

h 92,9

40 f изг 84,2

6; 8; 10; 13; 16; 20; 
25; 32; 40

13

и

70,4

32

6; 10; 13; 16; 20; 
25; 32

10

89,9

8
h

60,1

40 86,1

6
13

47,1

8; 10; 13; 16; 20;
25; 32; 40

U

71,5

40

10 8 92,2

2; 2,5; 3,2; 4; 5; 6; 
8; 10; 16; 20; 25; 

32; 40 10

83,1

13 fi 57,1

6; 8; 13; 16; 20; 25; 
32; 40

13 h 69,8
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Продолжение табл. 2
Размеры круга, мм Тип

собст
венных
коле
баний

Коэффициент формы 
ЛЮ4, м-ГD Т И

40

10 13 и 47,5

32; 40; 50 1 с и 58,1

63
lb

/изг 53,8

50

6; 8; 10; 13; 20; 25; 
32; 40; 50 13

/d 65,1

16 и 45,0

6; 8; 10; 16; 20; 25; 
32; 40; 50 16

и 56,5

13 и 39,0

63

6; 8; 10; 13; 20; 25; 
32; 40; 50; 63 20

fd 45,1

16 А 30,6

6; 8; 10; 13; 16; 20; 25; 
32; 40; 50; 63

32

и

28,6

80

0,6; 0,8; 1,0; 1,3; 1,6; 
2,0; 2,5; 3,2; 6; 8; 10; 

13; 16; 20; 32; 40; 50; 63 20

41,6

25 и 28,0

100 /хр 31,9

5; 6; 8; 10; 13; 20; 25; 
32; 40; 50; 63 32

и 29,0

16 h 19,8

100

0,6; 0,8; 1,0; 1,3; 1,6; 
2,0; 2,5; 3,2; 6; 8; 10; 
13; 16; 20; 25; 32; 40; 

50; 63; 80
20

и

36,9

6; 8; 10; 13; 16; 20; 32; 
40; 50; 63; 80 32

28,3

25 h 19,1
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Т а б л и ц а  3
Коэффициент формы при определении С\ по частотам собственных 

колебаний в шлифовальных кругах типа 5 диаметром от 10 до 100 мм 
по ГОСТ 2424 с предельными отклонениями размеров по классу

точности А
Размеры круга, мм

О т Я Р F

Коэффициент формы 
F 104, м-1

16 13 8 6 128,5
16 8 103,9

20 20 6 10 10 104,2
25 13 100,0

25 16 13 8 82,2
16 8 64,9

32 20 10 16
8 67,8

10 65,1
25 13 64,8

40
25 13 20

13 51,4

40 20 51,0

50 25 13 25 13 41,3

63 32 20 32 16 31,9

80
25 20 40 13 23,1

63 30 26,5

32 20 50 13 20,1
100 50 30 20,5

40 32 60 20 17,2



С 8 ГОСТ 25961—83

Т а б л и ц а  4
Тип собственных колебаний и коэффициент формы при определении с\ 

в эльборовых кругах типа А8 по ГОСТ 17123 с предельными отклонениями
размером по ГОСТ 24106

Размеры круга, мм
Тип собст

венных 
колебаний

Коэффициент формы 
F 10«, м-1D т я

3

4 1,2 и 774,5

6 /изг 508,3
0,8; 2,5; 3,5; 4,0

1,5 и
613,0

2 381,3

4

6
1,6

f К.Р 530,0
8 /изг 381,3

6
1,8 п 516,3

8 /  изг 381,3
3,5; 4

2

U
459,8

5
3,5; 5; 6 464,7

8 [кр 397,5

10
/и зг

305,0

6

10 330,9

5; 6; 7; 8
2,6 h 357,7

10 /изг 330,9

4, 5 3 и 306,5

7

2
2 и 298,6

3; 5
и

438,1

10

3

310,0

12 /изг 272,3

8

5, 6; 8; 10 и 308,8

12 /кр 265,0

14
/и зг

231,3

16 190,6

9
2; 3,2 2

и
392,1

6; 7
3

304,1

10 и 295,2
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Продолжение табл. 4
Размеры круга, мм

Тип собст
венных 

колебаний
Коэффициент формы 

F IQ\ м-1D т н

9 12

3

/кр 265,0

10

6; 8; 10 fa 296,5

12 и 280,7

14
/  изг

255,1

16 210,5

4; 10 4
и

232,4

12

3; 8; 10; 12
3

277,1

4 и 192,6

16 /  изг 228,1

8; 10; 12

4

/d 228,1

13 и 221,4

16 /кр 198,7

13
6; 8; 12 и 224,0

14 и 213,2

6; 8; 12; 14 5
и

185,6

14
10

4
219,0

16 п 205,1

10; 16 5 /а 184,4

15

11

4

и 213,6
16 и 197,2

20 /кр 159,0
25 /и зг 132,4
11

5
h 182,4

16; 20 и 177,1
25 /и зг 132,4

20 6

и

154,9

16
3 3 236,1

10; 16 5 179,9

5; 6; 10; 12; 16 6 154,4
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Продолжение табл. 4
Размеры круга, мм

Тип собст
венных 

колебаний
Коэффициент формы 

/МО4, м-1О г Я

16 25 6 fa зг 136,1
3; 16 3

fd
226,7

17
6, 11; 14; 16

6 153,4
18 и 151,1

20

3 3 Ы 201,1
5 5 h 141,5

10; 16; 17; 20
6 и 148,3

25 /к Р 127,2

22 8; 13 8 и 115,5

Т а б л и ц а  4а
Коэффициент формы при определении с\ в шлифовальных кругах 

типов 1; 2; 36 по ГОСТ 2424 диаметром свыше 100 мм и отрезных кругах 
по ГОСТ 21963 по частоте или 10 периодам плоских колебаний

Размеры 
круга, мм Коэффициент формы Размеры 

круга, мм Коэффициент формы

D я Частотный 
/МО4, м-1

Временной 
Л -10-2, м D Я Частотный 

/МО4, м-1
Временной 
FrlO-2, м

50 10 73,8

—

175 20 23,92

—

60 6 70,0 32 21,77

65 10 6i;6 180
22 23,11

80 6 52,5 32 21,36

125
20 31,69

200

20 21,06

32 26,25 22 20,99

51 18,23 32 19,81

150
20 27,41 51 16,44

32 23,96 76 12,20

51 17,94 125 6,35 157,6

160
20 25,9 150 3,89 257,3
32 23,06 160 3,04 329,2
51 17,72 230 22 18,26 —
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Продолжение табл. 4а

Размеры 
круга, мм Коэффициент формы Размеры 

круга, мм Коэффициент формы

D И
Частотный 
F 104, м-1

Временной 
F ! 10-2, м D н Частотный 

F 104, м-1
Временной 
Fi 10-2, м

230 32 17,75 __
450 305 2,34 427,4

32 16,54 60,5 380 1,00 999,1

250
51 14,65 68,3 32 8,40

76 11,75 85,1 51 8,42

127 7,22 138,6 60 8,33

254 40 15,62 —

500
80 7,92

32 14,01 71,4 203 4,58 218,3
51 12,99 — 305 2,68 373,8

300
76 11,00 90,9 380 1,48 674,2

127 7,32 136,6 400 1,22 823,0
203 3,52 283,8 32 6,38
250 1,63 614,2 51 7,00
32 13,37 74,8

600
203 4,51 221,9

315 76 10,76 92,9 305 3,00 332,9
127 7,32 136,6 380 2,05 486,8
76 10,19 98,1 480 1,01 987,6

350 127 7,27 137,5
630

203 4,46 224,1
203 4,23 236,5 305 3,03 329,9
32 10,50 865 580 0,65 1547,2
51 10,34 710 305 3,05 327,9
60 10,05 750

305
3,05 327,9

400 80 9,23 3,04 328,9
127 7,11 140,7 800 (76) 5,25
203 4,52 221,5 100 5,18 —

305 1,83 545,9
900

100 4,66
127 6,87 145,6 305 3,00 333,3

450 203 4,58 218,4 1000 100 4,21 ■ -

250
,

3,54 282,6 1060 305 2,93 341,3
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Продолжение табл. 4а

Размеры 
круга, мм Коэффициент формы Размеры 

круга, мм
Коэффициент формы

D я Частотный 
F-104 м-1

Временной 
FrlO-2, м D Я Частотный 

/МО4, м-1
Временной 
F 1-1 0 —2, м

1060 305 2,88 347,2 1500 150 2,81 _

1200 100 3,50 —

Т а б л и ц а  46
Коэффициент формы при определении с\ по частотам собственных 

колебаний в шлифовальных кругах типа 3 по ГОСТ 2424 с предельными 
отклонениями размеров по классу точности А

Размеры круга, мм Коэффи

D т я G а
циент
формы
/МО4,
м—1

80 6 20 15° 43,7

100 6 10° 40,4

125 8 10э 28,2

8 2 10° 26,3
150 10

32
35° 24,8

16 25° 26,3

175 10 10° 25,0

13 10°
23,5

200 -о 17,7

16 51
О

25° 17,2

20 20° 17,7
Т а б л и*ц а 4в

Коэффициент формы при определении С\ в шлифовальных кругах типа 12 
по ГОСТ 2424 по частоте или 10 периодам изгибных колебаний

Размеры круга, мм Коэффициент формы

D т я К N и W а Частотный 
/МО4, м-1

Временной 
FV10-2, м

80 8 13 30 3 2 4 7,25 137,8

100 10 20 40 4 2 6 15° 6,73 148,6

125 13 32 50 5 3 6 5,03 198,9
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Продолжение табл. 4в
Размеры круга, мм Коэффициент формы

D т Я К N и W а Частотный 
F-104, м-1

Временной 
Fv Ю-2, м

150 16

32

60 6 4 8 15° 3,82 261,8

(175)
16 75 3 3 16

25°
4,18 238,9

20 75 3 3 16 5,49 182,3
200 20 80 8 4 10

15°
2,57 388,5

250 25 100 10 6 13 2,18 459,3

Т а б л и ц а  4г
Коэффициент формы при определении С\ в шлифовальных кругах типа 6 
по ГОСТ 2424 по частоте или десяти периодам собственных колебаний

Размеры круга, мм Коэффициент формы

D т Я W F Частотный 
/МО4, м-1

Временной
Л-10—2, М

100 50 20 10 40 8,46 118,2
8 7,04 142,0

125 63 32 12,5 50 6,76 147,9

150 80
32

13 65
4,65 215,0

51 4,56 219,3
175 115 96 15 100 3,79 263,8

250 100
76 62

75
8,32 120,2

150 25 3,55 281,7
Т а б л и ц а  4д

Коэффициент формы при определении сх в шлифовальных кругах типа 11 
по ГОСТ 2424 по частоте или десяти периодам собственных колебаний

Размеры круга, мм Коэффициент формы

D т И W F а cti Частотный 
/МО4, м-1

Временной 
/МЮ-2, м

50 25 13 5 16 ;

70° 65°

19,20 52,1
80 32 20 6 22 11,16 89,6

100 40 20 8
25 9,71 103,0
30 8,55 117,0

125
50 32

13 32 8,43 118,6
150 10 35 5,59 178,9
250 140 100 30 100

оО00 ъ00 4,18 239,2
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Т а б л и ц а  4е
Тип колебаний и коэффициент формы при определении сх в шлифовальных 

брусках типов БП и БКв по ГОСТ 2456 с предельными отклонениями 
размеров по классу точности А

Размеры брусков, мм
Тий собст

венных 
колебаний

Коэффициент формы 
/МО4, м-1L в и

15 6 5

/пр

340,0

16 4 4 334,4

20 3 4 280,0

25

4 5 218,0

8 4 208,0

10 8 '204,0

14 8 202,0

20; 25 8

/мзг

102,8

25 9 110,5

16 12 128,9

30 16 8 78,4

32
12 5 /пр 15,9

9 8
/изг

76,3

22 10 117,1

40 4 4 /пр 145,0

45 9 6

/пр

116,7

16 10 113,3

50

4 5 116,0

5 5 114,0

6 5 112,0

6 6 110,0

8 5 109,0

12 4 107,0

10 5 107,0

8 7 106,0

12 5 105,0

8 8 104,0
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Продолжение табл. 4е
Размеры брусков, мм

Тип собст
венных 

колебаний
Коэффициент фермы 

F-\04, м-1L В И

50

16 4

/пр

104,0

12; 13 6
103,0

8 10

15 6 102,0

8 12
102,010; 12; 13; 

14
10

20 11
101,0

15 13

20 20 100,0

40 40 96,2

63
6 5 90,5

9 8 83,3

70
25 4 74,3

25 6 72,9

75
15 5 71,3

25 6 68,0

28 20 66,7

80
8 6 70,0

20 16 63,1

20 18 62,5

90 45 45 55,0

100

8 8 55,5

9 8 55,0

10 8 54,5
11 9

53,5
10 10

25 6 51,5
25 8; 9 51,0
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Продолжение табл. 4е
Размеры брусков, мм

Тип собст
венных 

колебаний
Коэффициент формы 

/МО4, м-1L в н

100

20 11

/пр

51,013 13

16 16

18 18

20 20 50,5

56 10; 12; 16; 
20; 25

50,080 20

22 22

25 25

125

6 13 44,4
10 13 42,4
И 9 43,6
13 13 41,6

150

10 10 37,0

13 13 35,3

20 10
34,7

15 14

25 10 34,3

20 13; 16; 20
34,0

16; 25 16

25 25 33,7

200
20; 32 20 25,5

25 25 25,5

40 20 25,2
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Т а б л и ц а  4ж
Коэффициент формы при определении С\ в шлифовальных эльборовых 

брусках типов 2, 3, 4 по частоте продольных колебацрй

Тип

Размеры бруска, мм
Коэффициент формы 

F-104, м-1L B(D) я а

2

100 6

—

45=; 60° 60,0

150 10
45° 38,7
60° 39,3

3
100 6

—

60,0
150 10 39,3

4 50
4

16

107,0

5; 6 104,0

8; 10; 13; 16 100,0

70
4; 5; 6 76,4

8 74,3

10; 13; 16 71,4
Т а б л и ц а  4и

Коэффициент формы при определении с\ в шлифовальных сегментах 
по ГОСТ 2464 по частоте продольных колебаний

Размеры сегмента, мм
Тип Коэффициент формы

сегмента В я L 7М04, м-1

СП; 1C; 75 66,7
2С; 5С 80 61,9

100 50,0
125 40,0
150 33,3
160 31,2
175 28,6—■ 180 27,8
200 25,0
250 20,0

ЗС 150 33,3
180 27,8
220 22,7
300 16,7

4С 100 40 150 33,3
160 31,2

6С — — 78 64,1
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Продолжение табл. 4и
Размеры сегмента:, мм

Тип Коэффициент формы
сегмента В н L /МО4» м-1

9С 374/394 13,3

11С — — 80 62,5
100 50,0
120 41,7

4.2. По значению С\ определяют звуковой индекс абразивного 
инструмента по табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Звуковой 
индекс ЗИ

Интервал значений, 
си м/с

Звуковой 
индекс ЗИ

Интервал значений, 
Ср м/с

19 От 1800 до 2000 49 Св. 4800 до 5000
21 Св. 2000 » 2200 51 » 5000 » 5200
23 » 2200 » 2400 53 » 5200 » 5400
25 » 2400 » 2600 55 » 5400 » 5600
27 » 2600 » 2800 57 » 5600 » 5800
29 » 2800 » 3000 59 » 5800 » 6000
31 » 3000 » 3200 61 » 6000 » 6200
33 > 3200 » 3400 63 » 6200 » 6400
35 » 3400 » 3600 65 » 6400 » 6600
37 » 3600 » 3800 67 » 6600 » 6800
39 » 3800 » 4000 69 » 6800 » 7000
41 » 4000 » 4200 71 » 7000 » 7200
43 » 4200 » 4400 73 » 7200 » 7400
45
47

» 4400 » 4600 
> 4600 » 4800

75 » 7400 » 7600

4.3. За величину Ci в контролируемом абразивном инструменте 
принимается результат единичного определения.

4.4. Допускается определение звукового индекса непосредствен
но по значению частоты или времени десяти периодов собственных 
колебаний, определенных согласно п. 3, в соответствии с рекомен
дуемым приложением 3.

4.5. При повторных определениях значений С\ результат единич
ного определения, выраженный в метрах в секунду, должен нахо
диться в интервале:

(1,0—Ь )  • Cimin^Cl^ (1,0+ Ъ )  "Clmax,

где Ci — вычисленное значение приведенной скорости рас
пространения акустических волн, м/с;
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cimin и Cimax — верхняя и нижняя границы си соответствующие оп
ределенному звуковому индексу, м/с;

Ь =  0,03—для кругов типов 1 и 36 наружным диаметром 
250 мм и более и типа 2 наружным диаметром 
200 мм и более на керамической связке;

6 =  0,05 — для прочих абразивных инструментов.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Справочное

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИБОРОВ ТИПА «ЗВУК»

Метод
возбуждения

колебаний
Тип прибора Частотный диапа

зон, кГц

Под-
диа
па

зоны

Диапазоны измеряе
мых частот, кГц

Метод сво Звук 202—01 От 0,90 до 11,00 1 От 0,90 до 1,80
бодных ко (Звук 202) 2 » 1,40 » 2,80
лебаний Звук 203 3 » 2,22 » 4,44

4 » 3,50 » 7,00
5 » 5,50 » 11,00

Звук 202—02 От 0,30 до 4,44 1 » 0,30 » 0,60
2 » 0,50 » 1,00
3 » 0,90 » 1,80
4 » 1,40 » 2,80
5 » 2,22 » 4,44

Методы Звук 107—01 От 5,00 до 500,00 А » 5,00 » 19,00
вынужден («Звук 107») Б » 14,00 » 50,00
ных колеба АХ Ю » 50,00 » 190,00
ний БХЮ » 140,00 » 500,00

Звук 107—02, От 0,50 до 50,00 А » 5,00 » 19,00
Звук 107—03 Б » 14,00 » 50,00

А: 10 » 0,50 » 1,90
Б: 10 » 1,40 » 5,00

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ СООТНОШЕНИЯ МЕЖДУ ЗВУКОВЫМ ИНДЕКСОМ <ЗИ) 
И ТВЕРДОСТЬЮ АБРАЗИВНЫХ ИНСТРУМЕНТОВ

Т а б л и ц а  1

Значения ЗИ абразивных инструментов на керамической связке
Значения ЗИ абразивных инструментов из

Сте
пени
твер
дости

белого, нормаль
ного и легирован

ного электроко-
зеленого кар
бида кремния 
зернистостями 

св. 6

белого, нормального, легированного 
электрокорундов и зеленого карбида 

кремния зернистостями

рундов зернисто
стями св. 6

6-М40 менее М40

MI 35; 37 33; 35 33; 35
М2 39; 41 47; 49 37; 39 35; 37
М3 41; 43 51; 53 41; 43 39; 41
СМ1 45; 47 55 43; 45 41; 43
СМ2 49 57 45; 47 43; 45
С1 51 59 49 45; 47
С2 53 59 49; 51 47; 49
СТ1 55 61 51; 53 49
СТ2 57 61 53 51
СТЗ 59 63 55 53
11 61 63 55; 57 —

Т2 61 — 57 —

ВТ 63

Т а б л и ц а  2
Значения ЗИ кругов на бакелитовой связке из электрокорундовык

материалов

Степень твердости Звуковой индекс Степень твердости Звуковой индекс

С1 31 Т1 37
С2 33 Т2 39
СТ1 35 ВТ 39
СТ2 35 чт 41
СТЗ 37
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Т а б л и ц а  3
Значения ЗИ абразивных 

инструментов на вулканитовой 
связке из электрокорундовых 

материалов

Степень Звуковой
твердости индекс

СМ 19; 21
с 23; 25
ст 27; 29; 31
т 33; 35
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЗВУКОВОГО ИНДЕКСА АБРАЗИВНОГО ИНСТРУМЕНТА 
ПО ЗНАЧЕНИЮ ЧАСТОТЫ ИЛИ ВРЕМЕНИ ДЕСЯТИ ПЕРИОДОВ 

СОБСТВЕННЫХ КОЛЕБАНИЙ

1. При определении звукового индекса непосредственно по значению частоты 
или времени десяти периодов собственных колебаний предварительно составляет
ся градуировочная таблица по форме, приведенной в табл. 1 настоящего прило
жения.

2. Значения интервалов частот собственных колебаний, соответствующих од
ному значению звукового индекса, рассчитываются умножением границ интерва
лов значений си указанных в табл. 5, на коэффициент формы F для соответст
вующего типоразмера изделия, указанный в табл. 2—4и.

В качестве примера в табл. 2 настоящего приложения приведены данные, не
обходимые для контроля кругов типа 1 диаметром 250—1060 мм на керами
ческих связках приборов типа «Звук-202» по частотам собственных колебаний /а.

3. Значения интервалов времени десяти периодов собственных колебаний, со
ответствующих одному значению звукового индекса, рассчитываются делением 
коэффициента формы Fu указанного для соответствующего типоразмера изделия 
в табл. 4а, 4в — 4д на границы интервалов значений си указанные в табл. 5.

В качестве примера в табл. 3 настоящего приложения приведены данные, не
обходимые для контроля кругов типа 1 диаметром 250—1060 мм на бекалито- 
вой связке прибором типа «Звук-202» по интервалам времени десяти периодов 
собственных колебаний ЮТ.

4. При повторных определениях звукового индекса абразивного инструмента 
по частоте собственных колебаний в соответствии с градуировочной таблицей, 
результат единичного измерения, выраженный в килогерцах, должен находиться 
в интервале:

шах»

где f — фактическое показание прибора, кГц;
/шах И /min — большее и меньшее значения интервала частот, указанные в гра

дуировочной таблице для замаркированного значения звукового 
индекса, кГц;

5 =  0,03— для кругов типов 1 и 36 наружным диаметром 250 мм и более
и кольцевых диаметром 200 мм и более, изготовленных на кера
мических связках;

6 =  0,05— для прочих абразивных инструментов, в том числе для кругов
типов 1, 5, А8 наружным диаметром от 3 до 100 мм при введе
нии поправок на отклонения размеров от номинальных.

Т а б л и ц а  1
Форма построения градуировочной таблицы

D Н d

Показания прибора «Звук 202»
Звуковой индекс (ЗИ)

П р и м е ч а н и е .  В случае независимости показаний прибора от каких-либо 
размеров абразивного инструмента эти размеры в таблице не указываются. 

2—4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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5. При повторных определениях звукового индекса абразивного инструмента 
но интервалам времени десяти периодов собственных колебаний в соответствии 
с градуировочной таблицей результат единичного измерения дблжен находиться в. 
интервале:

0,95(10T)min<10T^l,05(10T)max,

где ЮТ— фактическое показание прибора, мс;
ЮТ min и ЮТ шах— большее и меньшее значения интервала времени десяти 

периодов колебаний, указанные в градуировочной таб
лице для замаркированного значения звукового индекса, 
мс.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ

А к у с т и ч е с к и й  не ра з '  
р у ш а ю щ и й  к о н т р о л ь

П р и в е д е н н а я  с к о 
р о с т ь  р а с п р о с т р а н е 
ния  а к у с т и ч е с к и х  в о л н
Cl

З в у к о в о й  и н д е к с  а б 
р а з и в н о г о  и н с т р у м е н 
т а  ЗИ

Ч а с т о т а  с о б с т в е н 
ных п л о с к и х  к о л е б а 
ний ш л и ф о в а л ь н о г о  
к р у г а  /d

Ч а с т о т а  с о б с т в е н 
ных и з г и б н ы х  к о л е б а 
ний ш л и ф о в а л ь н о г о  
к р у г а  f

Ч а с т о т а  с о б с т в е н 
ных  и з г и б н ы х  к о л е б а 
ний а б р а з и в н о г о  и н с т 
р у м е н т а  f«3 г.

Ч а с т о т а  с о б с т в е н 
ных к р у т и л ь н ы х  к о л е 
б а н и й  а б р а з и в н о г о  
и н с т р у м е н т а  fKp

вид неразрушающего контроля, основан
ный на регистрации параметров упругих ко
лебаний, возбужденных в контролируемом 
объекте

Скорость распространения упругих коле
баний в бесконечно длинном стержне, изго
товленном из такого же материала, что и 
материал контролируемого объекта, которая 
определяется по формуле:

где Е — модуль Юнга;
р — плотность материала

условное обозначение интервала приве
денной скорости распространения акустиче
ских волн в абразивном инструменте

частота собственных колебаний круга, 
происходящих в плоскости круга, имеющего 
два взаимно перпендикулярных диаметра, 
на которых колебания отсутствуют

частота собственных колебаний круга, 
происходящих в направлении, перпендику
лярном его плоскости.

П р и м е ч а н и е .  В зависимости от фор
мы колебаний различают: 

fi — частоту собственных колебаний 
круга, имеющего два взаимно перпенди
кулярных диаметра, на которых колеба
ния отсутствуют;

f2—частоту собственных колебаний 
круга, имеющего окружность, на кото
рой колебания отсутствуют;
частота собственных колебаний абразив

ного инструмента формы цилиндра или 
стержня, происходящих в направлении, пер
пендикулярном оси цилиндра или стержня, 
имеющего две плоскости, в которых коле
бания отсутствуют

частота собственных крутильных колеба
ний абразивного инструмента формы ци
линдра, имеющего одну плоскость, в кото
рой колебания отсутствуют
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Ч а с т о т а  с о б с т в е н 
ных  п р о д о л ь н ы х  к о л е 
б а н и й  ш л и ф о в а л ь н о г о
б р у с к а  /па

Ч а с т о т н ы й  к о э ф ф и 
ц и е н т  ф о р м ы  а б р а з и в 
но го и н с т р у м е н т а  F

В р е м е н н о й  к о э ф ф и 
ц и е н т  ф о р м ы  а б р а з и в 
н о г о  и н с т р у м е н т а  Fx

частота собственных продольных колеба
ний бруска, имеющего одну плоскость, в 
которой колебания отсутствуют

величина, равная отношению частоты 
собственных колебаний абразивного инстру
мента к приведенной скорости распростра
нения акустических волн

величина, равная произведению десяти 
периодов собственных колебаний абразив
ного инструмента на приведенную скорость 
распространения акустических волн

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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