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ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ВОСЬМИШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ 
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ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ КОМБИНИРОВАННЫЕ
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Конструкция и размеры
Com bined a ltern ativ e  broach es fo r  8  s litt in g  ho les w ith stra ig h tsid e  profile  

and cen trin g  at in tern al d iam eter. D esign  and dim ensions

Взамен 
MH 4264—63

ОКП 39 23301

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 ноября 1983 г. J4 5530 срок введения установлен
с 01.01.86

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные протяжки пере
менного резания универсального назначения, предназначенные для обработки восьмишлицевых вту
лок с прямобочным профилем по ГОСТ 1139—80 с центрированием по внутреннему диаметру.

2. Основные параметры и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
в табл. 1, 2.

Схема резания — Ф — Ш — К (фасочные, шлицевые и круглые зубья).
Допускается по требованию заказчика корректировка размеров b (табл. 1) и диаметров чисто

вых и калибрующих зубьев (табл. 2).
1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
3. Размеры протягиваемого отверстия'и усилие протягивания должны соответствовать указанным 

на черт. 2 и в табл. 3.
(Измененная редакция, Изм. № 2).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (январь 1994 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными в марте 1986 г., сентябре 1987 г. (ИУС  
7— 86, 1—88)
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£  Т а б л и ц а !о&
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Приме
няе

мость

Испол
нение z X d X D

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d и b

А А
А ,
не

более
А А Z, 6  ^2  /3  /4  /5  ^6 /7  ^8

2402-2181 1

8X32X36

H7F10 6,058

28

2402-2182 2

2402-2183 1
H8D9 6,060

2402-2384 2

2402-2185 1
H8D10 6,078

2402-2186 2

2402-2187 1
H7F10 6,058

2402-2188 2

2402-2189 1
H8D9 6,060

2402-2191 2

2402-2192 1
H8D10 6,078

2402-2193 2

2402-2194 1

fi\/QO\/QQ

H7F10 6,058
2402-2195 2

2402-2196 1
H8D9 6,060

2402-2)07 9

2402-2198 1
H8D10 6,078

2402-23 99 2

2402-2201 1

8X36X40

H7F10 7,071

32

2402-2202 2

2402-2203 1 H8D9 7,076
2402-2204 2

2402-2205 1 H8DI0 7,098
2402-2206 2

30,9

34,9

__ 1000

25 1125

__ 1000

25 1125

_ 1000

25 1125

_ 1200

25 1325

__ 1200
32

25 1325

_ 1200

25 1325

__ 1175

25 1300

_ 1175

25 1300

_ 1175

25 1300

_ 1000

25 1125

_ 10001
36

25 1125

_ 1000

25 1125

7,0 295 187 253 49 44 84 40 220

9 , 5 323 2 1 0 322 70 56 120 60 225

O f t " 387 4 0 0 220

7,0

305 165 275

49 44 84 40

230

С. 3 ГО
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4 Зак. 288

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. /

Зубья черновые и переходные Зубья чистовые и калибрующие

Обозначение Число зубьев
t

Номер
профи

ля

Число зубьев
и

Номер
профи

ля
h

bi
(пред.
откл.
-4)1,5)

г
X

(пред, 
откл. 

—0,05)
Cf Сь

Ft
не / m

протяжки
фасоч

ных
шлице

вых
круг
лых

шлице
вых

круг
лых

более

24,02-2181 0,66 0,2.8

2402-2182 О-,75 0,32

24012-2183- 18 И 8 7 5 17 27,02 0,6-6 0,28 26 35
2402-2184 0,75' 0,32

2402-2185 0.66 0,28

2402-21186 23 0,75 O',32

2402-2187 0,68 0,29

2402-2188 9.75 0,32

2402-2189 16 14 m 10 7 19 27,03
0,68 O',29 24 33

'24Ю-2191 0,7'ji 0,32

2402-2102 0>,68 0,29

2402-2193 01,75 0-32

2402-2194
4 8 1.3 4,0' 50

0,78 0-33
0,3

2402-2196 01,86 0,37

2402-2196
18 39 27,02 0,78 0’,3'3 51

24'0'2'-'2197 0.86 0i,37

2402-2198 0-,7« 0,33

2402-2199 0-86 0,37

2402-2291 11 8 7 5 18 0,67 0,27 26

2402-2202 O', 76 0,31

2402-2203 0s, 67 0,27

2402-22(04 16 25 30,50 O',76 0,31 35

2402-2205 0,67 0,27

2402-2206 0,T6 0,31

ГО
С
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СЛ
о Продолжение табл. 1

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Приме
няе

мость
Испол
нение z X d X D

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d u b

Ъ D2
£>3,
не

более
Da Ds L l /, h и, и к к h / е

24012-'22IC7 1 II7F10 7,071
_ 1150

2402-2208 2 25 1275

2402-2209 1 8X36X40 II8D9 7,076
— 1150 9,5 333 182 294 70 56 120 60 235

2402-2211 2 25 1275

2402-2.2121 1
H8D10I 7,098

— 1150

24012-2213 2 25 1275

2402-2214 1
H7F101 7,071

— 1175

2402-2215 2 25 1300

2402-2216 1
H8D9 7,076 32 35,1 34,9 36 — 1175

7,0 305 165 451 49 44 84 40 230

2402-2217 2 25 1300

2402-2218 1 II8D10 7,098
— 1175

2402-2219 2
8X36X142

25 1300

2402-22121 1 I17F10 7,071
— 1350

2402-2222 2' 25 1475

2402-2223 1 H8D9 7,076
— 1350 9,5 333 182 490 70 56 120 60 235

0 25 1475

24012-2225 1 H8D10 7,008
- 1350

2402-2226 2 25 1475

2402-2227 1 H7D9 8,076
— 1000

24С2-2228 2 36 1125

24CG-2229 1 H7F10 8,071
— 1000

2402-2231 2 8X42X46 40 41,1 40,9 42
36 1125

7 0 34-3 143 253 49 44 84 35 270
2402-2232 1 H8D9' 8,076

— 1000

2402-2233 2 36 1125

2402-2234' 1 H8D10 8,019®
— 1000

2402-2235 2 36 1125

О

5 
ГО
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Р а з м е р ы  в мм

Зубья чистовые и калибрующие

4̂*

Обозначение
протяжки

Зубья черновые и переходные

Число зубьев
t

фасоч
ных

шлице
вых

круг
лых

24021-2207

2402-2208

24С2-2.2С9

2402-2211

2402-2212

2402-2213'

2402-2214

94nf9-991 fv

2402-2216

2402-2217

2406-2*2:18

2402-2219

2402-2221

14

16

21

41

Номер
профи

ля

Число зубьев

шлице
вых

14

11

10'

круг
лых

Номер
профи

ля

10

13

2402-2222

2402-2223

2406-2224 

2402-2225 

2402-.222в 

2402-21227 

2402-2228 

2406-2229 

2409-2231 

2Щ2-2232 

2402-2233 

2406-2234 

2  2406-2235

35

14

23

14 10'

11 8

10 7

Продолжение табл. Т

bi
(пред.
откл.
-0 ,5 )

г
X

(пред.
откл.

-0 ,05 )
С, Сь не

более
/ m

0,72 0,31

0,80 0,34

■0,72 0у31 22 -31
0,801 0,34

0,72 0l31

0!,8О 0,34

01,79 0.34

л. 87 0»37

4,0 30,50 0,79 0,34 26 51
0;,87 0.37

0.79 0,34

01,87 0,37
50

0,85 0,50
0,3

0(,93 (Ц54

0,85 0,00 43

0,93 0,54

0.85 01,-50

0,93 0',54

0,77 0,33 22

0,86 0,37

Qt,77 0,33

5,0- 35,39
0у86 0^37 31
0,77 0,33

0,86 0,37

О1,77 0,33

0^86 0,37 оэ

ГО
С

Т 25971—
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слto
Продолжение табл. 1

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Приме
няе

мость
Испол
нение z X d X D

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d и b

Ъ А о 2
Аь
не

более
Dt Db L / /2 h и h h h к

'2402-2236 1 H7D9 8,076
— 1200

2402-2237 2 36 1325

2402-2238 I
H7F10 8,071

— 1200

2402-2239 2 36 1325 9,5 375 182 291 70 56 120 60 280

2402-2241 1
H8D9 8,076

— 1200

2402-2242 2 36 1325

2402-2243 1
H8D10 8,098

— 1200

■Ж2-23А4 2 8X42X46 36 1325

24012-2246 1
H7D9' 8,076

— 1275

2402-2246 2 36 1400

'2402-2247 1
II7F10. 8,071

— 1275

2402-2248 2 36 1400 11,0 405 176 304 77 64 132 80 290

2АШ-ШШ 1
H8D9 8,076'

40 41,1 39,9 42
— 1275

2402-2251 2 36 1400

2402-2252 1
H8DI0I 8,098

— 1275

2402-2253 2 36 1400

24012-21264 1
H7'D9> 8,076

— 1125

2402-2255 2 36 1250

2402-22516 1
H7F101 8,071

- i i25

2402-2257 2 36 1250

.2402-2 258 1 8X42X48
H8D9 8,076

— 1125 7,0 343 143 385 49 44 84 35 270

2)402-2259 2 36 1250

2402-2261 1
H8D101 8,098

— 1125

2402-2262 2 36 1250

р
7 ГО
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Р а з м е р ы в мм

Обозначение
протяжки

2402-2236

2402-2237

24CV2-2238

2402-2239

24Ю12-2241

2402-2(242

2402-2243

2402-2244

2402-2245

2402-2246

2402-2247

2402-2248

2402-2249

2402-2251

2402-2252

2402-2253

2402-2254

2402-2255

2402 2256

2402-2257

2402-2258

2402-2259

2402-2261

2402-2262
спсо

Число зубьев

фасоч
ных

шлице
вых

круг
лых

Зубья черновые и переходные

14;

12

14

21

19

35

Hovep
профи

ля

Зубья чистовые и калибрующие

Число зубьев

шлице
вых

круг
лых

Номер
профи

ля

14

16

11

10

11 13

10

11

Продолжение табл. 1

bi
(пред. г 
откл.
—<0,5)

20

5,0 50

18

X
(пред.
откл.

—0,05)
С, Съ

F,
не

более
/ тп

0,77 0,33

О1,85 <Х36

0,77 0,33

35,38 10,85 0,36 22 29

0,77 0,33.

<Ш 0,36

0,77 0,33

0,85 0,36

0,78 0.34

0,86 0,37

0,78 0,34

0,86 0,37
0,3 20 27

0,78 0,34

0,80 0,37

0,78 0*34

0,86 0,37
3'5., 39 0,86 0,37

Ci. 96 0,41.

0,86 0,37

0.96 0,41

0,86 0,37
22 45

0,96 0(41

0,86 0,37

0^96 0,41
оо

ГО
С

Т 25971—
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•Сл Продолжение табл. 1

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Приме
няе

мость
Испол
нение zXdXiD

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d u b

Ь 01 d 2
Dz,
не

более
D4 Об L 1 h /2 h и h h и

2402-2268 1

8X42X48

H7D9 8,076

40

41,1 39,9 42

___ 1350

9,5 375 182 462 70 56 1 2 0 60

36 14752402-2264 2

24*22-12265 1 H7F10 8,071
— 1350

36 14752402-2266 2

24612-2267 1
H8D9 8,076

— 1350

36 14752402-2268 2

2402-2269' 1 H8 DIO1 8,098
— 1350

2402-2271 9 36 1475

2402-2272 1 H7D9 8,076
— 1375

11,0 395 176 432 77 61 132 80

2402-2273 9 33 1500

2402-2274 1 H7F10! 8,071
- _ 1375

2402-2275 2 36 1500

2402-2270 1 M8D9 8,076
— 1375

2402-2277 9 36 1500

2402-22 78 1 H8 DIO1 8,098
— 1375

36 15002402-2279 2

2402-2281 1 — 1000
H7D9 9,076

2402-2282 2 36 1125

2402-2283 1 — 1000
H7F101 9 >071

2402-2284 2 1125

2402-2285 1 8X46X50
H8D9 9,076

45,1 44,9 46 — 1000 7,0 343 143 253 49 44 8' 35

24*22-2286 2 36 1125

240-2-2287 1 H8D10 9,0;9'8
— 1000

2402-2288
2 36 1125

О

9 
ГО

С
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Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

2402-2263

2402-2264

2402-2266

24012-2266

2402-2267

2402-2268

2402-2269

2402-2271

2402-2272

2402-2273'

2402-2274

2402-2275

2402-2276

2402-2277

2402-2278

2402-2279

2402-2281

2402-2282

24012-2283

2402-2284

2402-2285

2402-2286

24012-2287

2402-2288

Зубья черновые и переходные

Число зубьев

фасоч
ных

шлице
вых

круг
лых

14

12

14

33

27

23

14

16

11

Номер
профи

ля

lO-

ll

Зубья чистовые и калибрующие

Число зубьев

шлице
вых

круг
лых

13

Номер
профи

ля

10

И

Продолжение табл. 1

Ь |
(пред.
откл.
—0,5)

5,0

X
(пред.
откл.

—0,05)
с , Сь

0,87 0,37

№,95 0,41

0,87 0,37

351,38 0Г&51 0.41

0,87 0',37

0,95 01,41

0,87 0*. 37

0.95 0,41

0,92 0 39

l.OOi О-, 43

0,92 0,39

3ct,38
1,00 01.43

0,92 0,39

1,00- О*,43

0 92 0.39

1,00 0,43

01,77 0,31

0,87 0,35

0177 031

0.87 0.35
38,84 0-, 77 0.31

0,87 0,36

0,77 0,31

*0,87 0,35

F,
не

более

0,3

/ m

22 41

18 35

22 31

ГО
С

Т 25971—
83 

С. 
10



сл05
Р а з м е р ы

Обозначение
протяжки

Приме
няе

мость
Испол
нение z x d x D

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d u b

Ь

2402-2289 1

8X46x50

H7D9 9,076
2402-2291 2

2402-2292 1 H7F10 9,071
2402-2293 2

2402-2294 1 H8D9 9,076
2402-2295 2:
2402-2296 1 H8D10 9,098
2402-2297 2
2402-2298'

H7D9 9,0761

2402-2299 2

2402-2301 1 H7F10 9,071
2402-2302 2

2402-2303 1 H8D9 9,076
2402-2304 2

2402-2305 1 H8D10 9,098
2402-2306 2

2402-2307 I

8X46X54

H7D9 9.076
2402-2308 2
O/ffVO ООПП 11 H7F10 9,071
2402-2311 2

2402-2312 1 H8D9 9,076
2402-2313 2

2402-2314 1 H8D10 9,098
2402-2315 2

D,

45,1 44,9

Продолжение табл. 1 о
ым

Оъ L 1 и к h и h h h и

-- 1200

36 1325

— 1200

36 1325
9,5 375 182 294 70 56 120 70 270

— 1200

36 1325

— . 1200

36 1325

_ 1375

36 1500

— 1375

36 1500 11,0 415 208 368 77 64 132 90 290
— 1375

36 1500

— 1375

36 1500

— 1275

36 1400

— 1275

36 1400 7,0 343 165 517 49 44 84 35 270
— 1275

36 1400

— 1275

36 1400

. 11 ГО
С

Т 25971—
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Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

Зубья черновые и переходные Зубья чистовые и калибрующие

Обозначение
протяжки

Число зубьев
t

Номер
профи

ля

Число зубьев

и
Номер
профи

ля
h

Ь\
(пред.
откл.
—0,5)

г
X

(пред.
откл.

—0,05)
С, Съ

Л
не

более / m

фасоч
ных

шлице
вых

круг
лых

шлице
вых

круг
лых

2402-2289 0,78 0,33

2402-2291 0,86 0,37

2402-2292 0,78 0,33

2402-2293
21 14 10 10 20 38,82

0,86 0,37 29
2402-2294

7
0,78 0,33

2402-2295 0,86 0,37

2402-2296 0,78 0,33

2402-2297 14 0,86 0,37 0,3

2402-2298 0,73 0,31

2402-2299 0,80 0,34

2402-2304 0,73 0.31

2402-2302
23 16 11 и 8 21 38,84

0,80 0,34
22 31

2402-2303
4 8 13 6,0 50

0,73 0,31

2402-2304 0,80 0,34

2402-2305 0,73 0,31

2402-2306 0,80 0,34

2402-2307 0,99 0,42

2402-2308 1,09 0,46

2402-2309 0,99 0,42

2402-2311 16 47 11 8 7 5 19 39,00 1,09 0,46 0,5 55

2402-2312 0,99 0,42

2402-2313 1,09 0,46

2402-2314 0,99 0,42

2402-2315 1,09 0,46

ГО
С

Т 25971—
83 С. 12



Обозначение
протяжки

П
ри

м
ен

я
ем

ос
ть

Испол
нение z x d x D

Сочета
ние по
лей до
пусков 
d и b

b

2402-2316 1
'

8X46X54

H7D9 9,076
2402-2347 2

2402-2318 1 H7F10 9,071
2402-2319 2

12402-2321
H8D9 9,076

2402-2322 2

2402-2323 1 H8D10 9,098
2402-2324 2

2402-2325 1

8X52X58

H7D9 10,076
2402-2326 2

2402-2327 1 H7F10 10,071
2402-2328 2

2402-2329 1 H8D9 10,076
2402-2331 2

2402-2332 1 H8D10 10,098
2402-2333 2

2402-2334 1 H7D9 10,076
2402-2335 2
ГПЛО 000/2 44U6-400KJ 1 H7F10 10,071
2402-2337 2

2402-2838 1 H8D9 10,076
2402-2339 2

2402-2341 1 H8D10 10,098
2402-2342 2

Продолжение табл. 1 о
Р а з м е р ы  в мм

D, D,

40

50

Я » ,

не
более

45,1 44,9

51 0 50,8

D<

46

52

Z>5

33

35

33

35

50

50

50

50

50

50

50

1425

1550

1425

1550

1425

1550

1125

1550

1225

1350

1225

1350

1225

1350

1225

1350

i ши

1525

1400

1525

1400

1525

1400

1525

9,5 366 182 546

8,0 353 204- 395

9,5 375 210 462

70

56

70

56 120

48 96

56 120

55 275

40 75

60 280

. 13 ГО
С
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Продолжение табл, 1
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Зубья черновые и переходные Зубья чистовые и калибрующие

h
Ьх

(пред.
откл.
-0 ,5 )

г
X

(пред, 
откл. 

—0,05)
Cl Сь

F>
не

более / mЧисло зубьев
t

Номер
профи

ля

Число зубьев

*1
Номер
профи

ляфасоч
ных

шлице
вых

круг
лых

шлице
вых

круг
лых

9409-2410 1,04 0,44

9409-9417 1,13 0,48

9402-2318 1,04 0,44

2402-2319
14 39 14 10 10 7 20 6,0 50 38,99

1,13 0,48 20 47

2402-2321 1,04 0,44

2402-2322 1,13 0,48

2402-2323 1,04 , 0,44

2402-2324 1,13 0,48

2402-2325 0,86 0,37

2402-232:6 0,95 0,41

2402-2327 0,86 0,37

2402-2328
18 33 12 9 8 6 18 43,88

0,95 0,41
п с.

43

2402-2329 4 8 13 0,86 0,37 - > -

2402-2331 0,95 0,41

2402-2332 0,86 0,37

2402-2333
6,5 85 0,95 0,41 22

2402-2334 0,90 0,39

2402-2335 0,98 0,42

2402-2336 0,90 0,39

2402-2337 16 33 1 4 10 10 7 20 43 90 0,98 0,42 41

2402-2338 0,90 0,39

2402-2339 0,98 0,42

2402-2341 0,90 0,39

2402-2342 0,98 0,42

ГО
С
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Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

П
ри

ме
ня


ем

ос
ть

Испол
нение

z x d x D

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d и b

Ь я , D,
Оъ,
не

более
£>4 D, L 1 h h и h h l? h

2402-2343 1 H7D9 10,076
— 1400

2402-2344 2 50 1525

2402-2345 1 H7F10 10,071
— 1400

2402-2346 2 8X52X58
50 1525 И ,0 395 208 432 77 64 132 80 280

2402-2347 1 H8D9 10,076
— 1400

2402-2348 2 50 1525

2402-2349 1 H8D10 10,098
— 1400

2402-2351 2 51,0 50,8 52 50 1525

2402-2352 1 H7D9 10,076
— 1400

2402-2353 2 50 1525

2402-2354 1 H7F10 10,071
— 1400

2402-2355 2
50

50 1525 9,5 362 182 518 70 56 120 275

2402-2356 1
о / \  о д  иО

H8D9 10,076
— 1400

2402-2357 2 50 1525

2402-2358 1 H8D10 10,098
— 1400

2402-2359 2 50 1525 50

2402-2361 1 H7D9 10,076
— 1300

2402-2362 2 50 1425

2402-2363 1 H7F10 10,071
— 1300

2402-2364 2 81X56X62 55,0 54,8 56 50 1425 8,0 358 204 444 56 60 96 270

2402-2365 1 H8D9 10,076
— 1300

2402-2366 2 50 1425

2402-2367 1 H8D10 10,098 — 1300

2402-2368 2 50 1425

С. 15 ГО
С

Т 25971—
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Р а з м е р ы  в мм

Зубья черновые и переходные Зубья чистовые и калибрующие

Обозначение Число зубьев
t

Номер
профи

ля

Число зубьев
и

Номер
профи

ля
протяжки

фасоч- шлице- круг- 
ных I вых I лых

шлице- круг- 
вых лых

2402-2343

2402-2344

2402-2345

2402-2346

2402-2347

2402;-2348

2402-2349

2402-2351

2402-2352

2402-2353

2402-2354

2402-2355

2402-2356

2402-2357

2402-2358

2402-2359

2402-2361

2402-2362

2402-2363

2402-2364

2402-2365

2402-2366

2402-2367

2402-2368

14

18

27

37

16

14

12

11

10

11

10

О

Продолжение табл. I

(пред.
откл.
-0 ,5 )

г
X

(пред.
откл.

—0,05)
С/ Съ

F,
не

более )

0,94 0,40

1,02 0,44

0,94 0,40

1,02 0,44

0,94 0,40

1,02 0,44

0,94 0,40

43,89 1,02 0,44 18

1,08 0,46

1,18 0,50

1,08 0.46

1,18 0,50

6,5 85 1,08 0,46 0,5

1,18 0,50

1,08 0,46

1,18 0,50

0,83 0,37

0,91 0,40

0,83 0,37

46,80 0,91 0.40 24
0,83 0,37

0,91 0,40

0,83 0,37

0,91 0,40

ГО
С

Т 25971—
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Р а з м е р

Обозначение
протяжки

П
ри

ме
ня


ем

ос
ть

Испол
нение

2402-2369 1

2402-2371 2

2402-2372 1

2402-2373 2

2402-2374 1

2402-2375 2

2402-2376 1

2402-2377 2

2402-2378 1

2402-2379 2

2402-2381 1

2402-2382 2

2402-2383 1

2402-2384 2

2402-2385 1

2402-2386 2

2402-2387 1

2402-2388 2

2402-2389 1

2402-2391 2

2402-2392 1

2402-2393 2

2402-2394 1

2402-2395 2

z x d x D

8X56X62

8X56x65

8X62X68

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d u b

Ь

H7D9 10,076

H7F10 10,071

H8D9 10,076

H8D10 10,098

1I7D9 10.076

H7F10 10,071

H8D9 10,076

H8D10 10,098

H7D9 12,093

H7F10 12,086

H8D9 12,093

H8D10 12,120

D , D2
0з,
не

более

50

55,0 54,8

61,0 60,8

мм
Продолжение табл. 1 о

D L

— 1400

50 1525

— 1400

50 1525

— 1400

50 1525

— 1400

50 1525

— 1450

50 1575

— 1450

50 1575

1450

50 1575

.----- 1450

30 1575

— 1400

50 1525

— 1400

50 1525

— ИОО

50 1525

— 1400

50 1525

I 1\ 1$ /3  /4 /5 ^6 ^7 ^8

375 210 462 60 280

358 182 ■ 574
70 70 120

50 270

375 210 462 60 280

17 ГО
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Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

2402-2369

2402-2371

2402-2372

2402-2373

2402-2374

2402-2375

2402-2376

2402-23//

2402-2378

2402-2379

2402-2381

2402-2382

2402-2383

2402-2384

2402-2385

2402-2386

2402-2387

2402-2388

2402-2389

2402-2391

2402-2392

2402-2393

2402-2394

2402-2395

Зубья черновые и переходные

Число зубьев

фасоч
ных

16

14

16

шлице
вых

круг
лых

33

41

33

14

Номер
профи

ля

10

Зубья чистовые и калибрующие

Число зубьев

шлице
вых

круг
лых

13 10

Номер
профи

ля

Продолжение табл. 1

2̂
Ь\

(пред.
откл.
—0,5)

Г
X

(пред.
откл.

—0,05)
c f Сь

F,
не

более /

0,88 0,38

0,96 0,42

0,88 0,38

20 46,80 0,96 0,42 22
0,88 0,38

0,96 0,42

0,88 0,38

6,5 А АСи,уи л л о U,4Z

М4 0,50

1,24 0,54

1,14 0,50

21 46,78 1,24 0,54 18
85 1,14 0,50 0,5

1,24 0,54

1,14 0,50

1,24 0,54

0,90 0,38

0,981 0,42

0,90 0,38

20 8,0 52,15 0,98 0,42 22
0,90 0,38

0,98 0,42:

0,90 0,38

0,98 0,42

ГО
С
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Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Приме
няе

мость
Испол
нение z x d x D

Сочета
ние по
лей до
пусков 

размеров 
d a b

Ь D,
D3,
не

более D< Ds L l и /г h и 5̂ /б и

21402-2396 1 H7D9 12,093
_ 1425

2402-2397 2 50 1550
2402-2398 1 H7F10 12,086

-- 1425
2402-2399 2 8X62X68 50 61,0 60,8 62 50 1550 11,0 395 208 432 77 80 132 75 285

2402-2401 1 H8D9 12,093
_ 1425

24021-2402 2 50 1550
2402-2403 1

H8D10 12,120
1425

2402-2404 2 50 1550
Продолжение табл. I

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

Зубья черновые и переходные Зубья чистовые и калибрующие

h

bi
(пред.
откл.
—0,5)

Г
X

(пред.
О Т К Л .

—0,05)
c f Сь

Число зубьев

t
Номер
профи

ля

Число зубьев

и
Номер
профи

ля
фасоч

ных
шлице

вых
круг
лых

шлице
вых

круг
лых

2402-2396 0,95 0,41
2402-2397 1,04 0,45.
2402-2398 0,95 0,41
2402,-2399 14 27 5 16 11 8 13 11 8 22 8,0 85 52,24 1,04 0,45.
2402-2401 0,95 0,41
2402-2402 1,04 0,45.
2402-2403 0,95 0,41
2402-2404 1,04 0,45

F,
[не

более
m

0,5 18 33

П р и м е ч а н и я :
1. Cf и Сь — величины подъема заднего центра на длине L при шлифовании фасонным кругом боковых поверхностей, соответственно фасон

ных и шлицевых (вариант 2) зубьев.
2. Диаметр Ds относится к первому фасочному и к первому шлицевому зубьям.
3. Размер X относится к последнему фасочному зубу.
4. Полный размер фаски F — на калибрующих зубьях. Номер последнего режущего зуба без следов фаски т.
5. В протяжках по варианту 2 ширина шлица Ь должна быть выдержана на зубьях без следов фаски &
6. Размеры профиля (глубина и радиусы) зубьев с шагом t2 одинаковы с размерами профиля зубьев с шагом t.
7. Допускается выполнение впадины зубьев с канавкой Е.

С. 19 ГО
С
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ГОСТ 25971-83 С. 20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной £=1000 мм для шлицевого 
соединения с числом зубьев 2  = 8, внутренним диаметром й = 42 мм, наружным диаметром D — 
=  46 мм, шириной зуба Ъ — 8 мм с центрированием по внутреннему диаметру, с посадкой по 

центрирующему диаметру Н7 и по размеру b D9, группы заточки II, исполнения 1:
Протяжка 2402-2227 II  ГОСТ 25971—83 

То же, протяжки с откорректированными исполнительными размерами:
Протяжка 2402-2227К II  ГОСТ 25971—83

5 Зак. 288 65



Т а б л и ц а
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение протяжки
2402-2181
2402-2182

2402-2183 
'2402-2184 
2402-12185 
2402-2486

2402-2187
2402-2)188

2402-2189
2402-2191
2102-2492
2402-2193

2402-2194
2402-2195

2402-2190
2402-2197
24012-2498
2402-2199

12402-2204 
2402-2202

,24-02-2203 
2402-2204 
2402 2235 
240-2|-2206

’2402-2207
2402-2208

24-02-2200 
2402-224 1 
24012-2212 
24-02-2213

Сочетание полей допусков 
d a b H7F10 H8D9

H8DI0 H7F10 H8D9 
НЮ 1,0 H7FU0 Н8Ю9

H8D10- H7F10 H-8D'9'
HSD-Ш H7F10/ H8/D9

Н8'ШО

z X d X D 8X32X36 8X32X38 8X36X40

Н
ом

ер
а 

и 
ди

ам
ет

ры
 D

i 
зу

бь
ев

X
3
S?
О

еЗ
-S*

X
3mО3=а.<и&

1 34,270 '311.270 31.290 31,290 31 270 31:270 36, .270 ,315.270 315,300 36.8-СО
2 31.290 01.230 34,250 34,250 3!1.230' 34.2,30 35 230' 35,2301 36:260 85.260
-3 34.530 ,3'k50O 31',570 31 570 '311,530 13)1 530' 35.530 35.5,3*0! 135,640- /3(5.610
4 34,490 31.400! '34.530' 34.5,30 31,49-0 311,490 35.49'0 85,490 36,570 35.570
5 31.790 311,790 31,.850 31 850 ,34.790 З'Г.790 РП.79'0' 35J90 в'5.9'2'01 35.920
6 31.790' 34,750 31.810 01,810 311.750 34.760 135.750 '36.750 -35.880 36:8,30

7 3'2,050 32,0601 82- 130' з а . ьзю 32.060 312 050 '3-бХ'ЭО 36X50' 36:2:30' -36.230

8 32.040 32010 3!2.0'9'0 -32.090 3:2.010 ,32 040 06.040' 13I5..010' 36.19-0 Зй. 190

9 012 340 32.310 ■32,410 30,440 3!2 310 312 310 313.310 36.310- 3/5.540' 36 540

10 32 2701 32.270 32.370 3-2- 3-70! 32 270' 30270 3'6:27'0i -36'270' 1315.500' 36 500

1'1 32,570' 32i,570 32 690 32 690 32 570 -32 570 36 570 3-6 570 36,850- 36.850/

12 32 530 32.5130 32X50' 32,650 32 б-ЗО- 32 53(9 0)6,530 36 530 36.810 36.810

13 32-890 32,830' 32,970' 32 970 312 830 32' 8-30 36 83-9' 86 8,30 3)7,160 137,160

14 32,790 32.790 32.900 32.930 32 790 3,2 79'3 -33,790 36 790 '37.420- 37-120

16 33,090' 33,090' 33 260' -3)3.250 З'З ГСО •°р! 'Г*'9'П) J37.030' 37.0Э'3 37,110 37.1 10
16 ЗЗ.С50 33.050 33:210 -З'З 210 :3i3 С60 33.050 37.0-50 -37,039 37,420' 37.420
47 0?! 350 33 350 33 200: 3-3- 230 3)3-350 33,3-50 37X40 1317,040' 3-7,380 37 380

Si 33.310 33 310 33.480- З'З 33 310 33-310: ■37,3'SO 37,C-u3 37,730 37 730

и3рор
£■*
а

X3
поXо
CL.
GJ
R

X3ро
ао

19 33 300 33 ,303 33 440 33 440 3)3: 309 а з  ,300 37,2-60 37 26-0 3/7.680 37 690
20 33.5601 33 560' ЗЗ' 7 60 33.760- 33 5-6-9 33.560- 3)7.660 3’-7.560 "0 040:

21 33 5201 33 520 33.720 -313.720 3-3 5 2 0 В-3 500 3i? 5 2 0 -37,520 38.030 38 ОГО

22 Ш 820 33,-820' 34.040 -34,040 33 820 33 82,0 37. £2  9 37,.820- 38 S'3'О' 3/8 850'
23 33,780 33,780 34 039 3-1 -ООО- 33, 78-0' 3-3,780 3-7.780 ■37.780 38.34 0 З'З 3X0
24 34.080 34,080 34 320- 34.320 -3-4 080 34,089 ,38 08-0 • 38.080 38 660- 38 6-80
25 Э 1.040 34.040 34.280 34,-280 34,04-9 '34X40 3-8.040 38.0-40 -38 620' 38 620
26 314.340' 34.340 34, .600 34 600- ,34,310 ,34.340 ,.38 340' 38.340 38,970 38:970
27 34,300 34,900 34,560 '34,569 ,34,300 34,300' 38,300) ЩЗЮО '38,9-30' ■38,930-

*,С. 21 ГОСТ 55071—
83



Н
ом

ер
а 

и 
ди

ам
ет

ры
 £

><
 з

уб
ье

в

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение протяжки
2402-2481
2402-‘2182

2402-21,83 
240 2-2184 
2492-21185 
2402-2186

2402-2187 
3402-'2188

24012-2189
2402-3101
210:2-2102
2402-2193

24С2-21,94 
2402-2195

240,2-2196
2402-2197
240:2-2198
2402-2190

2|40'2-:22 Л! 
'2402,-2202

2402-22103 
2402-2204 
2402-2205 
'2,-102-2006

0402-2207
2402-2208

24О2-22е0 
2402-2'211 
2402-2212 
2402-2:213

Сочетание полей допусков 
d и Ь H7F10 H8D9

H8D10' H7FI.0 H&D9
Н8Ш0 II7FI0 Н8Ш

1-1801,0 H7F10 H8.D9
HSDilO 117210 H8D9

148010

z Xd XD

хаО
У
*=;

и
5
оX

X
3до

X

. кVOк g
оз >»X с-

*  , ил a; G д а. *2 о  а> я  к с *=t о, о
и  Я  X  в*

28

29

ЭЭ

31

32

(33

34
35

3.6
37

33

40

44
49

43

44

46

4-6

чистовых

47

48

49

8X32X36 8X32X38 8X3.6X40

34.60»
34.560

34 360.

,34 820

ЗОЛ'20

35,080

35 380
35340 

35 640

3,5®0»

36 900

35.860

313. ICO

136.030

36 Л ©О
35 ISO

36.170

,36 200

36 '22'»

06,220

50

■91
'5:2,

53

54

31.300.

811.500,

31, .700

® 1.840

31,900

34 600 34.880 34,880, 34.600, 34.6,00 № 60» 38 600 39,28,0 1319.080

04.560 34.840, 34.840' 34.560 /34.560. ,38,560 38.560 £191.240 39 240

34,860 35,160 35.16,9. 34 8 6,С' ,3,4.860, 38.860: 38,860 £|» 590 ,39590

34 82.0 36,120. 35.120 34.8Й0: 34,820 38.820 38,820' 30,550 ■39.550

35 120 35.440 36,440 36,120 35,42» 39,. 100 '39,12,0 39,900 39.90»

35 08» /36,400 39.40» 36.08:0, ,35,080 39,080 391080 39,860 39.860

35.380' 35,720 35,720' 35.380 '36.3®, ,39,3819 39,380 40,100 40,1,00

36 340 36.6,810' 36,68'» 3:5340 315.340 39,340 ,39.340: 40 0:6,0, 4:9:. Об»1

315.64,0 36 000 36.000 3 5 640 36,640 361.640 39..640 4»,4 09 40: Л 60:

36 000 36.960 35.960 55 600 >36 б’ОО 39,600 3191.690 40,130 40.130

35.900 ,36 110 36.110, 85.900 36,900 09.90» 39.900 40,170 40,170

35.860 36070 36 070, 315.860 35.86». 39.860' 39.860 ■40!;2iCO 40,200

36.100 36.160, 36,160' 36.16» 36.160 40.100 40. ICO ,40' 220, 40,2,20!

36 060' 36.1 ЗО 36 ИЗО 36,100' 36,120 4:0,650 40 060

36,160 36.170 36.170 36,420 36.4.20 401,460 401,160: 40,2:20 4 0,220

36.изо 36.200 36 200 36380 )36,380 40.430 40.13»

36.170 <36,,2301 36.220 36 680 36.68:0' 401,170 40,170, В5.30О 3:5,300:

36:200 36.640 36,640) 40.200: 40,.200, 35,59,0, 36,500

36 220 36,200' 36,220, 36.940 36.940 40.220 401220 3:5,700 ■35.700

36.900 36,900 35,840 35.850

06,220' 34 300' 31,300' 37,290 37,20:9, 40!.2'20, 40,020 35,90» 36.910

3:1.500 31,500 37 Л 60 ,37,160 35,930 36.940

31 300 31,70» 31,700 37,460 37,460 36,300 35.300 35.950 35,960

■31.500 31 840 31.850: 37.42» 37.420 35.500 35,500 35.970 86.980

31'.700 31.930 31.910 37,720 37.720 35,.700 35.700 35,990 36,000

31.830 31.9130 31.940 37.680 37,680 35.849 35.850, 36,010 36,000

1 31,910 31„9'50 01,960 37i,980 37,980 36,900 135,9)10 36,025 36,039

ГО
С
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g? Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение протяжки
2402-3181
2402-2182

24012-2183
2402-2184
240(2-2485
2402-21.86

2402-2487
2402-2188

2402-2189
240*2-2191
2402-2)192
2402-2193

24012-21*94 
2402-2195

24012-2,106 
2*4€:2,-*2197 
2402-24 98 
2.402-2499

2402,-*2201, 
24,02*-22*02

2 -1 0 2 -2 2 0 !
2402-2204
240*2-2*2*0*5
2402-2*206

2400-*2207 
2402-220*8

2402-2:200 
2402-2244 
2402-2212 
240*2-2210

Сочетание тюлей допусков 
d и Ь H7F10' H8D9

H8D40 II7FL0, H8D9
H8D10* H7F10 H8D9

H8 D 1 0
H7F1Q, H8D9 

I18D10 1I7F10* Ш 09
II8 D 1 0

zXdX'D 8X3,2X36 ,8X32X38 8X36X40

55 ап .930 31.9*10 131.970 31;,9*80* 37,940 3(7.940 3*5.930- 05.940

56 S31.950 31.9601 31,990 312* ООО* 38.1 СО 38.100' 36 9(50* 36.9*60
X
3 57 31.970 311,980 .32,010 32,0*20 38,060 3*81 0:60 35,970 05,9*80*

313,0*25 36,009§
& 58 31.990 32,000 '3*2.01215 3.2.039 38.160, 3*3,160* зб. sea 36.00*0
У 159 30040 32,. 02*0 138,4 30 ' 3'8.1130 36. ого 36*020

3 60. 32.026 32039 *310, 1 7А I / V/ о.о 1 'г.а
0 *0 ,. 1 1 U' Qjg Л0 5 3*6 039

61
,32.0*2(5 32,039

38.200* )38,20i0.
о.V и 62 ,38 2*20 2)31-2,20

m
1
S 63

32,006 32„ 0*39 36..025 36,039да
о

>>
См

о 164 38,220 *318\2,20
ГО

Q

3

S

оз 6 6

6 6 34.300* *3*1.30*0*
н*
QJ 67 3,1.500* 3*1,500
аз
К
f i 6 8 31.700* 3-Ц7С0*

69 3*1,840* 31,850*
о .
QJ
й 70 ■3(1 „90*0* 3 1 „ s i : g *
О

Ё 71 ЗЯ;.930 3*1. ,940 — —

-70иь Oil О К Л, /JЧ OJ1 П.СП, «_У4 .

73 34,970 34.980

74 3*1 9*90 30 0*00*

75 32.04 0 0 )2 .0 2 * 0

76 *32.026 32 039
77
78
79 812,026 32,039
80
84
82
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2

Обозначение протяжки
2402-2214
2402-22.16

2402-21216 
2402-2217 
2402-22.18 
2. (02-21?.] 9

240,2,-2221
2402-2222

12402-22123 
2402-2224 
2402-2225 
.2,402-2226.

2.402-2227 
24/02-2228 
12 4-02-222,9 
24-02-2231

2402-2232
24,02,-2233
2402-2234
2402-22,35

2402-2233
2-402-2237
2402-2:2,38
2402-2239

2402-2/2,44 
2402-224:2 
2/402-2243 
240/2-2244

Сочетание полей допусков 
d u b H7F.10 H8D9 

Н'8'D 10 H7F1CI Н8С|9
448.D10

H7D9
H7F10

H8D-9
H8D-10

H7D9
H7F10

H8/D9
H8D10,

zXdXV SX86X42 8X42,X 46

1 35,270 35,270 35,300 35,300 4.1,300 41,300 41,310 4 1,3'Ю

2 36,230 35,230 135,260 35.260 4,1,280 41.260 41,270 41,270

Э 36,530 35,5.30 35,6-10 35,6.10 4,1,600 41,600 41,,6.30 44,630

4 35,490- ,35,490 13,5,5170' 35.570 41,559 4,1,550 41,590- 4-1.-5S-0

5 06,760 '35.790 (36,320 35,920 44,900 41,000 41.950 41,960'

6 36,750 35,7-50 35.880 ■35.860 41,8.50 41,860 41.940 41,9)10

7 36.050 .35,060 66,2130 36,230 42,200 42,200 -4-2,270 4'2,,270
X
а
и

X
а 8 36,010' .'36,0.10/ 3:5,100- 36,19-0 4,2, i 60 4)2,160 4/2.230 42.260

«<L>
з4
О
CJ

о
я
а 9 36,3:10 3,6,340. 06,540 36,540 42,500 42,5*031 42,59/0 42,590

\ о>,
СО

• & я
!1:0 36,270 36,270 36,500 36,500' 412,4/60 4,2:, 460 42,560 42,550

Q /11 013,570 Йб.,570. 36,850 3-6,850 42,800- 42,800 4:2,9/10 42.91/0,
а
о . '112 3.6,530' 136,5.30 36,8:10 136,8-10 4,2,760 4,2,760 42,870 421,870
о
s 13 36,830 -36,830 37,160 37,160 ■4/3,100 43,100 4.3,230 43i:2o'f)
Я
*с 14 36,790 ,36,790 .37.1.20 37,120 1 1.060 43.060 4,3,190 43l 1 90:
д<
0 115 Й7„090 :37,0'ЭО ,37.110 .3/7,110 43,0/5.0 43,05-0 43.1/80 43,480
CD
S 16 37,050 37.050 37,420 3,7.420. 43,350 43,3:50 43,5.00 43,50/0

X .17 37,040 37.040 37,380 37,380 43,310 43,3,10 .43,4.6:0 43.460
18 37,300 37,300- 37,730 137.730- 40,650 43,650' 4/3,820 43,820

X 19 37,260' ,37,26.0/ 137.6/30' 37,690. 4.3,6-10 43,610 4,3,7/80' 4,3.780
ь 3

я
е ( 20 37,560 ,37,560 38,040 33.040 43,950 43,950 44,140' 44,440'

X
2
m
я

иа» 21 .37,520 - 3,7,520 З.З.СОЭ 38.000 43,9.10 43,910 44,100 44,100
<и
Я 212 37,820. .3,7,820 381350 38,350 41.250 44,250 44,460 44.460

к
Ч
а

X
3
Яо

э з 37.780 137.780' 08 3.1.С' 38.310 44,2,10 44,210 44,420 44.420

24 38,№0 3 '- ' ОНО 38,660 38,660 44,550 44,550 44,780 44 780
Cfc
Я 26 38,040 38,040 38.620 08,620 44,5101 4-4.510 44,740 44.740

26 ,313,340 38,0-40 38,970 38,970 44,850 44,850 45,100 45,100

ГО
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*41 Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение протяжки
2402-2214
2402-2216

2402-221'6 
2,402-2217 
2402-2218 
2402-22:19

2402-2221
2402-2222

' 2402-2223 
2402-2224 
2402-2225 
2402-2226

2402-2227
2402-2228
2402-2229
2402-2231-

2402-2232
2402-2233
2402-12234
2402-2235

2402-2236
2402-2237
2402-2238
2402-2239

2402-2241
2402-2242
24012-2243
2402-2244

Сочетание полей допусков 
d u b

H7F10 Hi8D9-
H8D.10' H7F10 H8D9'

H8D40
H7D9
H7f :io

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

z X d X D 8X36X42 8X42X46

XаCQ
§КЧ
3

Xая
gXФ
о -<0я
S3
XаП
ОЯо.фя

27 36.300 38,300 38,930 38,930 44,819 44,8,10 45,060 45,060

28 36,600 68, GOO 39,280 39,2:80' 45,150 45,150 45,420 45,420

29 36,560 38,5,GO! 39,240 39,240 45,1,10 45,110 45,380 4:5,380

30i 38,86,0 38,860- 39,5,90 39,590: 45,450; 45,450 45,740 45,740

3-1 38„820 38,820 39,550' 39;550( 45,410 45,410 45,700 45..700

32 39,120 ад ] 90 39,900 39,900 45,750 45,730 45,980 45,980

3,3 69,080 (319,080 39,860 39,860' 45,710 45,710' 45,940' 45,940

34 60,380 33,,380 40,210 40,210 45,980. 45,980 46,100 46,100

313 39,340 139,340 40', 170, 40,170 45,940 45..940 46,060 48,060

36 39,640 '301,640 40,520 40',529 46,100 46,100: 46,160 46,160

37 39|,6С0 391,603' 40',480 40,480 46,060 46,060' 46,130 46,130

38 -30', 900 39,900 40,830, 40,830 46.160 46,160 46,170 46,170

39 319.860 '3:9 .SSO- 40:790 4:0,790 46,139 46,130 4:6,200 46,200

40 40,160' 40',4 60' 41,140 41,140 46,170' 46,170 46,220 46,220

41 40,:]'20' 40,120 41,100 41,100 46,200' 46,200
46,220 46,22042 40:,420' 40,420 41,450 41,450 46,220 46,220

43 40,38,0' 40,380 41,410 41,410
46,22044 401,680 40,6,80' 41,760 41,7:60 46,220 41,3201 41,320

45 40J 640 4,0,640' 41,720 41,720 41,540 41,540'
46 40', 940, 40,910' 4,1,9(80 41,980 4-1,300' 41,300 41,760 41,760
47 40,900 40'9lO

4:1,200

41,940 41,910 41,500 41,500 41,860 41,870
48 /1 1 • О О А 

Т  i  ' \J
i m .Trfb, 1 Cl J' 42,!OQi A  1 7(V) Л 1 7 Q Q 41 9-10 41,9 20'

49 41.16C 4:1,160 42,0,0 42,060 41,840 41.850 41,930 41,940

5.0 4Л..460 41,460 42,160 4(2,160 41,909 41,919 41,950 41,960
5,1 41,4(20' 41,420 412,130 42,130 41,930 41,940 41,970 41,980

52 41,720 41,720 42.170 42,170 41,950' 41,960 41,900 42,000

53 411,680' 41.680 42,200 42,200 41,970 41,980 42,010- 42,020

54 41,980 41,980' 42,220 42,220 41,990 42,000 4,2.025 42.039

55 41,940' 41,940 42,220 42,220 42,010 42,020 42,025 | 42,039

С. 25 ГО
С

Т 25971—
83



Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2

Обозначение протяжки
2402-2214
2402-2215

2402-2216 
2402-2217 
2402-2218 
2-402-2219

2402-2221
2402-2222

2402-2223
2402-2224
2402-2225
2402-2226

2402-2227
2402-2228
2402-2229
2402-2231

2402-2232
2402-2233
24CI2-2234
2402-2235

2402-2236 
2402-2(237 
2402-2238 
2402-22.39

2402-2241.
2402-2242
2402-2244
2402-2243

Сочетание полей допусков 
d u b H7F10 H8D9*

H8D10 H7F10 H8D9
H8D10

H7D0
H7F10

H8D9
H8D40

H7D9
H7F10

H8iD9
H8D10

zXdX-D 1 8X36X4.2 8X42X46
X

6 S г 3 56 42,100 42,1С0 42,220 412,220- 42,025 42.039
си Й с  ^ (У Л О) С 
Г СП и X 57 42.030 42,060

58 42.160 42.160 35,320 35.320
42,0125 42,039

X X 09 42,130 42,130 .35,540 35,540
42,025 45,.0393оэа>

S’
*5
3

mон 6П 42,170 412,170 35.760 35,760
р* 61 42,200 42.200 35,860 35,870

62 42,220 42,220' 35,910 35,920

X 1 К
'ё 1

63 35,9130 35,940
mо 64 42,220 42,220 35,950 35,960
ю ч 2 го >.X Си 66 36,9701 35,980

CS 66 35,300 35.300 35,990 36,000
я
&<и
1

а уJ3 X 67 35,5001 35,500 36,010 36,020
О Он
Cl. к ^ D -и£г К S

68 35,700 35,700 ?|8 036 36.039
§ 69 35,840 35,850
рз
ГО 70 35,900 35,910
СиО)
S 71 35,9130 35.940

36,025 36,039ж X3 72 35,950 35,960 — — — —
PQОН 73 35,970 35,980'

34
К£Г 74 35,990 36.000

>-»си 75 36,010 36.020
76 36,025 36.039
77

Xк 781=Г
Я 79 —
CL\ок 8® 136,025 36,039
чгоX 81

1 82
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

2402-2245
2402-2246
■2,4:62-2247'
2402-2248

12402-2249
2402,-2251
240,2-2252
2,402-226.3

2402-2254
2402-2255
2402-2256
2402-2257

2402-2258
2402-2259
2402-2261
2402-2262

2,402-2263 
2402-2264 
■2i402-2265 
2402,-226:6

2402-2:267, 
.2402-2268 
2402-2269 
24 0.2-2 271

2402-2:272 
2:402-2273 
2402-2 274 
2402-2275

2402-2276
2402-2277
2402-2278
2402-2279.

2402-2281, 
2402-228,2 
2402-2:283 
2402-2284

2402-2285 
2402-2286 
2102-2287 
2402-2288

2.4 02 -'22:89 
2402-2291 
2402-2292 
2402-22,98

Сочетание полей 
допусков d и Ъ

H7D9
H7F.10

H81D9 
H8:D 10

H7D9
H7,F!10

H8D9
U&Dl.Oi

H7.D9
H7F10

II8D9 
H8D1 O'

H7iD9'
H7Jvl0

H8D9
H8D10

H7D9
1I7F10

H8CI9
H8:D10

II7D9
H7R10'

zXdX-D 8X42X46 8X42X48 8X46X50

■г 41,з;зо 41,330 44 300 41,300 4:1,310 41.310 41,350 41.360 45,300 45 300 45.310
2 44390' 4.1 i,2l90 4)1,260 41,260' 41,27,0 41.270 41,310 4*1.310 4.5,260 45,260 45,270
о 4 Г 680 41,680 41,600' 4.1.600. 4.1,6,30 411.6,30 41,730 41.730 45 000 45,:60O 45,6(30
4 41.640 41.640' 41.550 •‘,1,560 41.590 41.5 SO 41.6:90 41.690 4:5,560: 46,560 45.350'

X2
X3 5 42, Сй>9 42.030 4,1,900 41,900' 4 ,1 .9 .5 0 4*1,960 42., 110 , 42, 110 45 900 45 900 46.950'
Q
схd>сг

6 44.9,9:0' 44,990 4,1 860, 41.860' 41,910 4,1,910 42 070 42 070- 45.860 415..860 45.910
осз

*9*
7 42.380: 40 3S0 42 200' 412 2,00 42270' 42270' 4:2.490 4Й..490 46.200 46 2C0 46:270
8 42,340 42.340 42,160 420,60 4,2.2,30' 42,230 42,450 42,450' 46U60' 46,160 46 2*30
9 40 730 42,73,0' 42500 4:2 500 42,,'5130 42,590 4(2 870 42 870: 46 ,600 4:8,500 46.590

10 42,690 42.690 42,46.3 *42,4:60 4,2,550 42 360 4:2; 830 4:2.830 46,460 46.460 46,.5*50
11 4.3.П:0 43 080 42'800; 42:800 42:910 4Й.910 43 2 50' 4:3.250 46,800 46,800 46.910
12 43,040 4,3i 040 42; 760> 42760 4:2 870 42 870, 43 210 43 210 46,760 46.760' 46 870
113 43 030 43.030' 4,3. 100' 43.100 43230 43 230 43 2 C'O 4,3.200 47,100 47,1.00 47.330
>14 43 380 43.380 4.3.003 4,3.060 43.190 43.190: 43.580 13.580 _  47 C16O, 47.060 47.190
45 4.3 340 43.340 43 050 43 050 43080 43180 43,540 4|3,540 47.C60 47.050 47,180
. is 43.733 43 73С 43 350 . 43.3ГЛ 43 500 4,3.500, 43 960 43 960 47.250 .47.350 47,50'O'
17 43.690 43 693 43.300 4.3.310 43 460 43 460' 4,3,929' 43 £'20' 47 310 47.3*10 47,460
18 44 С83' 44, С 80' 43.650 43' 650' 413.820 413.820 41,340 44 340 47,650' 47.650 47.8.20
19> 14 040 44.040 413 610 413 610 4Й.780- 43.780 44,300 44,3.09' 47.610 47,,6,1.0' 47.780

а
£оX

>20 44 430' 41! 433 43 950 43,950' 44.140 44.140 44.7:20 44; 720' 47;, 95 0 47.950 48.140

X
3ю

Э1 44 390 44.,300 4,3 910 43 910' 44100 44 100' 44.680 44.630 47.910 47,910 ,48, ICO
схсо 22 44,780' 4-4,780 44 '250, ■44 250 44.460 44,460 45 mo 45.100 48 >250 48 250 48.460

9К S ,23 44.740 44.740 44 240 44 210 44.4,20. 44,420- 45 060 46.060 48:21:0 48.210 48.420’
р;
а X 24 46.1.30 45130 44 550 44.550 44.780 44.780 45 403 46,480' 48 550' 48: 550 48 780

соо 25 45.000. 45.000 44 5!'3 44 510 44 740 44:740 45 440 45.4 40, 481510 48 5110 48.740
о.О) 26 45,480 45 480, 44 850 44 £50 45,100 45:100 46 860 45 860 48,8:50' 48.859 49.100

27 45 440 4>5 440 '44  810 44.840 46 060 45 060- 45 8-2.0 45 8,20 48 810 48 810' 49,060'
28 45 8.30 46,830' 4.5,150 45.150 46.420 45,420 46.240 46 240 4,9.150 49.150 49.420
29 46,7190 46.790 45 4 10 46.140 45 '380 45,380 46.200 46 200 491110 49 110 49.380
3.0 46,103 4'6|,>1 СО 45,450 .46,450 45.740 46,740 46,620 46,620 49,450 49,453 49,740
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл* 2

Обозначение
протяжки

2452-2245
24021-22,46
2402-2247
2402-2.248

2402-2249
2402-2251
2102-2252
2402-2253

2402-2254
2402-2255
24012-212156
2402-2257

2402-2258
2,402-2259
24:02-2*2:31
24:012-12202

24,02-2263 
2432-2264 
;2 (.0:2-226,5 
12402-12266

2402-2267
2402,-22:68
2402-22:59
2402-2271

,2402-2272
2402-2:273
241012-2274
2402-2275

24G2-2276
124:02-2277
2402-22:78
2402-2279

2402-2281 
2402-2:282 
2402-2283 
2402-2284

24(02-2285
240:2-2,266
2402-2267
24*012-2288

2402-2289
24)0:2-2:291
2402-2292
2402-22*90

Сочетание полей 
допусков d u b

H7D9
H7F-10

H8D9
Н8Ш0

H7D9
H7F10

H&D0
Н8Ш0

H7D9
H7F10

H:8D9
B8D10

H7D9
Н7Р10

H8D9
Н8О10

Н7139
H7F10

H8D9 
j H8ID1-0

H7D9
H7F10

zXdX Ю 8X42X46 8X42X48 8X46X50

за 46,060: 46.060 45,410 45,410 4(5,700 45700 46.580 46,580 491,410 49,410 49,700
Зй 46*1:60 46,160 45,750 46.760 46.060 46 060 47,000 4 7,000 4:9.750 49.750 49,970

X 33 46,130 46,1210 45,7|10 46 7110 4*6 020 40:0,20 46,960 46.S601 40.710 40.710 49,930
X3

CQОН 34 46,170' 46, ,1.70 46,050 46,0:50 46 380 4о,|3*80 47,380 47 330 49,970 49.970 50,100
<L>а Яя 35 46,200 46 200 46.0,10 4601:0 46,3,10 46,340 47.340 47 340 49.930 49.9*30 50,060

а 36 46,220: ■46.220 46.350 46„Й50 46.7,00 40,700 47,760 47,760 60,100 0 0 1 1 0 0 500160

X 37 4I&310 ■ 46,3:10 46,600 4(6,660 4,7,720 47,720 50-060 50.060 50.130
1 Я

'S 3. 
ч 2СО >.а а

38 46,220 46,2:20 46.650 46.653 47.020 Л 7 Р.О Г\т 1 18,,100 5СИ60 (50:. 160* 50.470

39 _ 46.610 46.610 46.980 46.983 48.060 48,060 50 ИЗО 50.430 50,200
X 40 41.300 41.Д)0 46.9:50 46,950 47,340 47.340 48,160 48,160 5С<;170 ,50.170 50(2203 , х » Qj 5о а  £ 4ii 41,500 41,500 _ 46.0110 46910 47.300' 47.300 48Л30 48,130 60.200 50029и и £ а. с 5Hi _. Я 42 41,700 411:,700 4,7.2*50 47.250 47:6-50' <47,660 48,, 170 48,170 ■50220 50(220 50,220Я Я X 43 4)1.840 41,850 47,210 47,210 47,620 47,620 48,200 48,200

44 4! ,90-0' 4-1.910 47.55:0 47,550 47,980 47,980 4812120 48.2,20 ■С П. 50j.22:9 45.300
45 4,1,930 41,940 47,5.10 47,5*10 47.940 47.940 45,500

X3ио
46 41,950 41.960 47,850 47850 48,100 48.103 48.223 48,220 45X 9 45 330 45,700
47 41,970 4(1,980 47,810 47.810 48.060 48:.€60 45 500 45.500 458441

о
9 48 41,990 42.0:00: 48.100: 48,1, ОО 48( Ю-З 48J160 41.300 44,300 45,70:0 45.700 45.900

49 42,010 42.0120 48.060 48,060 48,130 48,130 41,500 41,500 46 8:40 145.850 4б.'9|30
X3 50 42.025 42.039 48.160 48,160 48.1170 48.170 411,700 41,700 45.900 4,5910 46.950
5 54 48,130 48,130 48 20'3 48:200 41.840 44„8i53 45,930 45.940 45,970
S’ Я3 52 48,170 48,170 48.220 48.220, 41,900 41,910 4,5 980 45 S60 45.S90

2>■» 63 4:2,025 42,039 48200 48,203 41,930 4)1,940 45,970 45,980- 46:0:10
ХО 54 48 220 482(20 48,22*0 48 220 41.950 41,960 45990 46,000 46,025NсоЯ 55 41,970 4,1,980 4(00.10 46.020

5:5 48,220 482(20 41,300 4,1.300 40,990 4:2,000 46.005 46 030
57 4,1.53:0 41,500 4:21010 42 020

46,02568 44.300 4)1.300 41,700 41,700 42,025 42.039 46,025 46,0:39
59 41.500 41..500 411,840 4‘li.850
60 41,700 4,1,700 41,9,00 41,<910*4Оэ 82
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2 О

Обозначение
протяжки

2402-2245 
2402-2246 
2402-2247 
2402-2248 ;

2402-2249
2402-2251
2402-2252
2402-2253

2402-2254
2402-2255
2402-2256
2402-22:57

2402-2258
2402-2259
2402-2231
2402-2252

2402-2263
2402-2264
2402-2255
2402-2266

2402-2257
2402-2258
2402-2259
2402-2271

2402-2272
2402-2273
2402-2274
2402-2275

2402-2276
2402-2277
2402-2278
2402-2279

2402-2281
2402-2282
2402-2283
2402-2284

2402-2285
2402-2286
2402-2287
2402-2288

2402-2289
2402-2291
2402-2292
2402-2293

Сочетание полей 
допусков d и b

H7D9 
H7F10 ,

H8D9
H8D10

H7D9 ■ 
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D91
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9'
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9'
H8D10

H7D9
H7F10

z x d x D

Л

■■Q
3 о . нUSя>
S4

о
X

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

8X42X46

41,840

41,900

41,930

41,950

41,970

41,990

42,010

42,025

42,025

41,850'

41,910

41,940

41,960

41,980

42,000

42,020

42,039

42,039

8X42X48

4.1,930

41,960

41,970

41,990

42,010

42,025

42,025

41,940

41,980

41,980

42,000

42,020

42,039

42.039

42,025, 42,039

8X46X50

46,025 46,039
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Продолжение табл. 2

-а
«л

\о

Обозначение
протяжки

2402-2294
2402-2295
2402-2296
2402-2297

24С2-2298
2402-2299
2402-2301
2402-2302

24С-2-2303
2402-2304
2402-2305
2402-2303

2402-2307
2402-2308’
2402-2309
24-02-2311

2402-2312
2402-2313
2402-2314
2402-2315

2402-2313
2402-2317
2402-231-8
2402-2319

2402-2321
2402-2322
2402-2323
2402-2324

2402-2325
2402-232-3
2402-2327
2402-2328

2402-2329
2402-2331
240-2-2332
2402-2333

2402-233-1 
2402-2335 
.2402-2303 
2402-2337 :

2402-2338
2402-2339
2402-2341
2402-2342

эчетание полей 
опусков d u b

H8D9
H8D10

H7D9
II7F10

H8-D91
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9'
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9'
H8D10

H7D9
H7F10

I48D9'
H8D10

H7D9
M7F10

H8D9
H8D10

z x d X D 8X43X50 I 8Х4&Х54 I 8x52x58

X3я .
STоОCTJ

X3ЯояОнй>=г

1 45,310 45,3-00 45,300 45,30-0. 45,300- 45,340 45,340 51,20 51,200 51,21 51,210
2 45,270 45,260. 45,260 46,260 45-260 45,30-0- 45,300 51,16 5.1,160 5-1,17 51,170-
3 45,630 45,600 45,600 .45,6-00 45,600 45,700 45,700 51,50 51.,500 5-1,53 51,530
4 45,590 45,560- 45.550 45,560 4 5-. 5-60- 45,660. 45,660 51,46 54,460. 51,49 51,490
5 .45,950. 45,90-0 45,900 45,900 45,9-00 ■46,'0-6-0 46,060 51,80. 51,800- 5.1,85 51,850
6 45,910 45,850 -45,860 45,86-0- 45,860 46,020. 4-6,020 54,76 51,760 51,81 51,810
7 46,270 4-6,200 .46,200 46,200 46,200- 46.420 46,420 52,10 52,100- 52,17 52,170
8 46,230 46,160 46,160 46,160 -46,1-60 46,380 46,380 .52,06 52,060- 52,13 52,130
9 46,590' .4-6,500 46,500. 46,500 46,500 46,780 46,780 52,40 52,-400 52,49 52,490

10 46,550 .46,460 46,46-0 46,4-60 46,460 46-,740- 46,740 52,36 52,360- 52,45 5-2,450
11 46,910 46,800- 46,800 46,800 49,800 47,140 47,140 52,70- 52,700 52,81- 52,810
12 49,8:70 46,76-0- 46,76-0 46,760 46,760 47,100 47,100 52,66 5-2,660 52,77 52,770
13 47,230 47,,100 47,100 47,100 47,100 47,500 47,5-00 53,00 53,000 53,13 53,130
14 47,190 47,060 47,060 47,060. 47,060 47,4-60 47,460 52,96 52,960 53,09- 53,090

Xз  .яа> sЯЯ
а

X3яRC
ОXо»
CUй)Я
я
X3яоя
с иа>

15 47,180. 47,050 47,-050 .47,400 47,400 47,450 47,450 53,30' 53,300 53,45 53,450
1 а1 и 47,500 47,350 47,350' 47,360 47.360 47,810 47,810 53,26 53,260- 53-,41 53,410
17 47,460 47,3-10 47,310 47,350 47,350- 47,770 47,770 53,60. 53,600- 53,40 53,40-0
18 47,820' 47,650 47,650- 47,650- 47,6-50' 48,170-

48,130

48',,170 53,56 5.3,560, 53,72 53,720-
19 47,780 47,610 4-7.610 47,610 47,610 48,130 53,55 53,550 53,68 53,680
20 48,140. 47,950- .47,9-50' 47,950 47,950' 48,530

48,490

48,530- 53,85- 53,850 54,04 54,040
21 48;, 100 47,910 47,910 47,910 47,9.10 48,490 53,81 53,810 54,0-0 54,000
22 48,460 481,250 48,250 48,250 .48,250 48,89-0- 48,890 54,15 54,150 54,36 64,360
23 48,420 4-8,210- 48,210 48,210 48,210 48,850 48,850 54,11 54,110 54,32 54,320
24 48,780 48,550 48,550 48,550 43,55-0 49,250 49,250 54,45 54,45-0 54,68 54,680
25 48,740 48,510 48,510 48,510 48,510 49,210 49,210 54,41 54,410. 54,6-4 54,640
26 49,100 48,850 48,850. 48,850 48,850- 49,610 49,610 54,75 54,750 5-5,00. 55,000
27 Л Ъ  п.с.гу’ i 48,810 48,810 48,810' 48,810 49,570 49-570 54,7,1 54,710 54,96 .5-4,960
28 49,420 49,150. 49,150 49.150 49.150 49,970 49,970 55,05 55,050 55,32 55,320
29 49,380 49,110 49,110 49,110 49,110 49,930 49,930 55,01 55,0-10 55,28 55,280
30 49,740 49,450 49,450 49,450 49,450 50.,850 50,330 55,35 56,350 55,64 55,640
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СП Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки

2402-2294 
24012-2295 
24 0'2-2296 
2402-2297

2402-2298
2402-2299
2402-2301
2402-2302

2402-2303
2402-2304
2402-2305
2402-2306

2402-2307 
2 402-2308 
2402-2309
2492-231 11

2402-2312
2402-2313
2402-2314
2402-2315

2402-2316
2402-2317
2402-2318
2402-2319

2402-2321, 
2402-2322 
2402-2323 
2402-2324

2402-2325
2402-2326
2402-2327
2402-2323

i2402-2329
2402-2331
24С2-2332
2402-2333

2402-2334
2402-2335
2402-2323
2402-2337

2402-2338
2402-2339
2402-2341
2402-2342

Сочетание полей 
'допусков d и  b

H8D9
Н8Ш0

H7D9
H7F10

H8D91
H8D10

H7D9
H7FI0

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7FH0

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

z x d x D  1 8 x 4 4 x 5 0  1 «Х46Х54 8x5 2 x 5 8

X
ЯCQ<у
SJ
3
е?
3

s  3  
Й я S
я  о  
О й
Я <у а . с .О О)
5" я

31 49,700 49,410 49,410 49,410 49,410. 50,290 50,290 55,31 55,310 55,60 55,600
32 49,970 49',750 40,750 49,750 49,750 50,69*0 60,690 66,05 55,650 55,96 55,960
33 49,990. 49,710 49,710 49,710 49i,710 50,650 50,660 55,51 55.610 55,92 55,920
34 50,100 49,970 49,970 50,050 50,050 51,050 51,050 55,95 55,950 56,28 56,280
35 50,060 49,930 49,930 50,010 50,010 51,010 51,010 55,9-1 55,910 56.24 56,240

X
3
§но
я5“

36 50,160 50,100 50,100 50,350 50,350 51,410 51,410 55,25 56.250 56,60 56',600
37 '50,13*0 50,060 50.060 50,310 50,310 51,370 51,370 56,21 56,210 56,56 56:.560
38 50,170' 50,160 50,160 50,650 50,660' 51,770 51.770 56у55 56,550 56,9(2 56,920
39 ■50,200 50,130 50,130 50,610 50., 610' 51,730 51,730 56,51 56,510 56,88 56,880
40 50,220 50,170 50,170 50,950 50,950 62,130 52,130 66,,85 56,850 57,24 57,240

X t Я
я Я
Щ g
то >чя а.

41
50,220

50,200 50,200 50,910 50,910 52,090 52,096 56,81 56,810 67,20 57,200
42 50,220 50,220 51,250 51,250 52,490 52,490 57,15 57,150 57,56 57,560
43

50,220 50,220
51,210 51,210 52,450 52,450 57,11: 57,110 57,52 57,520

X
3сз
и

О .
X

й  я
Я  ТО;
Ш о  
о  X  
Я  а; 
а .  а ,  
а> а; 
я  я

44 45,300 5,1,550 51,550 52,850 52,850 .57,45 57,450 57,88 57,m
45 45,500 51,510 51,510 52,810 52,810 57,41 57,410 57,84 57,840
46 45,700 45,300 45,300 51,850 51,850 53,210 53,210 57,75 57,750 58,04 58,040
47 4.5,850 45,500 45,500 61,810 51.810 53,170 53,170 57,71 57,710 58,00 58,000

X
3

р

оя
я

48 45,010 45,700 45,700 52,160' 52,150 53,570 53,570 58,00 ■58,000 58,14 58,140
49 45,940 45.640 45,850 62,110 52, МО 53,530 53,530 57,95 57,960 58,10 58.100
54 45,960 45,900 45,910 52,450 52.450 '53я930 53.930 58,14 58.140 58,20 58,200
51 46,980 45,930 45,940 52,410 52,410 53.8ЭД 53,890 58.10 58,100 58Л7 58,170
52 46,000 45.9*50 45,960 52,750 52,750 54,130 54,130 58,20 58,200 58,21 58,210
53 46,020' 45,9(70 45,980 52,710 52,710 64,000 54.090 58,17 58.170 58,24 58,240
54 46,039 45,990 46,000 53.050 53,050 54,190 54.190 58,2 Ь 58,210 58,25 58,260

XЯ
3
> s
а .оя
тоX

55

46,039

46,010 46,020 53,010 53,010 54,160 54,160 58,24 58,240
58,26 58,26055 46.02.5 45,039 53,350 53,350 54,200 54,200 5&26 58,260

57

46,025 46,039

53,310 ■53,310 54,2*40 54,240
58,26 58,26058 53,650 53,650 54.260 54,250 51,24 •51,240

19 53,610 53,610
54,260 54,260

51,48 51,480 ■
60 53,950 53,960 51,24 51,240 51,72 51,720

31 
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Н
ом

ер
а 

и 
ди

ам
ет

ры
 D

t 
зу

бь
ев

Обозначение
протяжки

Сочетание полей 
допусков d и b

zxd y .D

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2 ’

61_

62

63

64

65

66 

67

68
69

70 

71_ 

72 

_73

74
75
76 
7Т_
78
79 
8Э_ 
81_ 
82 
83_ 
81
85
83
87
88

2402-2294
2402-2295
2402-2296
2402-2297

H8D9
H8D10

2402-2298
2402-2299
2402-2301
2402-2302

2402-2303
2402-2304
2402-2305
2402-2306

2402-2307
2402-2308
2402-2309
2402-2311

2402-2312
2402-2313
2402-2314
2402-2315

2402-2316 
2402-2317 
2402-2318 - 
2402-2319

2402-2321!
2402-2322
2402-2323
2402-2324

2402-2325
2402-2326
2402-2327
.2402-2328

2402-2329
2402-2331
2402-2332
2402-2333

2402-2334
2402-2335
2402-2336
,2402-2337

2402-2338
2402-2339
2402-2341
2402-2342

H7D9 
I I7FltO

H8D9i
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

117D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

8 У 46 X 50 8X46X54 8X52X58

46,025 46,039 53,910 53,910 54,260 54,260 51,48 5,1,480 51,85 51,870

54,140 54,140 45,300 45,300 51,72 51,720 51,91'. 51,920

54,100 54„ЮО 46,500 45,500 51,86 51,870 51,94 51,950

54,200 54,200 45,700 45,700 51,91 51,920 51,9(6 51,970

54,170 54,170 45:840 45,860 51..94 51,950 51,98 51.990

54,210 54,210 45,900 45,910 51,96 51,970 52,00 52,010

54,240 54,240 45,900 45,940 51,98 51,990 52,02 52,030

54,260 54,260 4,5,950 45,960 52,00 52,010 52,03 52,046

45,970 45,980 52,02 52,030
54,260 54,260 45,990 46,000 52,03 52,046

46,010 46,020
52,03 52,046,

45,300 45,300 46,025 45,039

45,500 45,500 52,03 52,046
45,700 45,700
46,840 45.850 46,025 46,039
45,900 4,5,910
45,930 45,940
45,950 45,960
45,970 45,980
45,990 46,000
46,0.10 46,020
46,025 46,039

46,025 46,039

-vl
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

2402-2343 2402-2347 2402-2352 2402-2356 2402-23,61] 2402-2365 2402-2369 2402-2374
2402-2344 2402-2348 ,2402-2353 2402-23 57 2402-2362 2402-2366 2402-2371 2402-2375
2402-2345 2402-2349 2402-2354 2 402-2358 2402-2363 2402-2367 2402-2372 2402-2376
2402-2346 2402-2351 2402-2355 2402-2359 2 402-2364 2402-2368 2402-2373 2402-2377

Сочетание полей допусков H7D9 H8D9 H7D9' H8D9 H7D9 H8D9- H7D9 Н8ЮЭ
d и 6 H7F10 II8D10 H7F10 H8D10 H7F10 H8D10 H7F10 H8D10

z X d x D 8x52X58 8x52x60 8x56x62

1 51,25 51,250 51,25 5Н250 55,18 55,180 55,21 55,210
2 51,21 51,210 51,21 51,210 55,14 55,140 55,1)7 55,170
3 51,63 151„630 51,63 51,630 55,46 55,460 55,53 55,530
4 51,59 51,590 51,59 51,590 55,42 55,4-20 55,49 55,490
5 52,01 52,010 52,01 52,010 55,74 55J40 55,-85 55,85-0'
6 51,97 51,970 51,97 51,970 55,70 55,7-00 55,81 -55,810-

X
3

X
3 7 52,39 52,390 52,39 52,390 56,02 56,020- 56,17 56,170

?
оо

о
ж 8 52,35 52,350 52,35 52,350 55,98 55,980 56,13- 53,130

СЗ
-е*

0>
ж 9 52,77 52,770 52,77 52,770 56,30 56,300 55,49' 56,49-0-

10 52,73 52,730 52,73 52,730 56,26 55,260 56,45 56,450
CD 
Л  ■ 

VO 11 53,15 53,160 53,15 53,150 56:,58 - 56„580 56,81 56,810
> »
го . 12 153,14 53,110 53,11 53,110 56.54 55,54-0 56-, 7 7 56,770

Q  : 13 53,53 53,530 53,53 53,530 56,86. 53,860 57,13 57,130
3
С и И 53,49 53.490 53,49 53.490 56,82 56,820 57,09 57,090
О
£5 15 53,48 53,480 53,48 53,480 57,14 57,140- 57,45 57,450
РЗ
К
г* 16 153,86' 53,860 53,86 53,860 57,10 57,1-00 57,14 57,140
К  ' 17 53,82 53,820 53,82 53,820 57,42 57,420 57,40 5-7,400
Q
СХ : 18 54,24 54,240 54,24 54,240 57,3-8 57,3-80 57,7.2 57,720
S 19 £4,20 54,200 54,20 54,200 57,37 57.370 57,68 57,680X 20 54,62 54,620 54,62 54,620 57,65 57,650 58,04 58,040

X
3 21 64,58 54,580 54,58 54,580 57,61 57,6 Ш 58,00 58,000
о 22 55,00 55,000 55,00 55,000 57,93 57,930 58,36 58,360

И
3

&>
сх 23 54,96 54,960 54,96 54,960 57,89 57,890 58.32 58,320

а
GJts с 24 55,38 55,380 55,38 55.3801 58,21' 58,210 58,68 58,680
S
ч X 25 55,34 55,340 55,34 55,340' 58,17 58,170- 58,64 58,6-40

л
соо 26 55,76 55,760 55,76 55,760 58,49 58,490 59,00 59,000
ж
а . 27 55,72 55,720 55,72 55,720 58,45 58,450 . 58,96 58,960

28 96,14 55,140 55,14 56,140 58,77 58,770 59,32 59,32-0
29 56,10 56,100 56,10 56,100 58,73 58,730 59,28 59,280
30 56,52 96,520 56,52 56,520 , 59,05 59,0-50 59,64 -59,640'
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Г ""■■■ —......... ...... —

Обозначение протяжки
2402-2343 . 
2402-2344 : 
2402-2345 
2402-2346 '

2402-2347 = 
2402-2348. 
2402-2349 
2402-2351;

2402-2352 
2402-2353 
2402-2354 
2402-2355

2402-2355 
2402-2357: 
2402-2358 
2402-2359

2402-2361
2402-2362
2402-2363
2402-2364

2402-2365 
2402-2366 
2402-2367 
2402-2368

2402-2369
2402-2371
2402-2372
2402-2373;

2402-2374
2402-2375-
2402-2376
24C2-2377

Сочетание полей; допусков H7D9 H8D9 U7D9 H809 H7D9 H8D9 H7D9 Ш Ш
d Я b H7F10 M8D10 ; H7F10 H8D10 H7F10 H8D10 H7F10 H8D10

z X d X D 8x52X 58 8x52x60 1 8ХЭ6Х0-2

31 36,48 56,480' 55,48 55,480' 59,01 59,010 59,60 59,600

x 32 56,9t0 55,900 55,90 55,900 59,33 59,330 59,95 59,960
■ 3

ei 33 56,86 56,860 56,86 ' 56,860 59,29 59,290: 59,92 59,920
о
Xa> 34 57,28 57,280 57,28 57,230 59,61 59,610 60,28 60,280
Cl.a>e 35 57,24 57,240 57,24 57,240 59,57 59,570 60,24 60,240
S
X 36 57,66 : 57,660 57,66 57,660 59,8.9 59,890 60,60 60,600

c 37 57,62 57,620 57,62 57,620 59,85 59,850 60,55 60,560'£
OhФ 38 57,99 ; 57,990 58,04 58,040 60,17 60,170 60,92 60,920

39 57,95 ' 57,950 58,00 58,000 60,13 60,130 60,88 60,880

m
X
3 4 О1 58,14 58,140 58,42 58,420 60,45 60,450 61,24. 61,240

Ои»J3ю
d>X 41 58,10 58,100 58,38 58,380 60,41 60,410 61,20 61,200

го
X
э 42 58,20 58,200 58,80 58','800 60,73 60,730 61,56 61,560

Q 3CO 43 58,17 58,170 58,76 58,760 60,69 60,690 61,52 64,520
2
Он

ut-CJ 44 58,21 58,210' 59,18 59,130 61,01 61,010 61,88 6 К 8-80
CJ
S

XX 45 58,24 . 58,240 59,14 59,140 €0,97 60,970 61.84 51,840
ч: 46 58,26 . 58,260 59,56 59,560 61,29 61,290 62,04 62,040
X о  Й 47 59,52 59.520: 61,25 61.,250 62,00 62,060
та
сх<и 48 58,26 58,260 59,94 59,940 61,57 61,570 62,14 62,140-
Sо *  >,ex 43 59,90 59,900 61,53 61,530 62,10 62,100

3-1
s  * 50 51,24 51,240 60,14 60,140 61,8-5 61,850 62,20 62,200
Й ЯС
A  4. 51 51,48 51,480 60,10 60.100 61,81 61,810 62,17 62,170
o ><
x  cj 52 51,72 51,720 60.20 60,200 62,05 62,050 62.21 62,210
i—L, l—L, 
CJ GJ
X c 53 51,84 51,860 60.17 60,170 62,01 62,010 62,24 62,240

X 54 51,90 51,9*20 60,21 60,210 62,14 62,140 62,26 62.260
3
4t- 55 51,93 51,950 60,24 60,240 62:10 62,100
>.
Cu
X X 56 51,95 51.970 60.26 60.260 62,20 62,200 62,26 62,260

mо 57 51,97 51,500 ■ 62,17 62,170 •
оX 58 51,90 52,010 60,26 60,260 62,21 62.210 55,20 55,260

59 52,01 52,030 62,24 62,240 55,40 55,400

60 52,03 52,046 51,24 51,240 62,26 62,260 55,60 55,600
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение протяжки
2402-2343
240,2-2344
2402-2345
2402-2346

2402-2347
2402-23481
2402-2349
2402-2351-

2402-2352
2402-2353
2402-2354
2402-2355

2402-2306
,2402-2357
2402-2358
2402-2359

2402-2361
2402-2362
2402-2363
2402-2364

2402-2365
2402-2366
2402-2367
2402-2368

2402-12369
2402-2371
2402-2372
2402-2373

2402-2374
2402-2375
2402-2376
2402-2377

Сочетание полей допусков 
d u b

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

-Н809
H8D10

z x d X D  I 8X52X58 | 8x52x60 .8X56X62

m
QJАЮ>•.
СО

с?
асьн
QJ£
РЗКп
К
egCL0>S
О
Е

Xас;и
сх

X!
S
Во
>>о,VOк«=3 
eg

61

52,03 52,046

51,48 51,480
62,26 62,260

55,78 55,780

62 51,72 51,720 55,87 55,870

63 51,84 51,860 55,91 55,930

64 51,90 51,920 55,20 55,200 55,93 55,950

66 51,93 51,950 55,40 55,400 55,95 55,970

66 51,95 51,970 55,60 55,600 55,97 55,990

67

— —

51,97 51,990 55,78 55,780 55,99 56,010

68 51,99 52,010 55,87 55,870 56,01 56,030

69 52,01 52,030 55,91 55,930 56,03 56,046

70 52,03 52,046 55,93 55,950

56,03 56,046

71

52,03 52,046

55,95 55,970

72 55,97 55,990

73 56,99 56,010

74г 56,01 56 030

75 56,03 56,046

76

56,03 56,046 — —

77

78

79

80 

«И

— —

С*
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2

Лю>*

Э
Сиfr

eeF=(

ОноJSо
X

Обозначение протяжки
2402-2378
2402-2379
2402-2381
2402-2382

2402-2383
2402-2384
2402-2385
2402-23813

2402-2387
2402-2388
2402-2389
2402-2391

2402-2392
2402-2393
2402-2394
2402-2395

2402-2396
2402-2397
2402-2398
2402-2399

2402-2401
2402-2402
2402-2403
2402-2404

Сочетание полей допусков 
d u b

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
.H7F10

H8D9
H8D10

II7D9
H7F10

Н80Э
H&D10

z y d x D 8x56x65 8X162X68

1 55,20 55,200 61,21 61,210 61,25 61.250'
2 55,16 55,160 61,17 61,170 61,21 (61,210
3 55,60 55,600 61,53 61,530 61,63 (61,630
4 55,55 55,560 ,61,49 61,490 61,59 61,590

5 53,00 56,000 61,85 61,850 62,01 /62,010

X X G 55,93 55,9160 61,81 61,810 61,97 61,970
3
sr

3СйО 7 55,40 56,400 62,17 62,170 62,39 /62,390оосз
•Ь4

Сио 8 55,36 55,360 62,13 СО 1 9Л их,]ии 62,35 (62,350

9 56,80 56,800 62,49 62,490 62,77 (62,770

10 56,76 55,760 62,45 62,450 /62,73 '62,730

11 57,20 57,200 62,84 62,810 63,15 /63,150

12 57,16 57,160 ,62,77 ,62,770 63,11 63,110

13 57,60 57,600 ,63,13 63,130 ,63,53 63,530

14 57,55 57,560 63,09 63,090 63,49 (63,490

15 57,55 57,550 63,46 63,450 163,48- (53,480

16 57,95 57,950 63,41 63,410 /63,86 (63,830

17 57,91 57,910 ,63,40 63,400 63,82 ■63,820

Xада
,18 58,35 58,350 63,72 63,720 64,24 (64,240

19 58,31 58,310 63,68 63,680 ,64,20 /64,200
о

20 58,75 58,750 64,04 (64,040 ,64,62 (64,620
аm«и

G.(Ус 21 58,71 58,710 64,00 64,000 /64,58 (64,580
даКс; да

X 22 59,15 59,150 64,36 164,360 .65,00 /65,000
а аао 23 59,11 59,110 64,32 (64,320 /54,96. /64,960

даСи
су 24 59,55 59,550 64,68 164,6 80 ,65,38 ■65,380

25 59,51 59,510 64,64 (64,640 (65,34 (65,340

26 59,95 59,950 ,65,00 ,65,000 (65,78 /65,760

27 59,91 59,910 64,96 164,960 /65,72 /65,720

ГО
С
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се*о Продолжениие табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение протяжки
2402-2378
2402-2379
2402-2381
2402-2382

2402-2383
2402-2384
2402-2385
2402-2386

2402-2387
2402-2388
2402-2389
2402-2391

2402-2392
2402-2393
2402-2394
2402-2395

2402-2396
2402-2397
2402-2398
2402-2309

2402-2401
2402-2402
2492-2403
2402-2404

Сочетание полей допусков 
d и Ь

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F.10

H8D9
H8D10

z X d X D 8X56X65 8X62X68

дао
ЛХО
W

Cl
3а,на>Я«ок
п

к
сза.4)
Яо
X

Иядаа»»Кк
В

X3Иё*ОИ
а.О)R
Я
X3paо
о.оST

28 60,35 60,350 65,32 65,320 66,14 66,140
29 60,31 60,310 65,28 65,280 66,10! 66,100

30 60,75 60,750 65,64 '65,640 66,52 66,520

31 60,71 60,170 65,60 65.600 66,48 66,480

32 61,15 61,150 65,96 65,960 66,90 66,900
33 61,11 61,110 65,92 65,920 66,86 60,860

34 61,55 61,550 66,28 66,280 67,28 67,280
35 61,51 61,510 66,24 66,240 67,24 67,240

35 61,95 61,950 66,60 66,660' 67,66 67,660
37 61,91 61,910 66,56 66,563 67,62 67,620

38 62,35 62,350 66,9'2 66,920 67,98 67,980
39 62,31 62,310 66,88 ■66,880 67,94 67,940

40 62,75 62,750 67,24 67.240 68,14 68,140

41 62,71 62,710 67,20 67,200 68,10 68,100

42 63,15 63,150 67,56 67,560 68,20 68,200
43 63,11 63,110 67,52 67.520 68,17 68,170

44 63,55 63,550 67,88 67,880 68,21 68,210

45 63,5 i .С О  П 1Л 67,84 07,840 СО  O/f 
\J О,i t АО 04П

46 63,95 63,950 68.05 68,050 68,26 68,260

47 63,91 63,910 68,01 68,010
с о  о с со ocrvUU с/и48 64,35 64,350 68,15 68,150

49 64,31 64,310 68,11 68,110
50 64,75 64,750 68,20 ■68,203 61,20 61,200
51 64,71 64,710 68,17 63,170 61,40' 61,400
52 65,00 65,000 68,21 68,210 61,60 61,600
53 64,96 64,960 68,24 68,240 61,78 61,780
54 65,14 65,140 68,26 68,260 61,87 61.870
55 65,10 65,100 68,26 . 68,260 61,91 61,930

О, 37 ГО
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05
Р а з м е р ы  в мм

Продолжениие табл. 2

Обозначение протяжки
2402-2378
2402-2379
2402-2381
2402-2382

24102-2383
2402-2384
2402-2385
2402-2386

2402-2387
2402-2388
2402-2389
2402-2391

2:402-2392
2402-2393
2402-2394
2402-2395

2402-2396
2402-2397
2402-2398
2402-2399

2402-2401 
2402-2402 
2492-2403 
2402-2404

Сочетание полей допусков 
d a b

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8D10

H7D9
H7F10

H8D9
H8DI0

z X d X D 8X56X65 8X62X68

GOQi
>0

А О>»со
С>

' 3 о.нш
S
сз
S

к
<0ейо
Sо
£

X
соояк=5
Э

X3яонокя

56 65.20 65,200' 68,26 68,260 61,93 61,950
57 65,17 65,170' 61,95 61,970

58 65,21 65,210 61,18 61,180 61,97 61,990
59 65,24 65,240 61,36 61,360 61,99 62,010
60 65,2:6 65,260 61,54 61,540' 62.01 62,i03O

X1 S
'S 3 
ч 2 
3 ^

61
65,26 65,260

61,72 61,720' 62,0-3 62,046
62 61,84 61,860

62,03 62,046

63 61.90 61,920'

к
3
4
U
> »
о .
я

X х 
И и
S 'C f  
я  о

§ sа. а.<U О)
Я  я

64 55,20' 55,200 61,93 61,950

65 55,40 55,400 61,95 61,970
66 55.60 55,600' 61,97 61,990

67 55,78 55,780 61,99 62,010
68 55,87 55,870 62,0)1 62,030

—

X
3
яо
ьо
я
р"

69 55,91 55,930 62,03 - 62,046

76 55,93 55,950

62,03 62,046

71 55,95 55,970
72 55,97 55,99)0

73 55,99 56,010
74 56,01 56,030

75 56.03 56,046

X
я
Й
2
> «
о .

ю
я
ч
со- я

76

5 6 ,0 3 56,046 — —

77

78

79

80.

81
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С. 39 ГОСТ 25971-83

Диаметр отверстия до протягивания (для справок).

Черт. 2

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
протяжки zXdXD

Сочетание f d о Длина протягивания
полей (поле Сталь и Чугун,

допусков Ь Но- Пред. до- алюми- бронза,
размеров 'мин. откл. пуска

НИ)
ниевые латунь,

d и Ь сплавы медь

2402-2181
2402-2182
2402-2183
2402-2184
2402-2185
2402-2186
2402-2187
2402-2188
2402-2189
2402-2191
2402-2192
2402-2193
2402-2194
2402-2195
2402-2196
2402-2197
2402-2198
2402-2199
2402-2201
2402-2202
2402-2203
2402-2204
2402-2205
2402-2206
2402-2207
2402-2208
2402-2209
2402-2211
2402-2212

8X321X36

8X32X38

8X36X40

H7F10

H8D9

H8D10

H7F10

H8D9

H8D10

H7F10

H8D9

H8D10

H7F10

H8D9

H8D10

H7F10

H8D9

H8D10

0,4 + 0,2

31,

35,1

35-55

45-83

35-55

32-55

-83

35—84

45—108

35—84

32-84

45-108

Т а б л и ц а  3

Усилие протягивания Р,
Н (кгс), при переднем угле

20° 15° ;о°

72985 79755 85735
(7440) (8130) (8740)

77105 84270 90595
(7860) (8590) (9235)

72530 79265 85210
(7395) (8080) (8686)

80983 88506 95145
(8255) (9022) (9700)

93715 102416 110100
(9553) (10440) (11223)

2402-2213

84



ГОСТ 25971—83 С. 40

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм

Сочетание f Длина протягивания Усилие поотягивания Р.
Обозначение z X d X D

полей
допусков
размеров

d u b

6 Ho-
мин.

Пред.
откл.

(поле Сталь и Чугун, Н (кгс), при переднем угле
протяжки до

пуска
НИ)

алюми
ниевые
сплавы

бронза,
латунь,

медь 2 0 ° 15° 1 0 °

2402-2214

2402-2215
H7F10

2402-2216 H8D9 35—55 35-84 80983
(8255)

88506
(9022)

95157
(9700:)

9402-2217

9402-22:18 8X36X42 H8 DI0 7 35,1
9402-2219
2402-2221 H7F10
2402-2222
94 02-222:3 H8D9 45—83 45—108 100455 102415 1 1 0 1 0 0 .
9402-2224 (10240) (10440') ( 1 1 2 2 0 )

2402-2225 H8D10
2402-2226
9402-2227 H7D9
0409-2228
2402-2220 H7F10
2402-223! 32—48 3? 70 83285 91035 97855
2402-2232 H8D9

(8490) (9280) (9975)

0402-2233
2402-2234 H8D10
240.2-2235
2402-2236 H7D9
2402-2237
9402-2238 H7F10 0,4 +0, 2
9402-2239 8X42X46 42—80 42—106 106277 

(1:08 33)
116150 124861

2402-2241 H'8D9
(11840) (12728)

94 02-2.242
2402-2.243 H8D10
9409-2244

8 41,1
9402-2245 H7D9
2402-2246
9402-2247 H7F10
9409-2248 ©O'—ПО 601—145 132667

(13524)
144992
(14780)

155866
0/10.9-9249 H8D9

(15888)

р 40 4-9,251
940,9.2252 H8D10:
94П9-99ЯЯ
2409-2254 H7D9
2402-2255
2402-2256 H7F10:
2402-2257 8X42X48 32—48 32—70 83190 90890 97705
2402-2258 H8D9

(8480) (9265) (9960')
2402-22.59
2402-2261 H8 DIO1

2402-2262

85



С. 41 ГОСТ 25971—83

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 3

f

Но-
1мин.

Пред.
откл.

Длина протягивания
Сталь и Чугун,
алюми- бронза,
ниевые латунь,
сплавы медь

Обозначение
протяжки

2402-2263

2402-2264

2402-2265
2402-2266

2402-2267
2402-2268
2402-2260
2402-2271

2402-2272
2402-2273
2402-2274
2402-2275
2402-2276
2402-2277
2402-2278
2402-2279
2402-2281
2402-2282
2402-2283
2402-2284
2402-2285
2402-2286
2402-2287
7402-2288
2402-2289
2402-2291
7402-2292
2402-2293
2402-2294
2402-2295
2402-2296
2402-2297
2402-2298
2402-2299
2402-2301
2402-2302
2402-2303
2402-2304
2402-2305
2402,2306
85

z X d XD

8X42X48

Сочетание
полей

допусков
размеров

d u b

8X46X50

H7D9

H7F10

H8D9

H8D10

H7D9

H7F10

H8D9

H8D10

H7D9

H7F10

H8D9

H8D10

H7D9

H7F10

H8D9

H8D10

H7D9

H7F10

H8D9

H8D10

0,4

d0
(поле
до

пуска
НИ)

Усилие протягивания Р,
Н (кгс), при переднем угле

20° 15°

+ 0,2

41,1

45,1

42—80

60—100

32—48

42—80

60—120

42—108

60—145

32—70

42—106

60—165

105380
(11742)

142410
(14520)

91035
(9280)

115270
(11750)

145580
(14840)

11517.0 
(117400

155635
(15865)

99475
(10140)

126010
(12845)

159120
(162200

123807
(12620)

167310
(17055)

106935 
(10900)

135460
(138100

171050
(17440)



ГОСТ 25971-83 С. 42

Продолжение табл. 3

Обозначение
протяжки z X d X D

Сочетание 
полей 

допусков 
размеров 

d и b

2402-2307 H7D9
2402-2308

2402-2809
H7F10

2402-2311

2402-2312
H8D9

2402-2313
2402-2314

H8D10
2402-2315 8X46X54

2402-2316
H7D9

2402-2317

2402-2318
H7F10

2402-2319

2402-2321
H8D9

2402-2322
2402-2323

H8D10
2402-2324

2402-2325
H7D9

2402-2326

2402-2327
H7F10

2402-2328

2402-2329
H8D9

2402-2331

2402-2332
H8D10

2402-2333

2402-2334
H7D9

2402-2335
2402-2336

H7F10
2432-2337 8X52X58

2402-2338
H8D9

2402-2339

2402-2341
H8D10

2402-2342
2402-2343

H7D9
2402-2344

2402-2345
H7F10

2402-2346
2402-2347

H8D9
2402-2348
2402-2349

H8D10
2402-2351

Р а з м е р ы  в мм

f do
(поле
до

пуска
НИ)

Длина протягивания Усилие протягивания Р,
Н (кге), при переднем угле

Но-
'мин.

Пред.
откл.

Сталь и 
алюми
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь,

медь 20° 15° 10?

0,5 +0,3

45,1

32-48 32—68 94080
(9590)

102810
(10480)

110520
(11275)

42—71 42—108 134 788 
(13434)

144030
(14682)

154833
(15783)

51,0

33—58 33—76 115075
(11730)

125765
(12820)

135195
(13780)

45—80 45-108 138100
(14080)

150925
(15385)

162245
(16540)

60—100 60-145 176240
(17965:)

192620:
(19635)

207065
(211Ю)



С. 43 ГОСТ 25971—83

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 3

Сочетание
Обозначение

протяжки z Xd XD
полей

допусков
размеров

d a b

Ь Но
ннин.

Пред.
откл.

2402-2352 H7D9
2402-2353

2402-2354
H7F10'

2402-2355
8X52X60

2402-2356
H8D9

2402-2357
2402-2358

H8D10
2402-2,359
2402-2361

H7D9
2402-2362
2402-2363

H7F10
2402-2364
2402-2365

H8D9
2402-2366
2402-2367 H8D10
2402-2368 8X56X62

10

2402-2369 H7D9
2402-2371
2402-2372 H7F10
2402-2373
2402-2374 H&D9

0,5 + 0,3

2402-2375
2402-2376 H8D10
2402-2377

2402-2378 H7D9
2402-2379

2402-2381 H7F101
2402-2382 8X56X65
2402-2383 H8D9
2402-2384
2402-2385 H8D10
2402-2386
2402-2387 H7D9
2402-2388
2402-2389 H7F10'
2402-2391 8X62X68 12
2402-2392 H8D9
2402-2393
2402-2394 H8D10
2402-2395

d о
(поле
до

пуска
НИ)

Длина протягивания
Сталь и Чугун,
алюми- бронза,
ниевые латунь,
сплавы медь

Усилие протягивания Р,
Н (кгс), при переднем угле

20° 15° 10°

51,0 40—67

34—63

55,0

45—80

37—63

61,0 40—80

40—88

34—90

45—108

37—88

40—108

124230
(12660')

140580
(14330)

140580 
(14330)

130865
(13340)

150020
(15293)

135770
(13840')

153625
(156600

153625 
С 5660)

143030
(14580)

163955
(46713)

145950
(14880)

165145
(16835)

165145
(16835)

153760
(15675)

176250
(17965)

88



ГОСТ 25971-83 С. 44

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 3

Обозначение
протяжки zXdXD

Сочетание 
полей 

допусков 
размеров 
d и Ь

f

Но-
'мин.

Пред.
откл.

d о
(поле
до

пуска
НИ)

Длина протягивания
Сталь и Чугун,
алюми- бронза,
нисвые латунь,
сплавы медь

Усилие протягивания Р,
Н (кгс) при переднем угле

20° 15° 10е

2402-2396

2402-2397

2402-2398

2402-2399

2402-2401

2402-2402

2402-2403

H7D9

H7F10

8X62X68
H8D9

2402-2404
О р и м е ч

H8D10

а н и е. Поле допуска размера D — Н1-2.

12 0,5 40, 3 61,0 55—100 55-145
202770
(20670)

221610
(22590)

238230
(24285)

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р  указаны для обработки деталей из стали 
Г—IV групп обрабатываемости в отожженном, нормализованном и горячекатаном состоянии — 
по ГОСТ 20365—74.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величину 
Р следует умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 25969—83.

5. Центровые отверстия— по ГОСТ 14034 —74, форма В или Т.
6. Хвостовики — по ГОСТ 4044—70, тип 2 исполнение 1.
Хвостовики типа 2 исполнений 2, 3 и 4 изготовляются по заказу потребителя.
Лыски на хвостовиках должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать: 

для протяжек диаметром до 40 мм . . 0,020 мм 
» » » более 40 мм . . 0,015 мм

Длина лыски на заднем хвостовике оговаривается заказом.
ITi 0

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н16, валовЫб, остальных ±  —̂ —
(Измененная редакция, № ,2).
8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубьев 

протяжек — по ГОСТ 20365—74.
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

черновых и переходных ..................................... 3°
чистовых ..................................................... 2°
калибрующих .....................................................1°

10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные.
Для протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей 

верхний предел длин протягивания из стали, следует заказывать протяжки по специальным чер
тежам с увеличенной длиной до первого зуба 1\ и соответственно общей длиной протяжки.

Пр и м е ч а н и е .  Длины протягивания указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ Ц9Й65—73 и 
стали .марки ХВГ по ГОСТ 59!5Ю!—73.

11. Протяжки для сочетаний полей допусков H7D9 и H8D9 изготовлять без боковой ленточ
ки / не рекомендуется.

12. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении к ГОСТ 25974—83.
13. Технические требования — по ГОСТ 28442—90.

ГОСТ 25971-83

https://meganorm.ru/list2.htm

