
к ГОСТ 26299—84 Пресс-формы съемные одноместные с горизонтальные 
разъемом для изготовления резиновых колец круглого сечения. Конструкция и 
размеры

В каком месте

Пункт 2. Чертеж 1

Напечатано Должно быть

* Размеры для справок

(ИУС .\о 10 19S6 г.)

купить жакет

https://meganorm.ru/list2.htm


УДК 678.057.7 : 006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРЕСС-ФОРМЫ СЪЕМНЫЕ ОДНОМЕСТНЫЕ 
С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ РАЗЪЕМОМ 

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЕЗИНОВЫХ КОЛЕЦ 
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 

Конструкция и размеры

Portable single-impression ipress moulds 
with horizontal break for manufacturing of 

rubber О-rings section. Design and dimensions
ОКП 39 6381

гост
26299-84

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 сентября 
1984 г. №  3443 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на съемные одно
местные пресс-формы с горизонтальным разъемам для изготовле
ния резиновых колец круглого сечения по ГОСТ 9-833—73 внут
ренним диаметром от 241 до 299,5 imm из резиновых смесей с
усадкой по ГОСТ 24513—̂80.

2. Конструкция и размеры пресс-форм должны соответство
вать указанным на черт. 1 и в табл. 1*

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена

102



ГОСТ 26299—84 Стр. 2

I

1—пуансон по табл. 1; 2—матрица по табл. 1; 3-^ручжа 7095 
0012 по ГОСТ 12486—87 (2 шт„)

Черт. 1
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Стр. 3 ГОСТ 26299— 84
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ГОСТ 26299— 84 Стр. 4

П
оз

. 
2 

М
ат

ри
ца

 
К

ол
 

1

| 
О

бо
зн

ач
ен

ия

18
86

-3
35

8/
00

2
18

86
-3

35
9/

00
2

18
86

-3
36

1/
00

2
18

86
-3

36
2/

00
2

18
86

-3
36

3/
00

2
18

86
-3

36
4/

00
2

18
86

-3
36

5/
00

2
18

86
-3

36
6/

00
2

П
оз

. 
1 

П
уа

нс
он

 
К

ол
. 

1

8

CDОО00 18
86

-3
35

9/
00

1
18

86
-3

36
1/

00
1

18
86

-3
36

2/
00

1
18

86
-3

36
3/

00
1

18
86

-3
36

4/
00

1
18

86
-3

36
5/

00
1

18
86

-3
36

6/
00

1

М
ас

са
, 

кг
, 

не
 

бо
ле

е

1 
17

,5
9 

I
18

,6
6

18
,2

7
19

,3
7

19
,5

7
20

,7
7

20
,9

9
а

*-з 40
1 

I

5 5 42
1

43
2

44
2

45
2

8

Q 33
0

34
0

, 
34

0
35

0
36

0
37

0 
1

38
0

39
0

К
ол

ьц
о 

ло
 Г

О
С

Т 
98

33
—

73

*а 8,
5

■у
ю

8CN 25
5,

5
26

0,
5

27
5,

0 о
о*оо<м 29

4,
5

29
9,

5

об
оз

на
че

ни
е

25
0-

26
5-

85
 

|
25

5-
27

0-
85

26
0-

27
5-

85
26

5-
28

0-
85

28
0-

29
5-

85
28

5-
30

0-
85

30
0-

31
5-

85
30

5-
32

0-
85

4100 н 
-эннэиибц

О
бо

зн
ач

ен
ие

пр
ес

с-
ф

ор
м

ы

18
86

-3
35

8
18

86
-3

35
9

18
86

-3
36

1
18

86
-3

36
2

18
86

-3
36

3
18

86
-3

36
4

18
86

-3
36

5
18

86
-3

36
6

сосо <L>
Ю  §
§ 1
с Ь  « ..
IQ _ «в
«  8 I

§ S S  

s  * Д
о о я
Ь  о g,W к ?
Я О) I
S3СХ со st

§ Ss
|

Я а 2a 2 ®
Sо

■в*зн
о  SCJ
ё g,o
Он Он1-*к £Г »к о -  о а я о
Я  Он.—.
К

ю
бг
« I  г

со ^
СО О

о  If Я
°-s§со
О Я й
u S Ч 
Я s  5
я й о 10. S’мЮ Н~ ^  ко CSI к
^  II ~

О,
<ь> , 
Щ  ;Я <
<=4С !

Оо

CTi
g>
<оС\|
К
О
О

22ор
$о
22«о

о.о
*S-

са.
t :

105

То
 ж

е, 
дл

я 
ре

зи
но

во
го

 к
ол

ьц
а 

вт
ор

ой
 г

ру
пп

ы 
то

чн
ос

ти
:

П
ре

сс
-ф

ор
ма

 1
88

6-
33

41
—

1,2
—

2 
ГО

С
Т 

26
29

9—
84

 
3. 

Ру
чк

и 
до

лж
ны

 /б
ыт

ь 
пр

ив
ар

ен
ы 

к 
ма

тр
иц

е 
ру

чн
ой

 э
ле

кт
ро

ду
го

во
й 

св
ар

ко
й.



Стр. 5 ГОСТ 26299— 64

4. На боковых (поверхностях формообразующих деталей до
пускаются отверстия под термопару диаметром 4-г 5 мм и глуби
ной 25ч-30 мм.

5. Маркировать:
на матрице—(условное обозначение пресс-формы (без слова 

«пресс-форма»), порядковый номер и массу пресс-формы, наиме
нование или товарный знак предприятия-изготовителя;

на пуансоне — условное обозначение пресс-формы (без слова 
«пресс-форма» и без обозначения стандарта), порядковый номер 
пресс-формы.

6. Технические требования— по ГОСТ 14901—79.
7. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 

указанным на черт. 2 и в табл. 2; матриц — указанным на 
черт. 3 и в табл. 2.
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ГОСТ 26199— 84 Стр. 8
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Стр. 9 ГОСТ 26299— 84

7.1. Материал — сталь 40Х по ГОСТ 4543—71. Допускается 
изготовление из стали по ГОСТ 14901—79.

7.2. Твердость детали — не менее HRCa 38.
7.3. Размеры D, d, г, I и расположение облойной канавки — 

по ГОСТ 24(513—80.
7.4. Допуски формы и расположения поверхностей должны 

соответствовать 7-й степени точности по ГОСТ 24643—81.
7.5. Покрытие поверхностей Б—Х18—ЗО.тв.б. — по ГОСТ 

9.073—77.
7.6. Размеры и шероховатость поверхностей Б указаны после 

нанесения покрытия.
7.7. Места пересечения формообразующих поверхностей с 

плоскостью разъема должны быть острыми.
7.8. Допускается, по согласованию сторон, заменять капле

видную облойную канавку на круглую по ГОСТ 24513—‘80.
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