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УДК 621.643.4:621.753.1:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А  Р Т С О  Ю З А  С С Р

СОЕДИНЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ РЕЗЬБОВЫЕ
Допуски формы и расположения поверхностей

Threaded piping joints.
Tolerances of form and position

ОКСТУ 3702

ГОСТ

26338—84
(СТ СЭВ 4319—831

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 ноября 
1984 г. N9 3987 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на детали резьбо­
вых соединений трубопроводов, работающих в условиях неагрес­
сивных сред при температуре от минус 40 до плюс 120 °С.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4319—83.
2. Допуски формы и расположения поверхностей деталей 

резьбовых соединений трубопроводов должны соответствовать 
указанным в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Переиздание. Август 1986 г.

(6) Издательство стандартов, 1986
2—2699
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Наименование допуска

Прямые штуцера
TLS

Допуск симметричности 
под ключ относительно

Размер, мм, служа­
щий для определе­

ния числового значе­
ния допуска распо­

ложения поверхности

Величина 
допуска 
по ГОСТ
25346—82

размера
.резьбы S 2IT13

ввертного конца в диаметральном 
выражении

0 Ь А Допуск торцового биения уплот­
нительного бурта относительно резь­
бы ввертного конца
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0 L k2

0^К 3

Допуск соосности отверстия про­
хода относительно резьбы ввертного 
конца и резьбы конца под накидные 
гайки в диаметральном выражении

d

Допуск соосности внутреннего ко­
нуса и диаметра под посадку трубы 
относительно резьбы конца под на­
кидные гайки в диаметральном вы­
ражении
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Детали резьбовых соединений 
трубопроводов

Поворотные штуцера

TLS

0 L K
О

бо
зн

ач
ен

ие
до

пу
ск

а

Продолжение

Наименование допуска

Размер, мм, служа­
щий для определе­

ния числового значе­
ния допуска распо­

ложения поверхности

Величина 
допуска 
по ГОСТ 
25346-82

Допуск симметричности резьбы 
концов под накидные гайки относи­
тельно размера под ключ в диамет­
ральном выражении

S 2IT16

Допуск соосности наружного диа­
метра хвостовика относительно диа­
метра отверстия в диаметральном 
выражении

d 2IT13

С
тр. 

4 ГО
С

Т
 26338—

84



Продолжение

Детали резьбовых соединений 
трубопроводов

Накидные гайки

Врезающиеся кольца
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Наименование допуска

Размер, мм, служа­
щий для определе­

ния числового значе­
ния допуска распо­

ложения поверхности

Величина 
допуска 
по ГОСТ 
25346—82

TLS
Допуск симметричности размера 

под ключ относительно резьбы в 
диаметральном выражении

5 2IT13

Допуск соосности отверстия про­
хода относительно резьбы в диамет­
ральном выражении

d 2IT13

0
Допуск соосности опорной поверх­

ности относительно резьбы в диа­
метральном выражении

d 2IT11

LA,
Допуск торцового биения врезаю­

щейся кромки относительно отверс­
тия

d+1
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ч
Допуск торцового биения опорной 

поверхности относительно отверс­
тия

d + 2
2 IT11

0Z.K Допуск соосности наружного диа­
метра относительно отверстия в диа­
метральном выражении
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Продолжение

Детали резьбовых соединений 
трубопроводов

Шаровые ниппели
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Наименование допуска

Размер, мм, служа­
щий для определе­

ния числового значе­
ния допуска распо­

ложения поверхности

Величина 
допуска 
по ГОСТ
25346-82

LP Допуск круглости сферы головки d IT8

<2L4 Допуск соосности отверстия про­
хода относительно диаметра хвосто­
вика в диаметральном выражении

d 2IT13

0 l * 2 Допуск соосности диаметра голов­
ки относительно диаметра хвостови­
ка в диаметральном выражении

d 21 T9

l a Допуск торцового биения опорной 
поверхности относительно резьбы

tf-f-2
2

IT9

TLS Допуск симметричности размера 
под ключ относительно резьбы

5 2IT12
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Продолжение

Детали резьбовых соединений 
трубопроводов
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Наименование допуска

Размер, мм, служа­
щий для определе­

ния числового значе­
ния допуска распо­

ложения поверхности

Величина 
допуска 
по ГОСТ 
25346—82

11

Нажимные кольца
0 1

1Р

к
Допуск соосности диаметра от­

верстия под посадку трубы и внут­
реннего конуса относительно наруж­
ного диаметра в диаметральном вы­
ражении

Допуск торцового биения опорной 
поверхности относительно наруж­
ного диаметра

Допуск круглости внутреннего ко­
нуса

Полые болты

А
0 £ К

Допуск соосности отверстия отно­
сительно резьбы в диаметральном 
выражении

Допуск симметричности размера 
под ключ относительно резьбы в 
диаметральном выражении
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Стр. 8 ГОСТ 26338—84

П р и м е ч а н и я :  1. Допуски, не установленные в настоящем стандарте, 
должны соответствовать указанным в стандартах на конструкцию и размеры 
отдельных деталей.

2. Допуски соосности и симметричности — зависимые, кроме обозначенных

знаком

3. Допускается в пределах полей допусков, указанных в таблице, уста­
навливать значение допусков по ГОСТ 24(643—81.



Группа Г18

Изменение № 1 ГОСТ 26338—84 Соединения трубопроводов резьбовые. Допуски 
формы и расположения поверхностей
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 26.12.90 № 3314

Дата введения 01.07.91

Пункт 1 .Второй абзац изложить в новой редакции: «Требования настоящего 
стандарта являются обязательными».

Пункт 2. Таблица. Графа «Детали резьбовых соединений трубопроводов». 
Заменить чертежи:

(Продолжение см. с. 244) 
243



(Продолжение изменения к ГОСТ 26338—84)
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(Продолжение см.  245)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26338—84)

заменить обозначения допусков:

для «Ш аровых ниппелей»

Т ы ?  I на ТЩ; \Q\au. IА \ на Ю1П£' © I© [ ;

0L*PlA | на @  ТРС"

для «Полых болтов»

Е Ш Г Г Л и а  [ ± W © @ : H M Z E ча трс @ m

(Продолоюение см. с. 246)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26338—84)
грэфэ «Обозначение допуска». Заменить обозначения: TLS на TPS TLV на 

ТРХ, Ь А на ТС А, 1Л на TCAt LAz на ТС A, LF на TFK, 0 L K на ТРС, 0 L K 
на ТРС, 0 L Kg на ТРС, 0 L Kg на ТРС;

графа «Наименование допуска». Для TLS, , 0 L K, 0 L Kg, 0 L Kg
после слов «соосности» и «относительно» дополнить словом: «оси»; для TLS\ 
TLXt 0 L Ka, 0 L Kg, La заменить слова: «диаметра», «размера» и «сферы» на 
«поверхности»; «наружного» на «наружной»; «под накидные гайки» на «под на­
кидную гайку»;

для «Угольников» для TLS заменить слова: «Допуск симметричности резьбы 
концов под накидные гайки относительно размера «под ключ» в диаметральном 
выражении» на «Допуск симметричности поверхностей «под ключ» относительно 
оси резьбы в диаметральном выражении»;

для «Врезающегося кольца» для LAz заменить слова: «Допуск торцового би­
ения опорной поверхности относительно оси отверстия» на «Допуск биения опор­
ной поверхности относительно оси отверстия в направлении, перпендикулярном 
опорной поверхности»;

для «Прямых штуцеров» для 0 L Kg исключить слова: «и резьбы конца под
накидные гайки»;

графу «Поворотные штуцера» исключить. 
Примечание 2 исключить.

(ИУС Яа 4 1991 г.)
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