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Правила приемки и метод отбора проб

Knitted fur. Rules of acceptarce and method 
of sampling

ГОСТ
26666.0-85

ОКСТУ 8409

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 ноября 
1985 г. Ns 3756 срок действия установлен

с 01.01.87 

до 01.01.92

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает правила приемки и метод 
отбора проб для испытаний искусственного трикотажного меха.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2041—79.
Термины, применяемые в настоящем стандарте, и пояснения 

к ним приведены в справочном приложении.

1. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

1.1. Мех принимают партиями.
Партия состоит из меха одного наименования, артикула, на

значения и оформлена одним документом, удостоверяющим его 
качество.

1.2. Контролю качества по внешнему виду, соответствию упа
ковки и маркировки требованиям нормативно-технической доку
ментации изготовитель и потребитель подвергает 100% продукции.

1.3. Для контроля качества меха по показателям физико-меха
нических и физико-химических свойств от партии отбирают вы
борку в соответствии с табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1986
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Таблица 1

Партия ме\а, м Партия меха, м2 Число упаковочных единиц 
в выборке, шт.

До 5000 До 7000 Не менее 5
Св 5000 Св 7000 5 и дополнительно 1 с

каждых последующих
5000 м (7000 м2)

1.3.1. И з  к а ж д о й  у п ак о во ч н о й  ед и н и ц ы  о т б и р а ю т  о д н у  е д и н и 
цу п р о д у кц и и  (р у л о н ) .

1.3.2. О тб о р  еди н и ц  п р о д у кц и и  в в ы б о р к у  п р е д п р и я ти ем -и зго - 
то в и тел ем  о с у щ е с т в л я е тс я  м етодом  си с те м а ти ч е с к о го  о тб о р а , а 
п р ед п р и я ти е м -п о тр е б и те л е м  — м етодом  н а и б о л ь ш ей  о б ъ е к т и в н о с ти  
по Г О С Т  18321— 73.

1.3.3. П р и  п олучен и и  н еу д о в л е тв о р и т е л ь н ы х  р е зу л ь т а т о в  к о н т
р о л я  хо тя  бы по о д н о м у  п о к а за т е л ю  по н ем у  п р о в о д я т  п о вто р н ы е  
и с п ы тан и я  на у д во ен н о й  в ы б о р к е , о то б р ан н о й  от д р у ги х  у п а к о 
вочн ы х  ед и н и ц  той  ж е  п ар ти и  м ех а .

Р е з у л ь т а т ы  п о вто р н ы х  и сп ы тан и й  р а с п р о с т р а н я ю т  н а  всю  
п ар ти ю .

1.3.4. П ер и о д и ч н о сть  п р о в е р к и  с о о тв ет с тв и я  п о к а з а т е л е й  ф и 
зи к о -м е х а н и ч ес к и х  и ф и зи к о -х и м и ч еск и х  сво й ств  м ех а  у с т а н а в л и 
в а е тс я  в с т а н д а р т а х  п р е д п р и я ти й -и зго то в и те л ей  и п о тр еб и тел ей  
м ех а , р а з р а б о т а н н ы х  в р а зв и т и е  н а с то я щ е го  с т а н д а р т а , Г О С Т  
4 .8 0 — 82 и др у го й  н о р м ати в н о -тех н и ч еск о й  д о к у м е н тац и и .

2. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

2.1. И з  к а ж д о й  о то б р ан н о й  ед и н и ц ы  п р о д у кц и и  о тб и р а ю т  о д 
ну точечн ую  п р о б у  в ви д е  о т р е з к а  во  всю  ш и р и н у  к у с к а  и с к у с с т 
вен н ого  т р и к о т а ж н о г о  м ех а .

2.2. Т очечн ую  п р о б у  о т б и р а ю т  и з л ю б о го  м еста  ед и н и ц ы  п р о 
д у к ц и и  н а  р а с ст о я н и и  не м ен ее  1 м от н а ч а л а  и ли  к о н ц а  ед и н и ц ы  
п р о д у кц и и .

Е сл и  ед и н и ц а  п р о д у к ц и и  со сто и т из н еск о л ь к и х  о тр е зк о в , т о 
чечную  пробу о тб и р а ю т  н а  р а с ст о я н и и  не м ен ее  0 ,05  м от л и н и и  
р а з р е з а .

П р и  о тб о р е  то ч ечн ы х  п роб  н ео б х о д и м о  сл ед и т ь  з а  эк о н о м и ч е 
ски м  и сп о л ь зо в а н и е м  о тр е зк о в , п о л у чен н ы х  п осле  в ы р е за н и я  т о 
чечной  п р о б ы .

2.3. Т о ч ечн ы е  п робы  в ы р е за ю т  о стр ы м и  н о ж н и ц а м и  без р а з 
р ы в а  и ли  р а з д и р а  п о л о тн а .

Т о ч ечн ы е п р о б ы  не д о л ж н ы  и м еть  п о р о к о в  вн еш н его  в и д а .
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2.4. Отобранные точечные пробы перед испытанием выдержи
вают не менее 24 ч в климатических условиях по ГОСТ 10681—75.

Если климатические условия не влияют на уровень показа
телей, го допускается не выдерживать продукцию в указанных 
условиях (табл. 2, пп. 3—6).

2.5. От каждой точечной пробы отбирают элементарные пробы 
(полоска, кружок и др.) для проведения конкретных испытаний, 
при этом одна элементарная проба не должна быть продолже
нием другой.

Размеры и количество элементарных проб и длина точечных 
проб приведены в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование
показателя

К
ол

ич
ес

тв
о 

эл
еч

ен
 

та
рн

ы
х 

пр
об

 и
з 

од
но

й 
то

че
чн

ой
 п

ро
бы

, 
ш

т

Размер элементарной 
пробы или шаблона 
для изготовления 
элементарной пробы, 

мм

! Д
ли

на
 т

оч
еч

 
но

й 
пр

об
ы

, 
мм

Место проведения 
испытания или 

разметки элемен
тарных шроб

Метод
испы
тания

1 Поверхност
ная плотность, 
г/м2

3 (2 0 0 ± 1 ) X (200±  1) 300 ± 1 В разных ме
стах по всей ш и
рине точечной 
пробы

В разны х мес
тах по всей ш и
рине точечной 
пробы Д оп уска
ется использовать 
элементарные про
бы, предназначен
ные для опреде
ления поверхност
ной плотности 
меха

г о с т
8845—77

2 М асса ворсо
вого покрова на 
1 м2, г

3 (5 0 ± 1 ) X (5 0 ±  1) 150±1 ГОСТ 
3815 1—77

3 Густота ворса 
волокон, см2

4 Число на 
10 см

Вычисляют с 
использованием 
массы ворсового 
покрова

В разных ме
стах на единице

ГОСТ
26666 2—S5

ГОСТ
8846—77

петельных стол
биков

5 — продукции Д о п у 
скается использо

петельных рядов 5 вать элем ентар
ные пробы, пред
назначенные для 
определения по
верхностной плот
ности
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Продолжение табл 2
*Sо t~

Наименование
показателя

5 « з
ч г
О  о ся р. и К «

S i s
О. I  о

Размер элементарной 
пробы или шаблона 
для изготовления 
элементарной пробы, 

мм

Место проведения 
испытания или 

разметки элемен
тарных проб

Метод
испы
тания

5 Масса слабо- 
закрепленных во
локон на 1 м2, г

6 Длина ворса, 
мм

7 Устойчивость 
к сваливанию, 
баллы

8 Устойчивость 
к истиранию, %

9 Устойчивость 
эффекта специаль
ной отделки вор
са, баллы

10 Разрывная 
нагрузка, Н

по длине
по ширине
11 Относитель

ное удлинение при 
разрыве, %

по длине
по ширине
12 Устойчивость 

окраски, баллы
к трению су

хому
к трению мок

рому
к свету

3

1

3

6

8

5
5

5
5

1

1

1

(150±1)Х(250±1)

Диаметр 80±1

Диаметр 80±1

ЗООгЫ

180± 1

180 ± 1

На точечной про 
бе или единице 
продукции в ме 
стах, равномерно 
расположенных 
по ширине меха 

В разных местах 
на единице про 
дукции

В разных местах 
точечной пробы 
Допускается ис 
пользовать элемен
тарные пробы, вы
резанные для оп
ределения поверх
ностной плотно
сти

То же

(80±1)Х (80±1) 180±1

(220±1)Х (50±1) 
(220±1) X (50± 1)

В разных местах 
по ширине точен- 
ной пробы

300 ±1 То же

ГОСТ
26666 3—85

ГОСТ
26666 1—85

ГОСТ
21516-76

ГОСТ
21516—76
Норма

тивно-тех-
ническая
докумен
тация

ГОСТ
8847—75

ГОСТ
8847—75

(220rbl)X (50±l)
(200±1)Х (50±1)

(80±1)Х (180±1) 

(80±1)Х(180±1) 

(15±1 )Х(120±1)

з о с ш

180±1

П5±1

В разных местах 
точечной пробы 
Допускается ис
пользовать эле
ментарные пробы, 
вырезанные для 
определения по
верхностной плот
ности

ГОСТ
9733 27—83
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Продолжение табл. 2

Наименование
показателя

К
ол

ич
ес

тв
о 

эл
ем

ен


та
рн

ы
х 

пр
об

 и
з 

од
но

й 
то

че
чн

ой
 п

ро
бы

, 
ш

т

Размер элементарной 
пробы или шаблона 
для изготовления 
элементарной пробы, 

мм

Д
ли

на
 т

оч
еч


но

й 
пр

об
ы

, 
м

м

Место проведения 
испытания или 

разметки элемен
тарных П|рОб

Метод
<испы«
танмя

13. Ж естк о сть  
при изгибе, 
м к Н -с м 2: 

по дли н е 
по ш ирине

5
5

( 3 0 ± 1 ) х ( 1 6 0 ± 1 )
( 3 0 ± 1 ) х ( 1 6 0 ± 1 ) 2 1 0 ±  1

В р азн ы х  м естах  
к а ж д о й  точечной 
пробы

ГО С Т
10550— 75

14. В о зд у х о п р о 
ницаем ость, 
д м 3/м 2*с

3 0 0 ± 1 Н а  точечной п р о 
бе. Д о п у с к а е тс я  
п роводи ть  и сп ы та
ния н еп осредст
венно на единице 
продукции

ГО С Т
12088— 77

15. С ум м арн ое 
теп ловое со п р о 
тивление, 
м 2*°С/Вт

1 (3 6 0 ± 1 )  X (500 ± 1 ) 500 ±  1 Н а  точечной 
пробе

ГО СТ
20489— 75

16. П ароп рон и - 
цаем ость , м г/см 2-ч

2 Д и ам етр  5 5 ± 1 155± 1 В р азн ы х  м естах  
по ш ирине точеч 
ной пробы

ГО СТ
22900—78

17. Г и гроскоп и ч
ность, %

2 ( 5 0 ± 1 )  X (5 0 ± 1 ) 15С ±  1 И з р азн ы х  м ест 
точечной пробы  на 
р асстоян и и  не м е
нее 50 мм от 
кром ки

ГО С Т
9816— 81

18. В л а г о о т д а 
ча, %

2 ( 5 0 ±  1) X ( 5 0 ±  1) 1 5 0 ±  1 То ж е ГО СТ
8971— 78

19. У дельное п о 
верхностное э л ек 
три ческое со п р о 
тивлени е, Ом

Ю (1 0 0 ± 1 )  X (2 0 0 ± 1 ) 200 ± 1 И з точечной п р о 
бы вы р езаю т э л е 
м ен тарн ы е пробы

ГО СТ
19616— 74

20. Н есм и н ае- 
м ость ворса , %

5 ( 5 5 ± 1 ) Х ( 5 5 ± 1 ) 1 5 5 ± 1 И з р азн ы х  м ест 
по дли н е и ш и р и 
не точечной пробы

ГО С Т 
10406— 81

21. О гн есто й 
кость, м м /м ин

1 (1 0 0 ± 1 )  X  (500 ±  1) 200 ± 1 И з лю бого  м е
с та  точечной п р о 
бы

Г О С Т
25779— 83

22. И зм енение 
линейны х р а з м е 
ров  после х и м 
чистки, %

1 5 0 ± 3 Н а точечной 
пробе

Н орм а- 
тивно- 
техниче- 
ск а я  д о 
ку м ен та 
ци я
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Продолжение табл .  2

Наименование
показателя

К
ол

ич
ес

тв
о 

зл
ем

ен
 

та
рн

ы
х 

пр
об

 и
з 

од
но

й 
то

че
чн

ой
 п

ро
бы

, 
ш

т

Размер элементарной 
пробы илот шаблона 

для изготовления
элементарной пробы, 

мм

Д
ли

на
 т

оч
еч

 
но

й 
пр

об
ы

, 
мм

Место проведения 
испытания или 

разметки элемен
тарных проб

Метод
испы
тания

23. Изменение Из разных мест Норма-
линейных разме точечной пробы тивно-
ров после замоч техничес-
ки, %: кая до

по длине 
по ширине

3
3 (50± 1)Х (200± !) 300 ±1 кумента

ция

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы слабозакрепленных волокон и 
суммарного теплового сопротивления элементарные пробы не вырезают.

2.6. Элементарные пробы размечают на расстоянии не менее 
0,05 м от кромки.

2.7. Для всех испытаний элементарные пробы размечают в со
ответствии с табл. 2 на изнаночной стороне меха по металличес
кому шаблону при помощи острозаточенного карандаша или ша
риковой ручки и вырезают так, чтобы линия обвода шаблона не 
оставалась на элементарной пробе.

2.8. Точечная проба должна иметь ярлык или штамп, в кото
ром указывают:

номер партии;
номер единицы продукции;
номер точечной пробы.
Допускается указанные реквизиты на точечную пробу нано

сить шариковой ручкой.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, И ПОЯСНЕНИЯ К НИМ

Термин Пояснение

Выборка
Упаковочная единица 
Единица продукции 
Проба
Точечная проба 
Элементарная проба

По ГОСТ 15895—77 
По ГОСТ 16299—78 
По ГОСТ 15895—77 
По ГОСТ 15895—77 
По ГОСТ 15895—77
Часть точечной пробы, непосредственно 

используемая для определения показате
лей качества и потребительских свойств 
продукции



Изменение № 1 ГОСТ 26666.0—85 Мех искусственный трикотажный. Правела 
приемки и методы отбора проб
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 29 05.89 № 1356

Дата введения 01.01.90

На обложке и первой странице под обозначением стандарта указать обо
значение (СТ СЭВ 2041—79)

Пункт 2 2 Первый абзац Заменить значение 1 м на 0,5 м, 
третий абзац Заменить слово «экономическим» на «экономным», 
дополнить абзацами «Допускается изготовителю проводить отбор точечных 

проб на расстоянии не менее 0,1 м от начала или конца единицы продукции.
При разногласиях отбор точечных проб проводят на расстоянии не менее 

0,5 м»
Пункт 2 5 Таблица 2 Графа «Метод испытания». Заменить ссылку. ГОСТ

8845— 77 на ГОСТ 8845—87;
показатель 3 Наименование изложить в новой редакции: «Густота ворса, 

волокон/см2»;
показатель 4 Графа «Количество элементарных проб из одной точечной 

пробы, шт». Заменить количество проб 5 на 3 (2 раза),
графа «Метод испытания» Заменить ссылку ГОСТ 8846—77 на ГОСТ

8846— 87;
показатель 8 Графа «Количество элементарных проб из одной точечной 

пробы, шт». Заменить количество проб 6 на 3,
показатель 9 Наименование изложить в новой редакции «Устойчивость ри

сунчатого эффекта, баллы»,
показатели 10, 11 Графа «Метод испытания». Заменить ссылку ГОСТ

8847— 75 на ГОСТ 8847-85,
(Продолжение см с 218)

217



(Продолжение изменения к ГОСТ 26666.0—85)
показатель 12. Граф а «Количество элементарных проб из одной точечной 

пробы, ш т » Зам енить количество проб к сухому и мокрому трению: 1 на 2  
(2 р аза );

граф а «М етод испытания». Н аименование показателя «Устойчивость окрас
ки, баллы, к свету» дополнить ссылкой: ГОСТ 10761—75;

показатели 13, 14, 18 исключить;
показатель 17. Граф а «Количество элементарных проб из одной точечной 

пробы, шт » Заменить количество проб: 2 на 3;
граф а «М етод испытания». Заменить ссылку: ГОСТ 9816— 81 на ГОСТ

3 8 1 6 -8 1 ;
таблицу дополнить показателями:

Наименование
показателя

К
ол

ич
ес

тв
о 

эл
е-

 
1 м

ен
 та

рн
ы

х 
пр

об
 

из
 о

дн
ой

 т
оч

еч


но
й 

пр
об

ы
, 

ш
т.

Размер элементарной 
пробы или шаблона 
для изготовления 

элементарной пробы, 
мм

! Д
ли

на
 т

оч
еч

но
й 

пр
об

ы
, 

мм

М
ес

то
 п

ро
ве

де


ни
я 

ис
пы

та
ни

я 
ил

и 
ра

зм
ет

ки
 

эл
ем

ен
та

рн
ы

х 
пр

об

Метод
испытания

24. Д рапируе- 
мость, % 3

Д иам етр ЗОС ±  1 400=tl В разных 
местах то 
чечной про
бы

Н орм а
тивно-тех
ническая
документа
ция

(Продолжение см. с. 219)



(Продолжение изменения к ГОСТ 26666.Ф— 85)
Продолжение

Наименование
ноказателя

К
ол

ич
ес

тв
о 

эл
е

ме
нт

ар
ны

х 
пр

об
 

из
 о

дн
ой

 т
оч

еч


но
й 

пр
об

ы
, 

ш
т.

Размер элементарной 
пробы или шаблона 
для изготовления 

элементарной пробы, 
мм

Д
ли

на
 т

оч
еч

но
й 

пр
об

ы
, 

мм

М
ес

то
 п

ро
ве

де
ни

я 
ис

пы
та

ни
я 

ил
и 

ра
зм

ет
ки

 э
ле

м
ен


та

рн
ы

х 
пр

об Метод
испытания

25. О статочная 
(необратим ая) 
деформ ация при
растяж ении (о т
носительное ос
таточное удли
нение), % 

по длине 
по ширине

26. О тноситель
ное удлинение 
нри нагрузках 
меньше разрыв- 
ных

по длине 
по ширине

27. Гидрофоб- 
ность, с

3
3

Н а точеч
ной пробе в 
местах, 
равномерно 
располо
женных по

ГОСТ 
8847— 85

(5 0 ± 1 )Х (1 5 0 ± 1 )
(5 0 ± 1 )Х (1 5 0 ± 1 )

2 5 0 ^ 1
длине и 
ширине

То ж е ГОСТ
8 8 4 7 -8 5

5
5
5

(5 0 ± 1 )Х (2 2 0 ± 1 ) 
(Е0±1) X (220±1)
( 2 0 ± 1 ) Х ( 2 0 ± 1 )

300н=1

120^1 На точеч
ной пробе 
в местах, 
равномерно 
располо
женных по 
длине и
ширине

ГОСТ
26666.4—
—89

(ИУС №  8 1989 Г .)
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