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Настоящий стандарт распространяется на искусственный три
котажный мех и устанавливает методы определения линейных 
размеров (длины и ширины) куска меха, а также его площади.

Сущность методов заключается в измерении длины и ширины 
куска меха и определении площади по результатам измерения 
длины и ширины.

Термины, применяемые в стандарте и их определения, приве
дены в приложении.

1.1. Для определения линейных размеров куска меха приме
няют следующие средства измерений и устройства.

1.1.1. Мерильный стол (далее — стол) с гладкой горизонталь
ной поверхностью длиной не менее 3 м и шириной не менее 1,6 м, 
с жестко прикрепленной к столу в продольном направлении изме
рительной металлической рулеткой по ГОСТ 7502 длиной не ме
нее 3 м.

1.1.2. Машина для измерения длины и ширины текстильного 
полотна (далее — машина) по нормативно-технической докумен
тации.

1. АППАРАТУРА
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1.1.3. Измерительная металлическая рулетка по ГОСТ 7502 
длиной не менее 2 м, жестко прикрепленная к деревянном} осно
ванию (планке).

1.1.4. Измерительная металлическая линейка по ГОСТ 427 
длиной 1 м или брусковый деревянный метр.

2. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

2.1. Измерение линейных размеров куска меха следует выпол
нять методом непосредственной оценки длины и ширины куска 
меха при помощи отсчетного устройства, установленного на ма
шине, или измерительной рулетки (линейки).

2.2. Метод определения площади куска меха заключается в 
определении числового значения по формуле, указанной в п. 3.3.

2.3. Измерения проводят в климатических условиях производ
ственных цехов предприятий по ГОСТ 12.1.005, при возникновении 
разногласий — по ГОСТ 10681.

2.4. О п р е д е л е н и е  д л и н ы  к у с к а  м е х а
2 4.1. При определении длины куска меха на столе кромку 

куска меха распола1аюг параллельно краю стола, к которому 
прикреплена металлическая рулетка по и. 1.1.1, а начало куска 
совмещают с началом отсчета па рулетке.

2.4.2. Измерение проводят при перемещении куска меха без 
натяжения по плоскости стола, обозначая на куске участки дли
ной 3 м с допускаемой погрешностью ±0,01 м.

Последний участок куска меха длиной более 0,5 м и менее 
3 м измеряют рулеткой по п. 1.1.3 с допускаемой погрешностью 
±0,01 м, а длиной менее 0,5 м — металлической линейкой по 
ГОСТ 427 по самой короткой части участка с допускаемой по
грешностью ±0,005 м.

2.4.3. При определении длины куска меха на машине длину 
регистрирует отсчетное устройство, установленное на машине по 
п. 1.1.2.

Перед началом измерения отсчетное устройство устанавливают 
на нуль.

Допускаемая погрешность измерения длины куска меха на 
машине не должна превышать допускаемой погрешности измере
ния по ГОСТ 27641 для машин типа I, III класса точности.

2.4.4. При определении длины куска меха предприятием-изго- 
товителем и предприятием-потребителем меха при помощи раз
личных средств измерений (соответственно на машине или на сто
ле) допускаемая разница в измерениях этими методами не должна 
превышать допускаемой погрешности измерения длины куска ме
ха на машине по п. 2.4.3.

2.5. О п р е д е л е н и е  ши р и н ы  к у с к а  м е х а
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2.5.1. При определении ширины куска меха измеряемую часть 
куска меха располагают на столе так же, как и при измерении 
длины.

2.5.2. При измерении ширины куска меха измерительную ру
летку по п. 1.1.3 располагают перпендикулярно кромке куска так, 
чтобы нулевая отметка шкалы рулетки совпадала с одним краем 
куска меха.

Измерение ширины куска меха с обеими кромками проводят 
через каждые 3 м, начиная с расстояния 1,5 м от конца куска, 
с допускаемой погрешностью ±0,01 м.

2.5.3. Измерение ширины куска меха проводят на машине по 
п. 1.1.2 при помощи рулетки, стационарно установленной на ма
шине, через каждые 3—4 м, допускаемая погрешность измерения 
по п. 2.5.2.

2.6. Результат измерения должен быть записан по форме, при
нятой на предприятии.

2.7. При возникновении разногласий измерение длины и ши
рины куска меха проводят в соответствии с п. 1.1.1.

3. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

3.1. Длину куска меха на столе (L) в метрах вычисляют по 
формуле

L =  3 я 1К,
где п — число трехметровых участков;

/к — длина последней части куска меха (менее 3 м), м.
Вычисление длины куска меха проводят с точностью до второ

го десятичного знака.
3.2. Ширину куска меха (b) в сантиметрах вычисляют как 

среднее арифметическое результатов всех измерений.
Вычисление проводят с точностью до первого десятичного зна

ка и округляют до целого числа.
3.3. Площадь куска меха (S) в квадратных метрах вычисляют 

по формуле
Lb,

где L —длина куска меха, вычисленная по п. 3.1, или зафикси
рованная отсчетным устройством машины, м;

b — ширина куска меха, м.
Вычисление площади куска меха проводят с точностью до пер

вого десятичного знака.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕРМИНЫ И ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЯ, 
ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ

Термин

Искусственный трикотажный мех 
Длина куска меха

Ширина куска меха

Погрешность измерения длины 
куска меха на машине

Мерильный стол

Определение

По ГОСТ 25562
Расстояние между началом и концом 

единицы продукции 
Расстояние между продольными края

ми, измеряемое в (Управлении, перпен* 
дикулярном этим краям 

Разность между результатами изме* 
рения длины одного и того же куска 
меха на машине н вручную 

По ГОСТ 8 471
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