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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на все виды кож- 
галантерейных изделий (в дальнейшем изделия) и устанавли
вает правила их приемки по качеству. Стандарт не распростра
няется на изделия Госзаказа.

Термины и определения — по ГОСТ 15895—77 и ГОСТ 
15467—79.

2. Приемку изделий производят партиями. За партию прини
мают одновременно предъявленное количество изделий одного ар
тикула, сорта, изготовленное по одной технологии и оформленное 
одним документом о качестве.

3. При приемке изделий применяют сплошной или выборочный 
вид контроля.

4. Проверку изделий по внешнему виду, соответствию марки
ровки и упаковки требованиям нормативно-технической докумен
тации изготовитель проводит сплошным контролем.

5. Проверка качества изделий по внешнему виду, соответствию 
маркировки и упаковки потребителем и при контрольных провер
ках осуществляется выборочно.

Отбор единиц продукции при выборочном контроле произ
водят вслепую методом случайного отбора по ГОСТ 18321—73.

6. Изделия, не соответствующие образцу-эталону, приемке не 
подлежат.

7. Объем партии, объем выборки, приемочные и браковочные 
числа определяют в соответствии с табл. 1 (приемочный уровень 
дефектности 1,5%), разработанной на основании ГОСТ 18242—72.

Издание официально^ Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 1988



ГОСТ 2 7 5 0 3 -8 7  С  2

Т а б л и ц а -  1

Объем партии, 
шт (пар)

Нормальный контроль Усйленный контроль

Объем
выбор

ки
Приемоч
ное чис

ло
Браковоч
ное чис

ло

Объем
выбор

ки
Приемоч
ное чис

ло
Брако
вочное'
число

8 8 0 1 Сплошной контроль
9— 15 8 0 1
16—25 8 0 1 13 0 1
2 6 - 5 0 8 0 1 13 0 1
51— 90 8 0 1 13 0 1

91— 150 32 1 2 50 1 2
151—280 32 1 2 50 1 %
2 8 1 -5 0 0 50 2 3 50 1 2

501— 1200 80 3 4 80 2 3
1201—3200 125 5 6 125 3 4

3201— 10000 200 7 8 200 5 8

П р и м е ч а н и я :
1. Настоящим стандартом предусмотрены: одноступенчатый план конт

роля по альтернативному признаку, Н-общий уровень контроля, нормаль
ный и усиленный вид контроля.

2. Нормальный вид контроля является основным.
3. Переход на усиленный контроль производится тогда, когда в ходе нор

мального контроля две из пяти последующих партий будут забракованы.
Если при усиленном контроле пять очередных партий будут приняты, 

переходят на нормальный контроль.
Партии продукции, забракованные при первом предъявлении, не учиты

вают при проведении усиленного контроля.

8. При применении выборочного контроля следует руковод
ствоваться следующими правилами:

партию продукции принимают, если количество дефектных еди
ниц продукции в выборке меньше или равно приемочному числу 
(дефектные единицы подлежат исправлению или замене);

партию продукции бракуют, если количество дефектных еди
ниц продукции в выборке больше или равно браковочному числу.

Сведения о результатах контроля заносят в журнал (см. при
ложение 1).

9. Проверку кожгалантерейных изделий по физико-механичес
ким показателям (прочности швов, прочности крепления ручек и 
плечевых ремней, размерам, устойчивости окраски при художест
венном оформлении изделий) изготовитель проводит периоди
чески.

Проверка качества изделий по определению прочности швов и 
прочности крепления ручек и плечевых ремней проводится не 
реже одного раза в полугодие, по размерам — не реже трех раз 
в смену, по устойчивости окраски — не реже одного раза в месяц.
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Если результаты периодических испытаний окажутся неудовле
творительными, приемка изделий изготовителем приостанавли
вается. Испытания переводят в разряд приемо-сдаточных до по
лучения удовлетворительных результатов на трех последователь
ных партиях.

10. При проведении контрольных проверок и периодических 
испытаний отбирают выборку от общего количества изделий в 
партии, прошедших проверку по внешнему виду:

для определения размеров и устойчивости окраски — 0,05%, 
но не менее одного изделия;

для определения прочности швов и прочности крепления ручек 
и плечевых ремней — три образца.

При неудовлетворительных результатах контроля проводят 
повторный контроль по этому показателю на удвоенном количест
ве изделий (образцов), вновь отобранных из той же партии. Ре
зультаты повторного контроля распространяют на всю партию.

11. Примеры применения стандарта приведены в приложе
нии 2.



ГОСТ 27503—87 С. 4

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

КОНТРОЛЬНЫЙ ЖУРНАЛ О РЕЗУЛЬТАТАХ КОНТРОЛЯ

П р и м е ч а н и е .  Контрольный журнал ведет потребитель.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ СТАНДАРТА

Для определения соответствия партии продукции установленным требо
ваниям при одноступенчатом плане контроля следует:

отобрать методом случайного отбора выборку продукции объемом, указан
ным в табл. 1;

проверить каждое изделие в выборке на соответствие требованиям норма
тивно-технической документации и установить изделия с отклонениями (далее 
дефектные единицы);

сравнить найденное число дефектных единиц в выборке с приемочным 
числом;

считать партию продукции соответствующей требованиям, если найденное 
число дефектных единиц в выборке меньше или равно приемочному числу;

считать партию продукции не соответствующей требованиям, если число 
дефектных единиц в выборке равно или больше браковочного числа.

Пример 1. Определить качество партии продукции объемом в 280 шт. при 
нормальном контроле.

В соответствии с табл. 1 настоящего стандарта для нормального конт
роля имеем: объем выборки — 32 шт., приемочное число— 1, браковочное чис
ло — 2.

Проверяем каждое изделие из 32 шт. выборки на соответствие требованиям 
нормативно-технической документации и подсчитываем число дефектных еди
ниц (не соответствующих требованиям нормативно-технической документации).

Допустим число дефектных единиц 0 или 1. В этом случае партию прини* 
мают, так как приемочное число равно 1 или число дефектных единиц равно 2 
или больше. В этом случае партию бракуют, так как браковочное число равьо 2.

Определение качества партии объемом в 320 шт. при усиленном конт
роле производится так же, как и в случае нормального контроля.

Пример 2 Переход от нормального контроля к усиленному.
Результаты нормального контроля последовательности партии представлены 

в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Номер партии Решение о партии

1 п
2 п
3 п
4 Б
5 П
6 П
7 П
8 П
9 П
10 П
11 Б
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Продолжение табл. 3

Номер партии Решение о партии

12 П
13 Б
14 —

15 —

П р и м е ч а н и е .  Буквы обозначают: П — партия принята по результа
там контроля, Б — партия забракована по результатам контроля.

Если в ходе нормального контроля две из пяти последовательных партий 
продукции будут забракованы, переходят на усиленный контроль.

В данном случае забракованы две партии 11 и 13 из пяти партий — 9, 10, 
11, 12, 13. Следовательно, начиная с 14 партии, следует применять усилен
ный контроль.

П р и м е ч а н и е .  Практически удобно следить за партиями следующим 
образом,, Контролируется партия нормальным контролем до первой забрако
ванной партии (в данном примере 4). После забракования партии необходимо 
внимательно следить за результатами последующих четырех партий (5, 
6, 7, 8). Если при контроле этих четырех партий не будет забраковано больше 
ни одной партии, то забракованную партию не следует принимать во внима
ние, и нормальный контроль следует производить до следующей забракован
ной партии (в примере 11). После забракования необходимо следить за 
результатами контроля следующих четырех партий (12, 13, 14, 15). Если при 
контроле этих партий будет забракована еще хотя бы одна партия (в примере 
13), со следующей партии (14) необходимо переходить к усиленному контролю.

Пример 3. Переход от усиленного контроля к нормальному.
Результаты усиленного контроля последовательности партии представ

лены в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Номер партии Решение о партии

I П
2 П
3 П
4 П
5 И
6 —

П р и м е ч а н и е .  Буквы обозначают: П — партия принята по результатам 
контроля, Б — партия забракована по результатам контроля.

Если при усиленном контроле пять очередных партий будет принято* 
переходят к нормальному контролю. В данном случае все пять последовательных 
партий приняты с первого предъявления, следовательно, начиная с шестой пар
тии, можно перейти к нормальному контролю.
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