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УДК 687.152:006.354 Группа М38

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МУНДИР ДЛЯ ВОЕННОСЛУЖАЩИХ 
СРОЧНОЙ СЛУЖБЫ

Технические условия

Uniform for military men of urgent service 
Specifications

ГОСТ
27619—88

ОКП 85 8231, 85 8233

Срок действия с 01.07.89 
до 0L07.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на открытые мундиры 
для военнослужащих срочной службы и курсантов военных учи
лищ Советской Армии, Комитета государственной безопасности 
СССР и Министерства внутренних дел СССР.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Мундиры должны изготовляться в соответствии с требо
ваниями настоящего стандарта, основами промышленных мето
дов поузловой обработки форменной одежды военнослужащих и 
образцом, утвержденным в установленном порядке.

1.2. Основные параметры и размеры
1,2.1. Мундиры по размерам должны изготовляться на типо

вые фигуры первой, второй и третьей полнотных групп военно
служащих, предусмотренные ГОСТ 23167—78 и табл. 1—3 настоя
щего стандарта

Издание официальное Перепечатка воспрещена

(Б) Издательство стандартов, 1988
★



С. 2 ГОСТ 27619—88

Рост типовой фигуры Интервал роста Условное обозначение роста

158 От 155 до 161 включ. 1
2164 Св. 161 » 167 »

170 » 167 » 173 » з
176 » 173 » 179 » 4182 » 179 » 185 » 5
188 » 185 » 191 » 

см

6

Т абли ц а 2

Обхват груди типовой 
фигуры Интервал обхвата груди Условное обозначение размера

88 От 86 ДО 90 включ. 4492 Св. 90 » 94 46
96 » 94 » 98 48

100 » 98 » 102 50
104 » 102 » 106 52108 » 106 » 110 54
112 » ПО » 114 56116 » 114 » 118 » 58
120 » 118 » 122 » 60

Т а б л и ц а  3
см

Обхват груди

Номер пол- 
нотной груп

пы
88 92 96 100 104 108 112 116 120

Обхват талии

1 66 69 72 75 78 81 84 87 90

2 72 75 78 81 84 87 90 93 96

3 78 81 84 87 90 93 96 99 102

1.2.2. Измерения готовых мундиров должны 
указанным в табл. 4 и на черт. 1—5.

соответствовать



CM
Т а б л и ц а  4

Номер из
мерения на 

чертеже
Наименование мес

та измерения
Полнотная

группа Рост

Обхват груди

Д
од

ус
ка

е-
 

мо
е 

от
-

кл
 о

не
ни

е

88 92 96 100 104 108 112 116 120

1 Длина спинки 1—3 158 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0 ±1,0(черт, 1) 164 70,0 70,0 70,0 70,0 70,0 70,0 70,0 70,0 70,0
170 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0
176 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0
182 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0
188 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0

2 Ширина спинки 1—3 158— 37,8 39,2 40,6 42,0 43,4 44,8 46,2 47,6 49,0 ±0,7(черт. 1) 188

3 Длина полочки 1—3 158 68,4 68,6 68,8 69,0 ; 69,2 69,4 69,6 69,8 70,0 -4-1 ,0
(черт. 2) 164 70,4 70,6 70,8 71,0 71,2 71,4 71,6 71,8 72,0

170 72,4 72,6 72,8 73,0 73,2 73,4 73,6 73,8 74,0
176 74,4 74,6 74,8 75,0 75,2 75,4 75,6 75,8 76,0
182 76,4 76,6 76,8 77,0 77,2 77,4 77,6 77,8 78,0
188 78,4 78,6 78,8 79,0 79,2 79,4 79,6 79,8 80,0

4 Ширина полоч 1-3 158—21,5 22,2 22,9 23,6 24,3 25,0 25,7 26,4 27,1 ±0,5(черт. 2) ки 188

5 Расстояние от 1—3 158 47,8 48,2 48,6 49,0 49,4 49,8 50,2 50,6 51,0 dt 1,0(черт. 2) угла плечевого 164 48,8 49,2 49,6 50,0 50,4 50,8 51,2 51,6 52,0
шва и горловины 170 49,8 50,2 50,6 51,0 51,4 51,8 52,2 52,6 53,0
до переднего угла 176 50,8 51,2 51,6 52,0 52,4 52,8 53,2 53,6 54,0
бокового кармана 182 51,8 52,2 52,6 53,0 53,4 53,8 54,2 54,6 55,0

188 52,8 53,2 53,6 54,0 54,4 54,8 55,2 55,6 56,0

ГОСТ
 27619—

88 С
 3



Продолжение табл. 4
см

Номер из- Обхват груди
S o »  >» о

мерения на 
чертеже та измерения

Полнотная
группа Рост

92 96 10088 104 108 112 116 120 g | o
ttS S

6
(черт. 2)

Расстояние от 
края борта до пе-

1—3 158—
188

14,1 14,6 15,1 15,6 16,1 16,6 17,1 17,6 18.1 ± 0 ,5
реднего верхнего 
угла бокового
кармана

7
(черт. 3)

Ширина изделия 
на уровне глуби
ны проймы

1 -3 158— 
188

51,5 53,5 55,5 57,5 59,5 61,5 63,5 65,5 67,5 ± 1 .0

8
(черт. 3)

Ширина изде
лия внизу (по

1 158—
188

52,5 54,5 56,5 58,5 60,5 62,5 64,5 66,5 68,5
прямой) 2 158—

188
54,5 56,5 58,5 60,5 62,5 64,5 66,5 68,5 70,5 ± 1 ,0

3 158— 
188

56,5 58,5 60,5 62,5 64,5 66,5 68,5 70,5 72,5

9
(черт. 3)

Длина клапана 
по шву притачи
вания

1 -3 158— 
188

15,0 15,0 15,0 16,0 16,0 16,0 17,0 17,0 17,0 ± 0 ,5

10 Ширина клапа 1—3 158— 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 ± 0 ,3(черт. 3) на посередине 188

11
(черт, 3)

Ширина клапа
на в концах

1—3 158—
188

5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 ± 0 ,3

99
—
e
m
z

 i
d

o
j 
f 
о



CM
Продолжение табл. 4

Номер изме
рения на чер* 

теже

Обхват груди
Наименование места 

измерения
Полнотная 

Iруппа Рост
88 92 96 100 104 108 112 116 120

s ° s
§ s §

12
(черт. 2)

Длина рукава 1—3 158
164
170
176
182
188

58.9
60.9
62.9
64.9
66.9
68.9

59.1
61.1
63.1
65.1
67.1
69.1

59.3
61.3
63.3
65.3
67.3
69.3

59.5
61.5
63.5
65.5
67.5
69.5

59.7
61.7
63.7
65.7
67.7
69.7

59.9
61.9
63.9
65.9
67.9
69.9

60,1
62,1
64.1
66.1 
68,1 
70,1

60.3
62.3
64.3
66.3
68.3
70.3

60.5
62.5
64.5
66.5
68.5
70.5

± 1 .0

13
(черт. 3)

Ширина рукава 
вверху на уровне 
глубины проймы

1—3 158— 
188

18,7 19,3 19,9 20,5 21,1 21,7 22,3 22,9 23,5 ± 0 ,5

14
(черт. 2)

Ширина рукава 
внизу

158— 
188

13,4 13,7 14,0 14,3 14,6 14,9 15,2 15,5 15,8 ± 0 ,3

15
(черт. 2)

Высота обшла
га

1—3 158— 
188

9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 ± 0 ,2

16
(черт. 5)

Длина воротни
ка

1 -3 158-
188

42,0 43,2 44,4 45,6 46,8 48,0 49,2 50,4 51,6 ± 0 ,6

17
(черт. 2)

Ширина ворот
ника посередине

1 -3 158— 
188

7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 ± 0 ,3

18
(черт. 2)

Ширина ворот
ника в концах

1—3 158— 
188

5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5 ± 0 ,3

19
(черт. 2)

Ширина стойки 
нижнего воротни
ка посередине

1—3, 158—
188

3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 ± 0 ,3

ГО
СТ 

27619—
88



Продолжение табл. 4 р  
см о>

Номер изме
рения на чер

теже

Обхват груди са ' &3 (- к
Наименование места 

измерения
Полнотная

группа Рост
88 92 96 100 104 108 112 116 120

goK<рX£ о о

20
(черт. 3)

Длина уступа 
лацкана

1—3 158-
188

5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 ± 0 ,3

21
(черт. 3)

Расстояние от 
уступа лацкана до 
верхней петли

158— 
188

18,4 18,6 18,8 19,0 19,2 19,4 19,6 19,8 20,0 ± 0 ,3

22
(черт. 3)

Расстояние 
между петлями

1—3 158
164
170
176
182
188

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

6.3 
6,7 
7,1 
7,5 
7,9
8.3

± 0 ,2

23
(черт. 4)

Длина входа во 
внутренний кар
ман

1—3 158— 
188

14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 ± 0 ,5

24
(черт. 4)

Глубина внут
реннего кармана 
от прорези до 
сгиба подкладки

1 -3 1 s e 
m e

17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 ± 0 ,5

25
(черт. 4)

Глубина под
кладки бокового 
кармана

1—3 158— 
188

16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 ± 0 ,5

26
(черт. 4)

Ширина под
борта внизу

1—3 158—
188

7.5 7,5 7,5 7,5 7.5 7,5 7,5 7,5 7,5 ± 0 ,5

ГОСТ 
27619
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Черт. 3 Черт. 4
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Черт. 5

1.3. Характеристики
1.3.1. В н е ш н и й  в и д
Мундир открытый с отложным .воротником с центральной бор 

товой застежкой на четыре форменные пуговицы (черт. 6).

Черт. 6
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Полочки с отрезными боковыми частями, передними вытачка- 
ми и боковыми прорезными карманами с фигурными клапанами.

Спинка со швом посередине.
Рукава втачные двухшовные с обшлагами.
По бортам, воротнику, клапанам, швам притачивания клапанов,, 

обшлагам проложена отделочная строчка на расстоянии 0,5 см от 
края или шва. По низу изделия проложена отделочная строчка на 
расстоянии 0,5 см от края — при окантовывании среза и 1,0 см — 
при обметывании нижнего среза.

На подкладке левой полочки — внутренний карман с листоч- 
кой, расположенный в шве притачивания нижней отрезной части 
подкладки и застегивающийся петлей на пуговицу.

1.4. Требования к материалам
Мундиры должны изготовляться из материалов, указанных в

табл. 5.
Т а б л и ц а  5

Наименование материала Нормативно-те хниче ска я 
документация Назначение материала

1. Диагональ крос- 
сбредная с лавсаном 
арг. 2243 « О  защитно
го цвета

ГОСТ 19701—74 Для верха мундиров 
военнослужащих сроч
ной службы

2. Ткань костюмная 
(кительная) арт. 2203 
«С», 2205 « О  защитного 
цвета

ГОСТ 19701—74 Для верха мундиров
курсантов военных учи
лищ

3. Саржа подкладоч
ная арт. 422(03, 42008 за
щитного цвета

ГОСТ 20272—83 Для подкладки мунди
ров и клапанов, подзора 
бокового кармана, лис
точки, подзора и петли 
внутреннего кармана, 
вешалки

4. Бязь гладкокраше
ная арт. 123, М2, 144, 
3 45 защитного цвета

ГОСТ П 680—76 
ТУ 17 РСФСР 
60—10724—84 
ТУ J 7 УССР 
3503 — 81

Для подкладки боко
вого, внутреннего кар
манов, прокладки в лис
точку, обтачки низа

5. Ткань бортовая 
льношерстяная аппрети
рованная арт, 10217

ТУ 17 РСФСР 
40—9790—81

Для бортовой проклад
ки

6. Материал прокла
дочный с регулярным 
точечным клеевым по
крытием арт. 86040—1

ТУ 1 7 -2 1 -3 3 5 -8 0 Для прокладки подоч 
ки, дополнительной нд 
кладки на бортовую, 
прокладку, прокладки
клапанов, подбортоэ, об-
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Продолжение табл. 5

Наименование материала Нормативно-техническая
документация Назначение материала

шлагов, концов верхнего 
воротника, горловины 
спинки и по срезу прой
мы отрезной части по
лочки

7. Ткань клеевая про
кладочная арт. 10178Н-1, 
10164Н-1

ТУ 17
6—19—137—79

Для прокладки в ниж
ний воротник, плечевой 
накладки

8. Ткань бортовая ап
претированная малоуса
дочная арт. 10178, 10187

ГОСТ 5665—77 Для верхних плечевых 
накладок и полосок для 
прокладывания в плече
вые швы

9. Ткань кромочная 
клеевая прокладочная 
арт. 337-Н, 276-Н

ТУ 6—19—137—79 Для прокладывания 
по срезу борта, переги
бу лацкана, проймы 
спинки

10. Лента капроновая 
защитного цвета арт. 
775р

ТУ 17 РСФСР 
44—3808—80

Для вешалки и петли 
внутреннего кармана

11. Ватин холстопро
шивной хлопчатобумаж
ный арт. 917620, 917616

ГОСТ 19008—82 Для верхних и задних 
плечевых накладок, по- 
докатников

12. Вата хлопчатобу
мажная одежная швей
ная

ГОСТ 5679—84 То же

13. Марля суровая: 
арт. 6459 
арт. 6471 
арт. 6916

ГОСТ 11109—74 
ГОСТ 6412—77 
ГОСТ 5196—75

14. Нитки хлопчато
бумажные швейные за
щитного цвета:

8,5 тексХЗХ2 (40/6) 
11,0 тексХЗХ2(30/6)

ГОСТ 6309—87 Для изготовления мун
дира

То же, и для приши
вания крючков и пуго

16.5 тексХЗ (40/3)
13.0 тексХЗ (50/3)
7.5 тексХЗХ2(50/6)

27.0 тексХЗХЗ(0/9)
18.5 тексХЗХ3 0 / 9)

виц
Для обметывания сре

зов
Для изготовления под

кладки
Для каркаса петель
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Продолжение табл* 5

Наименование материала Нормативно-техническая
документация Назначение материала

15. Нитки армирован
ные швейные защитного 
цвета:

44ЛХ-1

150ЛХ

ОСТ 17—921—82

Для изготовления мун
дира

Для каркаса петель

16. Нитки лавсановые 
швейные защитного цве
та:

27,7 тексХ2(55Л)

11,1 тексХЗ(ЗЗЛ)

ОСТ 17-257—84

Для изготовления мун
дира и обметывания пе
тель

Для отделочных стро
чек

17. Нитки швейные из 
натурального шелка за
щитного цвета:

№ 18

№ 33

ГОСТ 22665—83

Для обметывания пе
тель и изготовления за
крепок

Для отделочных стро
чек

18. Пуговицы со звез
дой, серпом и молотом, 
алюминиевые, цельно
штампованные, золотис
того цвета, с ушком, 
диаметром 22 мм

ОСТ 17—805—85 Для застегивания мун
дира

19. Пуговицы со звез
дой, серпом и молотом, 
сборные из алюминия и 
стали, золотистого цве
та, диаметром 22 мм

ОСТ 17—805—85 То же

20. Пуговицы пласт
массовые из аминоплас
та, защитного цвета с 
четырьмя отверстиями, 
фасона 1400, диаметром 
14 или 17 мм

ОСТ 17—805-85 Для застегивания 
внутреннего кармана

21. Крючки стальные, 
окрашенные в защитный 
цвет по предварительно 
фосфатированной поверх
ности, типа 02

ОСТ 17—165—79 Для поддержания по
ясного ремня

Пр и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
материалы и фурнитуру по качеству не ниже указанных в табл. 5.
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1.5. Основные требования к изготовлению
1.5.1. Раскрой деталей мундира — по ГОСТ 19902—79.
1.5.2. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме

няемых при изготовлении мундиров — по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 

17—835—80.
1.5.3. Определение сортности мундиров — по ГОСТ 11259—79.
1.5.4. Спецификация деталей, пособие для построения черте

жей лекал, особенности обработки, коды ОКП приведены соответ
ственно в приложениях 1—4.

1.6. Маркировка и упаковка
Маркировка и упаковка мундиров — по ГОСТ 19159—85.
Мундиры комплектуют с форменными брюками прямого покроя 

для военнослужащих срочной службы.

2. ПРИЕМКА

Правила приемки мундиров — по ГОСТ 24782—81

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Методы контроля качества мундиров — по ГОСТ 4103—82.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение мундиров — по ГОСТ 
19159—85.
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ПРИЛОЖЕНИЕ t 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ МУНДИРА

Наименование детали Номер чертежа или 
размер, см

Число
деталей

Из ткани верха
Спинка 7 2
Полочка 8 2
Отрезная часть полочки 9 2
Верхняя часть рукава 10 %
Нижняя часть рукава 11 2
Обшлаг 12
Нижний воротник 
Отлет верхнего воротника

13
14 1

Стойка верхнего воротника 15 1
Клапан бокового кармана 16 2
-гтггачка бокового кармана 17 2
Подборт 20 2

Из саржи
Подкладка спинки 
Подкладка правой полочки

19
20 2

1
1
1
2

Верхняя часть подкладки левой полочки 20
Нижняя часть подкладки левой полочки 
Подкладка отрезной части полочки

20
21

Подкладка верхней части рукава 22 2
Подкладка нижней части рукава 23 2
Подзор бокового кармана 17 2
Подкладка клапана — 2
Листочка внутреннего кармана — 1
Подзор внутреннего кармана 17,0X6,0 1
Петля внутреннего кармана 8,0X 2,5 1
Вешалка 10,0X2,5 1Из бязи
Подкладка бокового кармана 18 2
Подкладка внутреннего кармана 36,0X17,0 1
Прокладка в листочку — 1
Окантовка низа — 1

Из клеевого прокладочного материала
Прокладка полочки 24 2
Дополнительная накладка на бортовую

25прокладку 2
Прокладка проймы отрезной части полочки 26 2
Прокладка подбортов 27 2
Прокладка концов верхнего воротника 28 2
Прокладка горловины спинки — 2
Прокладка клапанов —• 2
Прокладка в обшлаг 2
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Продолжение

Наименование детали Ночср чертежа или 
размер, см

Ч мело 
деталей

Из бортовой льношерстяной ткани
Бортовая прокладка 25 2

Из бортовой ткани
Верхняя плечевая накладка 4
Полоска для прокладывания в плечевой 

шов — 2
Из клеевой прокладочной ткани

Плечевая накладка 25 2
Прокладка в нижний воротник — 2

Из ватина
Подокатник 28—30X4,0 2
Верхняя плечевая накладка: 

первый слой 29 2
второй слой 29 2

Задняя плечевая накладка: 
первый слой 30 2
второй слой 30 2
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ПОСОБИЕ ДЛЯ ПОСТРОЕНИЯ ЧЕРТЕЖЕЙ ЛЕКАЛ ДЕТАЛЕЙ 
МУНДИРА

см

Обозначение 
конструктив
ной линии на 

чертеже
Полнотная 

группа Рост

Обхват груди

88 92 96 100 104 108 112 116 120

С п и н к а (черт. 7)

АГ 1—8 158—188 25,5 25,9 26,3 26,7 27,1 27,5 27,9 28,3 28,7
АУ 1—3 158—180 14,7 15,0 15,3 15,6 15,9 16,2 16,5 16,8 17,1
АТ 1—3 158 44,6 44,8 45,0 45,2 45,4 45,6 45,8 46,0 46,2

164 45,6 45,8 46,0 46,2 46,4 46,6 46,8 47,0 47,2
170 46,6 46,8 47,0 47,2 47,4 47,6 47,8 48,0 48,2
176 47,6 47,8 48,0 48,2 48,4 48,6 48,8 49,0 49,2
182 48,6 48,8 49,0 49,2 49,4 49,6 49,8 50,0 50,2
188 49,6 49,8 50,0 50,2 50,4 50,6 50,8 51,0 51,2

АН 1—3 158 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0 72,0
164 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0 74,0
170 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0 76,0
176 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0 78,0
182 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0
188 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0

а ,а 2 1—3 158—188 8,5 8,7 8,9 9,1 9,3 9,5 9,7 9,9 10,1
ЛИз 1—3 158—188 2,9 3,0 3,1 3,2 3,3 3 * 4 о3-5 3,6 3,7
гг, 1—3 158—188 21,5 22,2 22,9 23,6 24,3 25,0 25,7 26,4 27,1
г ,п 1—3 158—188 23,7 24,1 24,5 24,9 25,3 25,7 26,1 26,5 26,9
ял, 1—3 158—188 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0 ь х 2,2 2,3 2,4
г,я2 1—3 158—188 5,9 6,1 6,3 6,5 6,7 6,9 7,1 7,3 7,5
Л2Л3 1—3 158—188 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
т,т2 1 158—188 14,5 15,2 15,9 16,6 17,3 18,0 18,7 19,4 20,1

2 158—188 15,2 15,9 16,6 17,3 18,0 18,7 19,4 20,1 20,8
3 158—188 15,9 16,6 17,3 18,0 18,7 19,4 20,1 20,8 21,5

я,я2 1 158—188 16,4 17,1 17,8 18,5 19,2 19,9 20,6 21,3 22,0
2 158—188 17,1 17,8 18,5 19,2 19,9 20,6 21,3 22,0 22,7
3 158—188 17,8 18,5 19,2 19,9 20,6 21,3 22,0 22,7 23,4

П о л о ч к а (черт. 8)

гг, 1—3 158—188 19,9 20,6 21,3 22,0 22,7 23,4 24,1 24,8 25,5
г,А 1—3 158—188 22,9 23,5 24,1 24,7 25,3 25,9 26,5 27,1 27,7
АА, 1—3 158—188 8,1 8,3 8,5 8,7 8,9 9,1 9,3 9,5 9,7
ААа 1—3 158—188 9,4 9,6 9,8 10,0 10,2 10,4 10,6 10,8 11,0
бб, 1—3 158—188 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0
ГП 1—3 158—188 18,6 19,0 19,4 19,8 20,2 20,6 21,0 21,4 21,8
Л2Л3 1—3 158—188 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
ГГ 2 1—3 158—188 3,7 3,8 3,9 4,0 4,1 4,2 4,3 4,4 4,5
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Продолжение
см

Обозначение 
конструктив
ной линии на 

чертеже

Полнот на я 
группа Рост

Обчват грудл

88 92 96 100 104 108 и> 116 120

г ,  г , 1—3 158— 188 г ,  г , = , г т (черт. 7)

А Н 1 -3 158 70,0 70,2 70,4 70,6 70,8 71,0 71,2 71,4 71,6
164 72,0 72,2 72,4 72,6 72,8 73,0 73,2 73,4 73,6
170 74,0 74,2 74,4 74,6 74,8 75,0 75,2 75,4 75,6
176 76,0 76,2 76,4 76,6 76,8 77,0 77,2 77,4 77,6
182 78,0 78,2 78,4 78,6 78,8 79,0 79,2 79,4 79,6
388 80,0 80,2 80,4 80,6 80,8 81,0 81,2 81,4 81,6

н н , 1 158-188 24,9 25,7 26,5 27,3 28,1 28,9 29,7 30,5 31,3
2 158-188 25,6 26,4 27,2 28,0 28,8 29,6 30,4 31,2 32,0
3 158— 188 26,3 27,1 27,9 28,7 29,5 30,3 31,1 31,9 32,7

тт2 1 158— 188 2,6 2,7 2,8 2,9 3,0 3,1 3,2 3,3 3,4
2 158-188 3,3 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4,1
3 158-188 4,0 4,1 4,2 4,3 4,4 4,5 4,6 4,7 4,8

7Т3 1 158— 188 1.3 1.4 1,5 1,6 1.7 1,8 1,9 2,0 2,1
2 158— 188 2,0 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8
3 158— 188 2,7 2 ,8 2,9 3,0 3,1 3,2 3,3 3,4 3,5

ТгКх 1—3 158— 188 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5.8 5,8 5,8

K xK i 1— 3 158-  188 0,6 0 ,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6

Т Т а 1—3 158-188 7,6 7,8 8,0 8,2 8,4 8,6 8,8 9,0 9,2* • *9
Т аК 1—3 158—188 7,5 7 ,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Г Г з 1—3 158— 188 7,9 8,1 8,3 8,5 8,7 8,9 9,1 9,3 9,51 1 J
ВТ* 1—3 158— 188 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5

Т , П  =  ТЪТ7 I
О

158— 1188 
158— 188

1,0
0,8

1.0
0,8

1,0
0,8

1,0
0,8

1 ,0
0,8

1,0
0,8

1,0
0,8

1 .0
0,8

1 ,0
0,8Zd

158—188 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6о
1—3 158—188 11.1 11,5 11.9 12,3 12,7 13,1 13,5 13,9 14,3J 8* 9

R R
1 о 
1__ 158 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0LJ1J ] 1 — о

164 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0ж V7
170 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0
176 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 2 0 ,0 20,01 1 w 
182 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0 2 1 ,0 21,0
188 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 2 2 ,0 22,0

Г , Л 1—3 158— 188 8,1 7,9 7,7 7,5 7,3 7,1 6,9 6,7 6,5

От р е з н а я ча с т ь  полочки  (черт. 9)

г г
Г И

1—3
1 Q

158— 188
46,5 46,1 45,7

ГТ  — 
45,3

ГГ ( 
44,9

черт.
44,5

7)
44,1 43,7 43,31 п 1—о 1 ио 

1 48,5 48,1 47,7 47, 46,9 46,5 46,1 45,7 45,31
170 50,5 50,1 49,7 49,3 48,9 48,5 48,1 47,7 47,3I/O
176 52,5 52,1 51,7 51,3 50,9 50,5 50,1 49,7 49,31 / и i со 54,5 54,1 53,7 53,3 52,9 52,5 52,1 51,7 51,31 о» 
te g 56,5 56,1 55,7 55,3 54,9 54,5 54,1 53,7 53,3

г г 2
Л Я
/V

1 -3
1—3
1—3

1 оо
158— 188 
158— 188 
158— 188

5,7
6,2
3,4

6,2
6.4
3.5

6,7
6,6
3,6

7,2
6 ,8
*,7

7.7 
7,0
4.8

8,2
7,2
3,9

8,7
7.4
4,0

9,2
7,6
4,1

9.7
7.8 
4,2
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Продолжение
см

Обозначение 
конструктив
ной линии на 

чертеже
Полнотыая

группа Рост

Обхват гоуди

88 92 96 100 104 108 112 118 120

тт2

нн2

Т2Т з 
ГзЯ3

РО
о л

о н

00,
о ,# ,
асц
аао
ЛЛ 2
нн2

РЛ
PH
РРг
РРг
РгП
ЛЛ2
нн2

яя,
Н 2//3

1
2
3
1
2
3

1—3
1 -3

1—3
1—3

1—3

1—3
1—3
1 -3
1 -3
1—3
1 -3

1 -3
1 -3
1 -3  
1 -3  
1—3 
1—3 
1 —3

1 -3
1 -3

158—188
158—188
158—188
158—188
158—188
158—188
158—188 
158—188

158—188
158
164
170
176
182
188
158
164
170
176
182
188

158—188 
158—188 
158—188 
158—188 
158—188 
158—188

15S—188 
158—188
158—188 
158—188 
158—188 
158—188 
358—188

158-—188 
158—188

3,4
4,1
4.8
9.8 

10,3 
10,8

3,9
4,6
5,3

10.3
10,8
11.3

4,4
5,1
5.8 

10,8 
п ,з
11.8

4,9
5,6
6.3

11.3
11,8
12.3

5,4
6,1
6,8

П,8
12,3
12,8

5,9
6,6
7,3

12.3
12,8
13.3

6,4
7,1
7,8

12,8
13,3
13,8

6,9
7,6
8.3

13.3 
13,8
14.3

7,4
8,1
8,8

13.8 
14,3
14.8

Т2Тг =  Т2Тз (черт. 7)
ГзЯз =  Т2Яз (черт. 7)

В е р х н я я  ч а с т ь  р у к а в а  (черт, 10)
17,
33.9
34.9
35.9
36.9
37.9
38.9
51.9
53.9
55.9
57.9
59.9
61.9
22,2
7,7
2,4
1,3

18,2
16,6

3 17,7 18,1 18,518,919
34.1
35.1
36.1
37.1
38.1
39.1
52.1
54.1
56.1
58.1
60.1 
62,1 
22,8
7.9 
2,5 
1,4

18,7
16.9

34.3
35.3
36.3
37.3
38.3
39.3
52.3
54.3
56.3
58.3
60.3
62.3
23.4 
8
2,6
1,5

19.2
17.2

34.5
35.5
36.5
37.5
38.5
39.5
52.5
54.5
56.5
58.5
60.5
62.5 
24,0
8,3
2,7
1,6

19,7
17.5

34.7
35.7
36.7
37.7
38.7
39.7
52.7
54.7
56.7
58.7
60.7
62.7 
24,6
8,5
2,8
1,7

20,2
17.8

,3
34.9
35.9
36.9
37.9
38.9
39.9
52.9
54.9
56.9
58.9
60.9
62.9 
25,2
8.7 
2,9
1.8 

20,7 
18,1

19,
35.1
36.1
37.1
38.1
39.1
40.1
53.1
55.1
57.1
59.1
g U63.1 
25,8
8.9 
3,0
1.9

21.2
18,4

7 20 ,1
35.3
36.3
37.3
38.3
39.3
40.3
53.3
55.3
57.3
59.3
61.3
63.3
26.4
9.1
3.1
2,0

21.7
18.7

20.5
35.5
36.5
37.5
38.5
39.5
40.5
53.5
55.5
57.5
59.5
61.5
63.5
27.0 

9,3 
3,2 
2,1

22,2
19.0

Н и ж н я я  ч а с т ь

3,7
15,7
10.4 
17,1
13.4

р у к а в а  (черт. 11) 
РЛ=:РЛ (черт. 10)

PH=zPH (черт. 10)
4,5 

20,5 
12,0 
21,1 
15,8

3,8 3,9 4,0 4,1 4,2 4,3 4,4
16,3 16,9 17,5 18,1 18,7 19,3 19,9
10,6 10,8 п ,о И,2 Н,4 11,6 11,8
17,6 18,1 18,6 19,1 19,6 20,1 20,6
13,7 14,0 14,3 14,6 14,9, 15,2 15,5

О б ш л а г
14,4 14,7 15,0
16,5 16,8 17,1

15.3
17.4

(черт. 12)
15,6 15,916,2 16,5
17,7 18,0 18,3 18,6

16,8
18,9
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Обозначение 
конструктив
ной линии на 

чертеже
Полнотная 

группа Рост

В Б , 1—3 158—188

В В \ 1 -3 158—188

в в , 1 -3 158—188

K K i 1—3 158—188
К К г 1—3 158—188

0 0 ,  =  0 20з 1 -3 158—138
0 0 2 =  О А 1 -3 158—188

0 0 , = 0 20з 1 -3 158—188
0 0 2 =  0 ,0 з 1—3 158—188

Л Л ,= Л 2Я 3 1—3 158—188

А Б 1—3 158—188
Б В 1 -3 158—188
А Г 1—3 158—188
Г Д 1—3 158—188
я , 1—3 158—188
Яа 1 -3 158—188

Продолжение
см

Обхват груди

88 92 96 100 104 108 112 116 120

21,7|22,3]22,9123,5)24,1)24,7)25,3|25,9) 26,5 

Ве р х н и й  в о р о т н и к  (черт. 14)

Н и ж н и й  в о р о т н и к  (черт. 13)

20,9121,5122,1122,7123,3123,9124,5125,11 25,7
С т о й к а  в е р х н е г о  в о р о т н и к а  

(черт, 15)

16,3116,9117,5118,1118,7119,3119,9120,51 21, 1

К л а п а н  (черт. 16)

16,6116,6116,6117,6117,6117,6118,6118,61 18,65 
1,95|1,95|1,95| 2,1 \ 2, l| 2,l|2,25l2,25| 2,2

О б т а ч к а  б о к о в о г о  к а р м а н а  
(черт. 17)

19,0(19,0119,0120,0120,0120,0121,0121,0| 21,0 
4,0| 4,0| 4,0| 4,0| 4,0| 4,о| 4,0) 4,о| 4,0

П о д з о р  б о к о в о г о  к а р м а н а  
(черт. 17)

19,0119,0119,0120,0|20,0i20,0)21,0)21,01 21,0
6,0| 6,0) 6,0| 6,0| 6,0| 6,01 6,0| 6,0| 6,0
П о д к л а д к а  б о к о в о г о  к а р м а н а  
(черт. 18)

19,0| 19,0) 19,0)20,0|20,0|20,0)21,0|21,01 21,0
В е р х н я я  п л е ч е в а я  н а к л а д к а  

(черт. 29)
10,2 10,2 10,8 10,8 11,4 11,4 12,0 12 
1,6 1,6 1,8 1,8 2,0 2,0 

11,1 11,1 11,7 11,7 12,3 12,
2,4 2,4 2,6 2,6 2,8 2,8 
8,2 8,2 8,7 8,7 9,2 9,2 
9,6 9,6 10,1 10,1 10,6 10,6

3 12
2,2 

9 
3,0 
9,7 

П,1

,0
2,2

12,9
3,0
9,7

П,1

12,0
2,2

12,9
3,0
9,7

П,1
П р и м е ч а н и я :
1. Точки, обозначенные на чертежах буквой а, находятся на середине, обоз

наченные буквой б — на V» соответствующих прямых.
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2. Построение лекал подкладки спинки, полочки и отрезной части полочки 
указано на черт. 19—21. Длину боковых срезов подкладки отрезной части по
лочки устанавливают по длине одноименных срезов подкладки спинки и по
лочки. Длину листочки и прокладки в листочку устанавливают по длине верх
него среза нижней части подкладки левой полочки, ширина листочки — 5,0 см, 
ширина прокладки в листочку — 2,5 см.

3 Построение лекал подкладки верхней и нижней частей рукава указано 
на черт. 22, 23. Длину передних и локтевых срезов подкладки нижней части 
рукава устанавливают по длине одноименных срезов подкладки верхней части 
рукава.

4. Лекало подкладки клапана строят по лекалу клапана с уменьшением по 
срезам обтачивания на 0,2 см, лекало прокладки — с уменьшением по всем 
срезам на 0,8 см. При обработке клапанов на полуавтомате припуски на швы 
обтачивания увеличивают на 0,6 см.

5. Лекало под борта строят по лекалу полочки с учетом подрезки и припус
ков, указанных на черт. 20.

6. Построение лекал прокладки полочки, бортовой прокладки, накладки на 
бортовую прокладку и плечевой накладки указано на черт. 24, 25. Построение 
лекал прокладок в пройму боковой части полочки, лацкан под борта и верхний 
воротник — на черт. 26—28.

7. Лекало прокладки нижнего воротника строят по лекалу нижнего ворот
ника с учетом подрезки с уменьшением по всем срезам на 1,0 см.

8. Лекало прокладки в горловину спинки строят по лекалу спинки с умень
шением по среднему срезу на 1,0 см, срезу горловины и плечевому срезу — на 
0,5 см. Ширина прокладки — 4,0 см. Нить основы располагают под углом 45° 
к среднему срезу.

9. Лекало прокладки обшлага строят по лекалу обшлага, нижний срез 
прокладки должен совпадать с линией подгиба низа.

10. При построении чертежей лекал деталей допускается менять отдельные 
измерения, если это не повлечет за собой изменения измерений изделия в гото
вом виде и ухудшения его качества,
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ

1. Накладку на бортовую прокладку и плечевую накладку размещают на 
бортовой прокладке со стороны, прилегающей к подкладке.

2. Сборку бортовой прокладки выполняют на прессе, предварительно сое
динив детали строчками: посередине вдоль детали с одновременным стачивани
ем вытачки и параллельно нижнему срезу плечевой накладки на расстоянии 
0,5—0,7 см от среза — на машине зигзагообразного стежка.

3. Срезы бортовой прокладки не обметывают.
4. Плечевые срезы соединяют по полочкам вместе с бортовой прокладкой, 

подкладывая оо стороны спинки полоски из бортовой ткани.
5. Кромку по срезу проймы спинки прокладывают по всей длине среза, 

посаживая спинку на 3,4—0,6 см.
6. Прокладку обшлага обрабатывают без полоски из основной ткани.
7. Полочки, клапаны, концы верхнего воротника, обшлага, лацкан подборта, 

боковые части полочки в области проймы, горловину спинки дублируют про
кладочной тканью.

8. Отрезные части полочек оттягивают только по срезам соединения со 
спинкой.

9. Соединение срезов подкладки производят на стачивающе-обметочных 
машинах.

10 Подкладку бокового кармана подкладывают под полочку со стороны 
изнанки так, чтобы ее срез располагался выше линии прореза кармана на 1,5— 
2,0 см. Верхние срезы подкладки кармана обметывают или застрачивают, под
гибая срезы внутрь на 0,5—0,7 см.

11. Подкладку карманов стачивают на стачивающей машине двойным
швом.

12. Шов притачивания подкладки внутреннего кармана к верхней части 
подкладки настрачивают на расстоянии 0,1—0,2 см от шва притачивания.

13. Расстояние от края подборта до закрепки листочки внутреннего карма
на (2,0±0,2) см.

14. Крючки располагают на (3,5 ±0,2) см выше линии прореза бокового 
кармана.

15. Пуговицы пришивают соответственно расположению петель на рас
стоянии 2,0 см от края борта, с ориентацией рукоятки серпа и молота вниз.

16. В изделиях допускается:
формовать бортовую прокладку одновременно с полочками;
стачивать средний шов спинки, боковые швы, швы соединения полочек с 

отрезными частями, плечевые швы, передние и локтевые швы рукавов основ
ного материала и подкладки на машинах двухниточного цепного стежка;

изготовлять верхние плечевые накладки иглопробивным способом;
подкладка внутреннего кармана из двух частей.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

КОДЫ ОКП НА МУНДИРЫ

Наименование мундира Код ОКП

Мундир солдатский из шер
стяной ткани, открытый парад
но-выходной, защитного цвета,

85 8231 4864 04

арт. ткани 2243

Мундир курсантский из шер
стяной ткани, открытый па
радно-выходной, защитного

85 8233 4861 08

цвета, арт. ткани 2205«С»

Мундир курсантский из шер
стяной ткани, открытый па
радно-выходной, защитного 
цвета, арт. ткани 2203«С»

85 8233 4866 03
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Обозначение НТД, на который дана ссылка

Продолжение

Номер раздела, пункта

ТУ 17 РСФСР 4 0 -9 7 9 0 -8 1  

ТУ 17 РСФСР 44—3808—80 

ТУ 17 РСФСР 60—10724—84

1.4

1.4

1.4
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