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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на гибкие листовые ма
териалы (кроме материалов на основе слюдяных бумаг), исполь
зуемые для пазовой изоляции, и устанавливает метод ускоренного 
испытания на нагревостойкость.

1.1. Для оценки нагревостойкостп должны быть использованы 
следующие характеристики и их критерии конечной точки:

1) пробивное напряжение — 50% значения перед старением;
2) разрушающая нагрузка при растяжении — 50% значения пе

ред старением.

2. МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОБИВНОГО НАПРЯЖЕНИЯ

2.1. О т б о р  о б р а з ц о в
2.1.1. Из испытуемого материала вырезают листы длиной 

(300±1) мм и шириной (65±1) мм таким образом, чтобы более
длинная сторона была перпендикулярна к краю.

Для подготовки образцов применяют медные трубки диаметром 
(15,0±0,2) мм, длиной (310±2) мм, которые образуют внутренний 
электрод.

2.1.2. Трубки очищают наждачной бумагой или полотном с зер
нистостью 00 и промывают обезжиривающей жидкостью.
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На подготовленные таким образом трубки накладывают однона
правленной обмоткой образец материала с перекрытием, равным 
18 мм. Концы медной трубки длиной 5 мм должны оставаться сво
бодными.

На каждом образце образуют внешние электроды на расстоя
нии друг от друга и от концов трубки, достаточном для предотвра
щения перекрытия.

2.1.3. Внешними электродами служат полоски алюминиевой 
фольги толщиной не более 0,1 мм и шириной (13±0,5) мм, плотна 
обернутые четырьмя полными слоями вокруг трубки. Конец полос
ки алюминиевой фольги фиксируют каплей клея.

При необходимости электроды из фольги защищают предвари
тельно отожженной лентой из стеклянного волокна толщиной 
0,075 мм и шириной (15±0,5) мм, намотанной внахлест с перекры
тием примерно 3 мм таким образом, чтобы оставались просветы, 
обеспечивающие доступ к электродам.

2.1.4. Каждый из подготовленных электродов закрепляют дву
мя витками медной проволоки диаметром около 0,4 мм, нависаю
щие концы которой длиной около 20 мм скручивают.

При высоких температурах старения, когда происходит окисле
ние меди и продукты этого окисления могут оказать влияние на 
результаты, применяют трубки из другого нержавеющего металла.

2.1.5. Общее число образцов должно быть таким, чтобы обес
печить получение 10 результатов перед старением и по пять ре
зультатов после каждого интервала старения.

2 2. А п п а р а т у р а
Испытательная установка переменного напряжения — по ГОСТ

6433.3.
2.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
2.3.1. Для определения значения пробивного напряжения перед 

старением образцы выдерживают в течение 48 ч при минимальной 
из выбранных по ГОСТ 27710 температуре старения. После охлаж
дения в течение 16—18 ч в стандартной среде В по ГОСТ 6433.1 
в течение 3 мин определяют пробивное напряжение при плавном 
подъеме напряжения по ГОСТ 6433.3 на каждом электроде об
разца.

Если при этом испытании происходит перекрытие по поверх
ности между электродами или между слоями на металлическую 
трубку, то пробивное напряжение определяют на 10 образцах раз
мером (150X150) мм цилиндрическими электродами диаметром 
25 и 75 мм по ГОСТ 6433.3.

2.3.2. Для определения значения пробивного напряжения после 
старения образцы помещают в термостат так, чтобы они не каса
лись друг друга, и проводят старение непрерывно по ГОСТ 27710.
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В конце каждого интервала старения из термостата вынимают 
образцы, необходимые для проведения 5 измерений, охлаждают и 
испытывают по п. 2.3.1.

П р  и м е ч а н и е .  Перекрытие по поверхности образца не считают пробоем.

2.4. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и я
2.4.1. За результат испытания принимают среднее арифметиче

ское пяти измерений на каждом образце.
2.4.2. Характеристики нагревостойкости определяют по ГОСТ 

27710.

3. МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ 
ПРИ РАСТЯЖЕНИИ

3.1. О т б о р  о б р а з ц о в
3.1.1. Образцы шириной (15,0±0,2) мм и длиной 250 мм выре

зают так, чтобы резаные кромки были гладкими, без надрезов, 
только в продольном направлении, параллельно краю материала.

Для подготовки образцов можно применить только такие при
способления, которые позволяют подготовить образцы с парал
лельными сторонами без видимых повреждений. Если образцы из
готовляют из материалов, основой которых является стеклянная 
ткань, то их надо вырезать равномерно по ширине полотна мате
риала, чтобы в одном направлении не содержались одни и те же 
продольные волокна.

3.1.2. Общее количество образцов должно быть таким, чтобы 
обеспечить испытание 10 образцов перед старением и по 5 образ
цов для испытаний при всех температурах после каждого интер
вала старения.

3.2. А п п а р а т у р а
Разрывная машина с постоянной скоростью нагружения и с 

погрешностью отсчета значения нагрузки не более 1%. Машина 
должна быть оснащена автоматической регистрацией нагрузки.

3.3. П р о в е д е н  и е и с п ы т а н и я
3.3.1. Для определения разрушающей нагрузки при растяжении 

перед старением 10 образцов выдерживают в течении 48 ч при ми
нимальной из выбранных по ГОСТ 27710 температуре старения.

После охлаждения в течение 2 ч в комнатной среде по ГОСТ 
6433.1 определяют разрушающую нагрузку при растяжении, при 
этом образец укрепляют в зажимах разрывной машины таким об
разом, чтобы нагрузка действовала в направлении его продольной 
оси. Расстояние между зажимами — 200 мм. Время с начала дей
ствия нагрузки до разрушения образца или одного из его компо
нентов— (60±10) с.



С. 4 ГОСТ 28096—89

Если произойдет разрушение образца в зажимах испытатель
ной установки, то измерение повторяют на новом образце.

3.3.2. Для определения разрушающей нагрузки при растяжении 
после старения образцы помещают в термостат так, чтобы они 
не касались друг друга и под влиянием температуры не могла про
изойти их деформация (например, креплением обоих концов к ме
таллическим стержням), и подвергают непрерывному старению по 
ГОСТ 27710. В конце каждого интервала старения из термостата 
вынимают пять образцов.

Затем каждый из образцов выдерживают в комнатной среде по 
ГОСТ 6433.1 в течение 2 ч, после чего определяют разрушающую 
нагрузку при растяжении по п. 3.3.1.

3.4. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и я
3.4.1. За результат испытания принимают среднее арифметиче

ское значений разрушающей нагрузки при растяжении пяти об
разцов.

Допускается за результат испытания принимать удельную раз
рушающую нагрузку при растяжении, которую определяют как от
ношение разрушающей нагрузки при растяжении к ширине об
разца в сантиметрах.

3.4.2. Характеристики нагревостойкости определяют по ГОСТ 
27710.
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