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Основные размеры
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ГОСТ
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ОКСТУ 5112

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на навои, применяемые в приготовительно-ткацком, 
ткацком и других текстильных производствах.

Стандарт устанавливает основные размеры навоев для вновь создаваемых машин и предназна
ченных для экспорта.

Термины и определения понятий, применяемых в стандарте, — по ГОСТ 27876.
1. В зависимости от способа привода во вращение навои должны изготовляться исполнений:
1 — с двумя отверстиями в торцах ствола (черт. 1);
2 — с квадратным отверстием в торцах ствола (черт. 2).
2. Обозначение основных размеров:
D — диаметр фланца;
d — диаметр ствола; 
di — диаметр цапфы;
I — расстояние между фланцами;
/| — длина ствола без цапф (исполнение 1), без выступов (исполнение 2);
L — общая длина навоя;
12 — длина выступа.
3. Основные размеры навоев должны соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.
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Исполнение 1

Исполнение 2

Черт. 1

Черт. 2
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dy / к h
L для исполнений

h l l
1 2

30;

38; Д* + (20 + 60) /+ 255
32;

1\ + 80 /1 + 2 /2
45 68

* В — рабочая ширина ткацких машин по ГОСТ 5951.

Т а б л и ц а  2 
мм

D d
500; 600; 700; 750; 800 150
850; 900; 950; 1000 216; 265

4. Допуски торцевого биения Та фланцев навоя должны соответствовать значениям, указанным 
в табл. 3.

Т а б л и ц а  3 
мм

Наружный диаметр фланца Та для класса качества фланцев*
1 2

D < 600 0,5 1,0
600 < D < 800 0,75 1,5
800 < D  < 1200 1,00 2,0

* Классы качества фланцев — по ГОСТ 28477.
5. Допуск радиального биения Тг (мм) ствола навоя определяют по формуле

„  0,251Т  = ------ -
г  1000 •

6. Основные размеры резьбы для соединения фланцев со стволом навоя должны соответство
вать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
мм

d <h
-0,2

d%
+0,15

150 149,35 147,45
216 215,35 213,45
265 264,35 262,45

Черт. 3
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  навоя исполнения 1 с фланцами диамет
ром 800 мм, класса качества 1, диаметром ствола 150 мм с цапфами диаметром 38 мм:

Навой 1 -8 0 0 /1 -1 5 0 -3 8  ГОСТ 28476-90

То же навоя исполнения 2 с фланцами диаметром 800 мм, класса качества 1, диаметром ствола 
150 мм:

Навой 2—80 0 -1 —150 ГОСТ 28476—90
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