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Настоящий стандарт распространяется на крутильные машины, предназначенные для кручения 
в сухом состоянии пряж из хлопка, шерсти и химических штапельных волокон и их смесей, а также 
непрерывных химических нитей.

Настоящий стандарт не распространяется на крутильно-вытяжные, прядильно-крутиль­
ные машины для фасонных пряж и крутильные машины с полым веретеном для обкруточных 
пряж.

Все требования настоящего стандарта являются обязательными.

1. ТИПЫ

1.1. Стандарт устанавливает три типа машин:
1 — крутильные кольцевые;
2 — крутильные бескольцевые;
3 — двойного кручения.

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

2.1. Основные параметры крутильных машин должны соответствовать указанным в таблице.

Тип
машины

Линейная 
плотность нити, 

текс

Частота вращения веретен 
(кинематическая), мин-1 Расстояние между веретенами, мм

Диаметр
питающих бобин, 

мм

1 От 3,3 до 200 До 12000 65; 70; 75; 80; 82,5; 90; 100 До 200
Св. 200 До 8000 100; 110 До 250

От 3,3 до 200 До 12000 225; 240; 250
2 До 10000 270; 280 —

Св. 200 До 8000 300; 315; 355; 400; 500

От 3,3 до 50 До 13000 180; 200; 210; 240; 260; 280; 300 До 220
О Св. 50 » 200 До 11000 200; 210; 240; 260; 280; 300; 350 До 220
Л » 200 » 600 До 7000 280; 300; 315; 350; 400; 450; 500; 600 До 400

» 600 До 3500 — До 250
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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Машины должны быть оснащены следующими устройствами:
для контроля непрерывности нити, наработки выходной поковки и схода нити с питающей 

поковки;
для останова рабочих органов в случае подачи сигнала устройством, указанным выше; 
для механизации и автоматизации установки питающих поковок и съема выходных поковок 

массой свыше 10 кг.
3.2. Нитенаправляющие поверхности деталей должны быть износостойкими.
3.3. Срок службы машин до первого капитального ремонта должен быть не менее 12000 ч.
3.4. Средняя наработка на отказ должна быть не менее 250 ч.
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