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Настоящий стандарт распространяется на вновь сооружаемые и реконструируемые опрокиды
вающиеся индукционные тигельные печи средней частоты со статическим преобразователем и 
устанавливает максимально допустимый удельный расход электрической энергии в киловатт-часах 
на тонну выплавленной стали для печей номинальной мощностью от 160 до 4800 кВт и номинальной 
массой полезной шихты от 100 до 10000 кг.

Настоящий стандарт не распространяется на вакуумные индукционные плавильные печи.
Требования стандарта являются обязательными.
1. Удельный расход электроэнергии не должен превышать значений, указанных в таблице.

Тип печи Номинальная масса 
полезной шихты, кг

Номинальная 
мощность, кВт

Допустимый удельный расход 
электроэнергии, кВт ч/т—1

П еч и  б ез  кры ш ки 100 160 712
100 250 692
160 160 710
160 250 700
160 320 690
250 160 710
250 250 688
250 320 685
400 250 720
400 320 705
400 500 682
500 250 710
500 500 682

1000 500 672
П еч и  с кры ш кой 1000 500 645

1000 800 625
2500 800 680
2500 1200 655
2500 1600 640
4000 1200 670
4000 1600 640
4000 2400 615
6300 2400 620
6300 3200 600

10000 2400 650
10000 3200 630
10000 4800 620
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2. Допустимый удельный расход электроэнергии установлен для температуры выплавки стали 
1600 °С—50 °С.

Время, необходимое для загрузки шихты, выдержки расплавленной стали в горячем состоянии, 
легирования стали и выпуска металла не учитывается.

3. При определении действительного расхода электроэнергии с целью контроля соблюдения 
указанных в таблице показателей допустимого удельного расхода электроэнергии следует обеспечить 
выполнение нижеуказанных требований и условий:

3.1. Режим работы печи должен быть непрерывным. Печь должна находиться в стационарном 
температурном режиме при номинальной рабочей температуре. Мощность печи и толщина стенки 
тигля — номинальные.

3.2. Температура внутренней стенки тигля печи перед загрузкой шихты должна быть не ниже 
1450 °С. Температуру измеряют один раз на середине высоты тигля.

3.3. Перед началом проведения испытания печь должна проработать не менее одного цикла 
выплавки стали. Продолжительность испытания должна составлять не менее трех циклов выплавки 
при кислой набивной футеровке.

3.4. Температура шихты, загружаемой в тигель, не должна быть ниже 0 °С.
3.5. Шихта должна состоять из кусков материала диаметром или длиной от 30 до 100 мм и не 

должна содержать посторонних примесей (например окалины, ржавчины, остатков краски). Коли
чество первой загрузки шихты должно быть не менее 40 % номинальной массы полезной шихты. 
Шихта должна быть размещена равномерно и плотно.

3.6. Расход электроэнергии измеряют в месте подключения преобразователя частоты к транс
форматору без учета расхода электроэнергии на работу вспомогательного оборудования такого, как 
гидравлика для опрокидывания, водяные насосы, вентиляторы и другие.

3.7. Приборы должны обеспечивать следующую точность измерения:
счетчик измерения работы электрических сил ± 1,5 %;
счетчик измерения электрической мощности ± 1,5 % предельного показания прибора;
весы для определения массы шихты ± 1,0 %;
измерение температуры с помощью термоэлементов проводят прибором точного измерения 

± 1 %.
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