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Подшипники скольжения
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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает требования к параметрам 
испытаний на твердость монометаллических подшипников скольже­
ния, изготовляемых из литых и пластически деформируемых спла­
вов на основе меди и алюминия методами механической обработ­
ки, прокатки и литья, а также сплавов на основе свинца и олова. 
Стандарт устанавливает требования и ограничения к испытаниям 
на твердость в зависимости от толщины испытываемого мате­
риала.

Испытания по Бринеллю большинства металлов выполняются 
в связи с гетерогенностью структуры сплавов.

2. ССЫЛКИ

ГОСТ 9012 «Металлы и сплавы. Метод измерения твердости 
ио Бринеллю».

ГОСТ 22761 «Металлы и сплавы. Измерения твердости по Бри- 
иеллю переносными твердомерами статического действия».

3. ОБРАЗЦЫ

Поверхность испытываемого образца должна быть обработана 
до металлического блеска, обеспечивающего возможность точно 
измерить отпечаток при испытании При обработке образца необ­
ходимо исключить его нагревание.
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Испытания литых и пластически деформируемых сплавов на 
основе меди и алюминия проводят на обточенных или обработан­
ных напильником поверхностях трения, за исключением образцов, 
изготовленных горячей штамповкой.

Если позволяют производственные условия, то образцы долж­
ны быть отполированы. При испытаниях сплавов на основе свинца 
и олова с шероховатостью поверхности /?а<:б мкм полирование' 
можно выполнять при помощи абразивной шкурки с зерном раз­
мером 240, а при испытаниях сплавов на основе алюминия и меди 
с шероховатостью R a ^ 4  мкм — при помощи абразивной шкурки с 
зерном размером 320 и со смазкой.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

Условия испытаний должны соответствовать требованиям, при­
веденным в таблице.

Форма и состав 
подшипникового 

материала
Тодщнва,

мм Условия испытаний
Темпера­
тура ис­
пытаний, 

°С

Прутки и трубы из спла­
вов на основе меди и алю­
миния

Предпочтительно:
2,5/62,5/10 НВ. При слишком 
малой поверхности 1/10/10 НВ. 
В случае литых сплавов с 
большой пористостью:
5/250/10 НВ*

18—24
Литые сплавы на осно­

ве свинца н олова
> 7 10/250/180 НВ

Литые сплавы на осно­
ве меди л алюминия

> 7 10/1000/10 НВ

* 5/250/10 НВ твердость по Бринеллю, определенная с применением ша­
рика диаметром 5 мм при нагрузке 2452 Н и продолжительности выдержки под 
нагрузкой 10 с.

Тзердость по Бринеллю:
HBS — при применении стального шарика;
HBW при применении шарика из твердого сплава.
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1 . ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стан­
дартизации ТК 128 «Испытания и расчеты на прочность и ре­
сурс»

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН  В ДЕЙ С ТВИ Е Постановлением 
Комитета стандартизации и метрожнии СССР от 25.12.91
м 21Ю
Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения 
международного стандарта ИСО 4384/2—82 «Подшипники 
скольжения. Испытания на твердость подшипниковых метал­
лов, Часть 2. Однородные материалы» и полностью ему соот­
ветствует

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫ Е

4 . ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДО КУМ ЕН ­
ТЫ

Обозначение Н1Д, на который 
дана ссылка Номер раздела
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