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Hacrogmuit craHzapT ycTaHaBIMBAET TEPMUHEI U OTIPEeIIEHUS ITOHATHI KOHCTPYKTUBHBIX PA3MEPOB,
TEOMETPUYECKUX [TAPAMETPOB U TUIIOB Pa3BEPTOK.

TepMuHBI, yCTAHOBIEHHBIE HACTOSIIINM CTAHAAPTOM, OOS3ATEIBHBI UIS IPUMEHEHUS BO BCEX BHIAX
IOKYMEHTALIMH U JINTEPATYPHI (110 JAHHOW HAYYHO-TEXHWUIECKON OTpaciii), BXOAAIMX B cdepy pador 1o
CTaHIAPTU3AUUY U (WUIH) UCITONB3YIOIIUX PE3YIBTATHI 3TUX paboT.

1. Jlyta kaXmgoro MOHATHS YCTAHOBJIEH ONUH CTAHIAPTU30BAHHBINA TEPMIH.

2. 3akimouyeHHasA B KPYIJIbie CKOOKM 9ACTh TEPMUHA MOXET OBITh ONyIIeHA IIPU HCIOIb30BAaHUM
TEPMUHA B JOKYMEHTAX 110 CTAHAAPTU3ALIVN.

B andaBuTHOM yKazaTene HaHHBIE TEPMHUHBI IPUBEACHBI OTACIBHO C YKa3aHUEM HOMEpa OIHOI
CTaTbU.

3. IIpuBeneHHEIE OIIPENETIEHNS MOXHO, IIPU HEOOXOIMMOCTH, N3MEHSITh, BBOAI B HUX IIPOU3BOMHbIC
TIPU3HAKY, PACKPHIBAS 3HAYEHMS UCIIOIB3YEMBIX B HUX TEPMUHOB. VI3MeHEeHUS He TOJDKHBI HAPYIIATh 00heM
U cofepXaHue IIOHSITUMN, ONpeAeIeHHBIX B JAHHOM CTaHIAPTE.

B ciygasx, Korga B TEPMMHE COAEPXKATCA BCE HEOOXOMUMBIE W JIOCTATOYHBIE IPU3HAKW TTOHSITHA,
OIIPELEIICHIE HE IIPUBOMUTCI XU BMECTO HETO CTABUTCH IIPOYECPK.

4. B cranpmapre npuBesieHb HTHOS3bIYHBIE 9KBUBAJIEHTHI CTAHAAPTU3UPOBAHHBIX TEPMUHOB Ha HEMEII-
xoM (de), anrmitckoM (en) U ¢paHLy3ckoM (fr) a3pKax.

5. B cranmaprte npuBeneHH alhaBUTHBIE yKA3aTeI TEPMIHOB HAa PYCCKOM SA3BIKE U MHOS3BIYHBIX
SKBUBAJIEHTAX.

TepMUHBI-9KBUBAIIEHTH HA UTAILTHCKOM, TOJUTAHACKOM M CIIOBALIKOM S3bIKAX IIPUBEAEHBI B IIPUJIO-
KEHUU.

6. CraHmapTU30BAHHbIE TEPMMHbBI HAGPAHBI ITONYXUPHBIM IIPUEGTOM, UX Kparkue (pOpMbI — CBET-
JIBIM*.

* BBojiHAsT 4acTh CTaHIAPTA NPUBCICHA B COOTBETCTBUM C THIIOBOI BBOAHOM YacThio, MPUHATOM JUISL TOCYAap-
CTBEHHBIX CTAHIAPTOB HA TCPMUHBL U OIPEICICHUS.

W3nanne opunuansHoe IMepeneuaTea BocHpemena
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1. TEPMHMHBI 1 OTIPEJETEHAA KOHCTPYKTUBHBIX PASMEPOB
W TEOMETPHYECKHUX ITAPAMETPOB PA3BEPTOK

1.1 ocs (pasBeprxm): IlpomosibHas TIEHTPOBas de Achce
JmHMA pa3BepTkH (uept. 1A, 1B n 1C) en axis
fr axe
110, 11
A _ !
112 A N2g 22 1%
Yepr. 1
1.2 xBocToBEK (pa3BepTEm): YacTh pa3BepTKH, C de Schaft
TTOMOINBI0 KOTOPOii OHA 3aKpeIUIIeTcs B IATPOHE H en shank
NPUBOIMTCS BO BpamieHue (cM. 4ept. 1A, 1B u 1C) fr queue
1.2.1 KoHMYeCKHMii XBOCTOBHK (pa3BEpPTKH): — de Kegelschaft
(cm. gept. 1A) en taper shank
fr queue conique
1.2.2 mumBIpHYECKHii XBOCTOBMK (Pa3BEPTKH) C de Zylinderschaft mit Vierkant

KBagpaToM (cM. uepT. 1B)

1.2.3 nuIMBAPHYECKRii XBOCTOBMK (Pa3BEPTEH): —
(cM. gepr. 1C)

1.3 nmma xBocToBHEa (pa3seprkm): Paccrosinme
YaCTH pas3BepTKHM IIOCIE BHITOYKM 3a KaHaBKaMH [0
KOHITa pa3BepTKH (cM. 4eprt. 1A, 1B u 1C)

1.4 gamka (pa3sepTeM): ILmOoCKMiA KOHEL KOHM-
YeCKOTO XBOCTOBHMKA, BXONSINMI B I1a3 BTYJIKHA M WC-
MOMB3YEMEIM IS TIepeAauyl KPYTAMEr0 MOMEHTA, a
TaKXe JUIsl €T0 U3BIICUCHUA U3 BTYJIKH (CM. 9cpT. 1A)

1.5 pasmep kmajpara (paseeprTEm): PaccrosiHume
MEXNIy IUTOCKOCTSMHM KBafiapaTa Ha KOHIE LMIMHAPH-
YeCKOTO XBOCTOBHKA (CM. uepT. 1B)

1.6 pnmmma xBaapara (passeprkm): Paccrosnme,
HM3MepEeHHOE BIOJEL OCH KBaIpara Ha KOHIIE IMIMHAPH-
YeCKOTro XBOCTOBHKA (CM. uepT. 1B)

1.7 xopmyc (pa3seprku): YacTs pa3BepTKH OT IMe-
PeOHEro TOpIa A0 XBOCTOBHKA (CM. uepT. la, 1B u 1C)

en parallel shank with hand square
fr queue cylindrique a carré d’entrainement
de Zylinderschaft

en parallel shank

fr queue cylindrique

de Schaftlinge

en shank length

fr longueur de queue

de Austreiblappen

en tang

fr tenon

de Vierkantmaf

en size of square

fr dimension du carré
de Vierkantlinge

en length of square

fr longueur du carré
de Korper

en body

fr corps
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1.8 meiixa (pa3seprEn): LliwniHapuyeckasi 9acTh
KOPIIYCa ¢ YMCHBIIEHHEIM TUAMETPOM KOPITyCca

1.9 nmamerp meiikn (pa3seprem): Lliwnmapudacc-
Kasl 9acTh KOPIIyCa C 3aHHXEHHBIM Pa3sMepoM (CM. JepT.
1A, 1Bu 1C)

1.10 pmma meiixkn  (pa3seprm): PaccrosHume
BJOJIb OCH IMIMHAPMYECKOH YaCTH KOPITyCa C 3aHVKEH-
HBEIM apameTpoM (cM. 4ept. 1A, 1B u 1C)

1.11 obomas mmma (passeprem): Paccrosinme ot
MEPEAHErO TOPIA A0 KOHIA XBOCTOBUKA Pa3BEPTKH, AC-
KIo9asi HapyXHble LIEHTPHI, €C OHH UMeloTcs (CM.
gepT. 1A, 1B u 1C)

1.12 pymma paGoueii yacra (passeprxm): Jlnmmnaa
Pa3BepTKH BOOAb OCH, MMEIONIAS CTPYXECYHBIE KAHABKH,
BKII04Yas 3axoaHylo dacky (1.17, 1.18), 3a60pHbIii KOHYC
(1.13) u KanuOpylolyio 4YacTh HHCTpyMeHTa (CM. 4€EpT.
1A, 1Bu 1C)

1.13 3a0opmbiii xKomyc (paseeprm): Yacts pas-
BEPTKY, HAYMHAIOIIASICSI OT MEPEAHEr0 TOPLA A0 AMa-
MeTpa Kanubpylonieil YacTd HHCTpyMeHTa (4epT. 2B)

1.14 pymwma 3a6opHOro Komyca (passeprTm): Pac-
CTOSIHME, M3MEDPCHHOE BAOIbL OCH 3a00pHOrO KOHycCa
(1.13) (cM. gepr. 2B)

Pexyras yacts MalIMHHOMN IAIMHAPHICCKOM pa3BEPTKH

de Hals

en recess

fr gorge

de Halsdurchmesser
en recess diameter
fr diametre de gorge
de Halslinge

en recess length

fr longueur de gorge
de Gesamtlinge

en overall length

fr longueur totale

de Schneidenliinge
en cutting edge length
fr longueur taillée

de langer Anschnitt (bei Hand-Reibahle)
en taper lead; starting taper

fr entrée conique

de Linge des langen Anschnitts

en taper lead length

fr longueur de I’entrée conique

Pexyias yactp pydyHoii pa3sBepTKU

Yepr. 2

1.15 yrom 3aGopHoro Komyca (pa3BepTEH): YTOI
MEXIy ochklo pa3BepTku (1.1) ¥ Ipoekimeil IIaBHO#M
pexymeit kpoMku (1.31) Ha MIOCKOCTh, MPOXOIAINYIO
gepe3 ock 1 yronok (1.35) (cm. gepr. 2B u 4B)

1.16 oO0mmii yroax 3a0opuoro xonyca (pa3seprim):
VYros, 06pa3oBaHHEI HMPOCKIMIME PEXYIIMX KPOMOK
Ha IITOCKOCTB, IIPOXOASMIYIO Yepe3 OCh 3ab0pHOro Ko-
nyca (1.13) (cM. geprt. 2B)

1.17 mepexymas ¢acka (pazseprrm). Konmdec-
Kasi IIOBEPXHOCTD Y MIEPCAHETO TOPHA PYIHOM PA3BEPTKH,
olecrieumBaIomas e¢ Bxox B otBepeTHe (CM. uepr. 2B)

1.18 pexymaa dacka (passeprem): Konmgueckas
TIOBEPXHOCTh PEXYIIECH 4acTH y MEPCAHEIO TOpIma Ma-
IMAHHOM pa3sBepTKH, obGecreunBalolas BXOI pa3BepTKHA
B OTBepcTHC (UepT. 2A)

1.19 nmma pexymeit dackn (pazseprsm): Jmina
pexyieit ¢packu, H3MepeHHas BAOAbL ocH (CM. JepT. 2A,
2B u 4A)

de Anschnittwinkel
Anschnitte

en taper lead angle

fr angle de I’entrée conique

de Kegelwinkel des langen Anschnitts
en included angle of taper lead

fr angle total de I’entrée

(Einstellwinkel) bei

de Einfiihrungsfase (nichtschneidend)
en bevel lead (non-cutting); bevel

fr chanfrein d’entrée (non coupant)
de Anschnitt (Hauptschneide)

en bevel lead (cutting); chamfer

fr chanfrein d’entrée (coupant)

de Linge der Einfiihrungsfase, Anschnittlinge
en bevel lead length; chamfer length
fr longueur du chanfrein d’entrée

langem



1.20 yrox dacku (pa3BepTEH): —

1.20.1 yrox nepexymeii ¢packu (passepTEn): YT0I
tacku Mexy obpa3ymolneil acku pyuHoii pa3BepTKH K
ee ocplo (1.1) (cM. gepT. 2B)

1.20.2 yron pexymeii dackm (pa3sepTm): Yroa
MCXIY OCBIO MAIIMHHOM pas3BepTku (1.1) u mpoexumeit
rIaBHOM pexyineit KpoMkH (1.31) Ha IUIOCKOCTDb, COlEp-
XKAITyI0 OCh pa3BepTKH 1 yroiiok (1.35) (cM. uepT. 2A u
4A)

1.21 amamerp pa3seprem: Pazmep nunuHapmaec-
KOM IIOBEPXHOCTH JICHTOUKH, M3MEPECHHBIN CO CTOPOHBI
TIEPENHETO TOpLA cpa3y 3a 3ab6opHbM KOHycoM (1.13,
1.18) (cm. wepr. 2A u 2B)

1.22 oOpaTHas KOHYCHOCTL WO AMaMeTpy (pas-
BEPTKH): YMeHbIIeHHEe auamMerpa pa3peptku (1.21) ot
HavaJla KaJTuOpyIolei JacTH K XBOCTOBHKY, 00ecIeun-
BaomIasi 3a30p B MOOOI TOUKE IO AHAMETPY

1.23 yron BMHTOBOI JHHMH 3y0a (pa3BepTEH):
Yron mexay npoekumeil BCOOMOTATCNbHOI pexXyleit
kpoMKH (1.32) 1 ockio pa3BepTkH (1.1) B cekyleii mwioc-
koctH (cM. 9ept. 2A u 2B)

1.24 neuxenme upy pe3annn (pasBeprroii): OTHO-
CHTEIIFHOE IIepeMellieHre PEXYMe KPOMKH pa3BepTKH
¥ 3aTOTOBKH

1.24.1 npaBopexymasi pa3seprsa: PasBeprka,
BpaINaloNasics 10 YaCOBOM CTpeENKe, eCIM CMOTPETh CO
CTOPOHBI 3aTHET0 TOpIa, M IIPOTHB YaCOBOM CTPENKH,
€CJIA CMOTPETh CO CTOPOHEI IICPCAHETO TOpLA

1.24.2 nesopexymas pa3sepTka: Pa3BepTka, Bpa-
LIAIOMIASCS IPOTUB 9aCOBOM CTPENIKH, €CJIU CMOTPETH CO
CTOPOHEI 33[THETO TOPIIA, M IO YaCOBOM CTPENKE, eCIIH
CMOTpETH CO CTOPOHEI IEPETHETO TOPLIA PAZBEPTKH

1.25 xamaBka (pa3sepTEm): IIpsMad Wiy BUHTO-
Bas, IpaBas WIK JIEBasd KaHaBKa MEX/Y COCEIHMMH 3y-
Opsimu Ha kopmyce (1.7) pa3sBepPIKHM, ITO3BOJIIOINAS
pasMeliaTh ¥ YIAIATh CTPYXKY M 00eCIIeYnBaTh IIOABOL
CMa309HO-0XIAXAAIONEH XUIKOCTH (JepT. 3)

1.26 sagHas DOBepXHOCTh 3y06a (pasBepTKH):
Yacts kopryca (1.7), ocraBmasicst mocie 06pa30BaHmsI
KaHaBKM M BKJIIOYAIONIasi B ce0sl Kak MMOBEPXHOCTh IIH-
JHaprueckoi mentouku (1.28), Tak M MOBEPXHOCTH
rrox 3aaauM yrioM (1.29) (cM. geprt. 3)

127

128
1.33 1.29

- 1.26

1.36 (1.36.1)

Yepr. 3

131
135
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de Neigungswinkel der Einfithrungsfase

en bevel lead angle; bevel angle

fr angle du chanfrein d’entrée

de Neigungswinkel der Einfiihrungsfase
(nichtschneidend)

en bevel lead angle (non-cutting); bevel angle

fr angle du chanfrein d’entrée non coupant

de Anschnittwinkel (Einstellwinkel der Hauptschneide)
en bevel lead angle (cutting); chamfer angle

fr angle du chanfrein d’entrée coupant

de Schneidendurchmesser
en cutting diameter
fr diamétre coupant

de Durchmesserverjiingung
en back taper on diameter
fr conicité arriere

de Seitenspanwinkel
en helix angle
fr angle d’hélice

de Schneidrichtung

en rotation of cutting

fr rotation

de rechtsschneidende Reibahle
en right-hand cutting reamer
fr alésoir a coupe a droite

de linksschneidende Reibahle
en lefi-hand cutting reamer
fr alésoir a coupe a gauche

de Spannut
en flute
fr goujure

de Schneidstollen
en fluted land; land

fr 1&vre
L1s
220> .
132 132 ! 131
1.35
— e
I
[}
o
A = B
Yepr. 4
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< 136(1.36.2)

»

Yepr. 5

1.27 mmpuma 3aaBeil nosepxHocTH 3y0a (pa3sepr-
KH): PaccrosHue MeXTy BCIIOMOTaTeJIbHOH peXyImeit
KpoMkoii (1.32) u 3arbutouHo# Kpomkoi (1.34), mame-
PEHHOE HOPMAJILHO K BHHTOBOK moBepxHocTH (1.23)
(cM. yepr. 2B, 3, 4A u 4B)

1.28 mwmBApEYECKAs JEHTOYKA 3y0a (pa3sepr-
EH): VY3Kasg IWIMHAPWYCCKAS TIOBEPXHOCTh B Havaie
3aaHell MoBepXHOCTH 3y6a (1.26) (cM. gepr. 3)

1.29 yrioBas 3aaBss HOBEPXHOCTH 3y0a (pa3sepT-
km): Yactp 3amHeii nopepxHocTH 3y6a (1.26), pacmosno-
XKEHHas IOJ YIJIOM 32 LIWIAHAPUICCKOHN JIEHTOUKOIt
(1.28) (cM. uepr. 3)

1.30 3ammmii yron na 3aGopHoM KoHyce (pa3BepT-
KH) o, Yroi, 06pa3oBaHHEII ITTaBHOM 3amHel OBepX-
HOCTBIO M IUTOCKOCTBIO, KacaTeJIbHOH K HarpaBIeHHIO
TIePEeMEINCHUS TNaBHOM pexymeil kpomku (1.31) pas-
BEPTKH B BEIOPAHHO# TOYMKE, I3MEPCHHBII B MJIOCKOCTH,
NEepNeHANKYJISIDHOMN K IJIaBHO# pexymei kpoMke (1.31)
(ueprt. 6)

1.31 riaBHaAg peXymas KpoMEa (pa3BepTEH):
JIvnus conpsmkeHus MoBepXHOCTH KaHaBku (1.25) ¢ 3aa-
Hell MOBEPXHOCTHIO Ha 3a00pHOM KoHyce (1.13) mim Ha
pexymeit dacke (1.18) (cM. uepT. 4A u 4B)

1.32 BcoomoraTennHas pexymas Kpomka (pas-
BEPTEM): JIMHUSA CONPSIKCHHUS IMOBCPXHOCTA KAHABKH
(1.25) u mummHapudeckoit menTouku (1.28) (cM. deprT.
4A u 4B)

1.33 nmepemmsas mosepxnoctsp (passeprem): I[lo-
BEPXHOCTh KaHAaBKH, IIPIJIETalolasi K peXyIneil KpoMKe,
II0 KOTOPO# CXOAMT CTPYXKa B MPOLECCe pe3aHms (CM.
gepT. 3)

1.34 3aTputounas KpoMEa (passeprem): JIumua co-
OPSDKCHUS 33AHEH ITOBEPXHOCTH, OOCCIICUMBAIONICH 3a30D
(1.29), ¢ oBepxHOCTEIO KaHaBky (1.25) (cM. uepr. 3)

1.35 yrosok (passeprEm): Ilepeceuenue raBHOI
pexyieit KpoMkH (1.31) u BcrioMoraTeIbHON peXymeit
kpoMk (1.32) (cMm. ueprt. 4A u 4B)

1.36 nepenamii yron (pa3ssepTkn) v, : YroI, H3Me-
PCHHEIA y YTOJIKA M 00pa30BaHHBIN TEPCAHCH TTOBEPX-
HocThIo (1.33) 1 OCHOBHOM INIOCKOCTBIO, IIPOXOAIIIE
gepe3 yroJiok u ock paspepTKu (1.1) (uept. 3, 5A u 5B)

1.36.1 paaguajbHas mepeaHsia MOBEPXHOCTH (pa3-
BepTEH): IToBEpXHOCTH, MPOEKIMA KOTOPOM B INIOCKOC-
TH, MEPIECHIUKYIApHOW K ocu paseeptku (1.1),
COBIQJIaeT C paIHallbHOI IMHKEH (CM. 4epT. 3).

IIpuMevanuc. Barom ciyuae nepeaHmit yron
paBeH 0° ¥ IEpeIHAS MOBCPXHOCTb HA3ZHIBACTCS PaIy-
aNnbHOR

1730

Yepr. 6

de Schneidstollendicke
en width of fluted land; width of land
fr largeur de lévre

de Rundfase der Nebenfreifliiche
en circular land; margin

fr listel (ou témoin cylindrique)
de Nebenfreifliche

en clearance

fr dégagement

de Freiwinkel der Hauptschneide
en lead normal clearance
fr dépouille normale de ’entrée

de Hauptschneide
en major cutting edge
fr aréte principale

de Nebenschneide
en minor cutting edge
fr aréte secondaire

de Spanfliche
en face
fr face de coupe

de Schneidriickenkante
en heel

fr talon

de Scneidenecke

en corner
fr bec

de Orthogonal-Spanwinkel (an der Schneidenecke)

en back rake angle
fr angle de coupe vers 1’arriére

de radiale Spanfliche
en radial face
fr coupe nulle



1.36.2 mojHyTpeHAAs NOBEPXHOCTH (Pa3BEPTEH):
TToBepxHOCTH, IPOEKIMSA KOTOPOil B TIOCKOCTH, TIEP-
NEeHANKYISIpPHOM K ocH pa3BepTku (1.1), obpasyer ¢ pa-
JUATBHON TMHUEH IIEPEAHNHA YIOJI, PACIIOIOXECHHBIH 3a
PaAVAILHOM TMHUEH OTHOCHTCILHO HAIIPABJICHUS Bpa-
IMEHUs pa3BepTKH (CM. 4epT. SA).

IIpumeganue. B sToM ciayyae nepemHuit
VYIoJI SIBNSIETCS TONIOXUTENBHBIM M MOBepXHOCTH (1.33)
HA3BIBACTCS MOAHYTPCHHEH

1.36.3 orBanenHas mepennsAs MOBEPXHOCTH (pa3-
BepTEn): [1oBepXHOCTE, IPOCKITUS KOTOPOI B TIOCKOC-
TH, MEPNEHIUKYIAPHOA K ocH pa3Beptku (1.1),
o0paszyeT ¢ paiuaJibHON TWHHUEHN NepeaHuil yroi, pac-
TOJIOXCHHBIN TICPeS PaAATbHOU TAHUCH OTHOCUTETh-
HO HaIpaBJICHUS BpallleHHUs pa3BepTKH (cM. 4epT. 5B).

IlpuMedanue. B sTOM ciydae nepeaHuit
VIOJI ABJIIETCS OTPMIIATENbHBLIM M IoBepxHOCTh (1.33)
HA3BIBACTCS OTBAICHHOM

I'OCT 29240—91 C. 6

de Spanfliche mit positivem Spanwinkel
en undercut face
fr coupe positive

de Spanfldche mit negativem Sranwinkel
en overcut face
fr coupe négative

2. OCHOBHBIE THIIBI PABBEPTOK U COOTBETCTBYIOIIIME TEPMWHbI
U OIIPEJIEJIEHUA UX IIAPAMETPOB*

2.1 Pyunas paspeptka o 'OCT 7722

de Hand-Reibahle
en hand reamer
fr alésoir 3 main

2.2 MammHHasg pa3BepTKa ¢ JJIMHHOM paboucit
YaCThIO M XBOCTOBUKOM «KOHYC Mop3e» mo 'OCT 11172

2.3 MammuHasdg pa3sBepTKa ¢ IMWIMHAPAYCCKHM
XBOCTOBHKOM JJIs1 KpeIUTeHHs B matpoHe o TOCT 1672,

de Maschinen-Reibahle mit Morsekegelschaft, mit
langen Schneiden
fr alésoir a machine, a gouiures, longues, & queue cone

Morse
— A=

de Maschinen-Reibahle mit Zylinderschaft
en parallel shank machine chucking reamer
fr alésoir a machine, 4 queue cylindrique

THTI 1

2.4 MaummuHas pasBepTKa C  XBOCTOBHKOM
«KOHyC Mop3e» mma KpeluleHusas B NarpoHe IO

de Maschinen-Reibahle mit Morsekegelschaft
en Morse taper shank machine chucking reamer
fr alésoir a2 machine, a queue cOne Morse

.

I'OCT 1672, tvn 2

A

2.5 PyuHas pa3BepTKa ISt OTBEPCTHM IO KOHHU~
yeckue mTudTH o I'OCT 11177

de Hahd-Kegelreibahle fiir Kegelstiftbohrungen
en hand taper pin reamer
fr alésoir 2 main pour trous de goupilles

W
[\

=1 =%

* Tumsl pa3BepToK NMpHBeAcHBH B coorBeTcTBHH ¢ UCO 5420—83.
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2.5.1 yroux KoHyca (pa3BepTEH): Yroi, o0pa3oBaH-
HBI PEXYIIMMM KPOMKAMM KOHMYCCKOM Pa3BEpTKH,
OOBIYHO BEIPAXXAEMEII IPOIIOpITHeil Wi KoaddurenToM

2.5.2 Haubopmmii AMAMETP KOHIA KoHyca (pa3-
BeprEm): HanGompmmii 1uaMeTp, M3MEPEHHBIA MO pe-
XKYIIUM KPOMKaM KOHUYCCKOM pasBEPTKHU

2.5.3 HauMeHbIIMIi AUAMETDP KOHNA KoHyca (pa3-
BepTEH): HamMmeHbInmii quaMeTp, M3MepeHHBIN o pe-
XYIIUM KPOMKaM KOHWYECKOI pa3BepTKH

2.6 MammHHas pa3BepTKa Uil OTBCPCTHI TIOK,
KOHHYECKHE ITUPTH C XBOCTOBHKOM <«KOHYC Mop3e»

mo I'OCT 10081

2.7 MammHHasi pa3BepTKa Ui OTBEPCTHH MOX
KOHMYECKHE ITUDTH ¢ MHIMHAPHICCKAM XBOCTOBUKOM
no T'OCT 10081

2.8 MammHHasa KoTe/IbHas pa3BepTKa C XBOCTO-
BUKOM «KOHYC Mop3e» mo 'OCT 18121

283

lee
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2.8.1 HoMmBAIbHbIH JEAMETD (PA3BEPTEH): —
2.8.2 HauMeHLIMIi AMaMeTp KOHNA KoHyca (pas-

BEPTKH): —

2.8.3 jmMHA pexymeil KpOMKH Ha 3a00pHOM KOHY-
ce (pasBepTEm): —

2.9 YwucroBas pa3Beprka LIS KOHYCOB Mop3se u
METPHUYECKHMX C IUIHHIAPHYCCKHM XBOCTOBHKOM IIO
T'OCT 11182 u TOCT 11183

o D L i 2

de Kegelwinkel
en included angle of taper
fr angle du c6ne d’un alésoir conique
de groper Durchmesser
en large end diameter
fr diametre au gros bout
de kleiner Durchmesser
en small end diameter
fr diaméter au petit bout
de Maschinen-Kegelraibahle fiir Kegelstiftbohrugen, mit
Morsekegelschaft
en machine taper pin reamer with Morse taper shank
fr alésoir & machin pour trous de goupilles coniques, a
queue cone Morse
_\H—I
- -

de Maschinen-Kegelreibahle fiir Kegelstiftbohrungen,
mit Zilinderschaft

en machine taper pin reamer with parallel shank

fr alésoir & machine pour trous de goupilles coniques, a
queue cylindrique

de Nietlochreibahle mit Morsekegelschaft
en Morse taper shank machine bridge reamer
fr alésoir de chaudronnerie, 2 machine

IS
el

de Nenndurchmesser der Reibahle

en nominal diameter of reamer

fr diametre nominal de I’alésoir

de kleiner Durchmesser

en small end diameter

fr diamétre au petit bout

de Linge des kegeligen Schneidteiles

en tapered cutting edre length

fr longueur de I’entreé conique

de Hand-Kegelreibahle fiir Morsekegel und metrische
Kegel, mit Zilinderschaft

en finishing reamer for Morse and metric tapers with
parallel shank

fr alésoir de finition pour coner Morse et metrique, & queue

cylindrique

2.10 PazBeprka ymcroBas U1 KOHycoB Mop3e u
METPMUYESCKAX C XBOCTOBHMKOM <«KOHYC Mop3e» 110
T'OCT 10079 u TOCT 10080

de Maschinen-Reibahle fiir Morsekegel und metrische
Kegel, mit Morsekegelschaft

en finishing reamer for Morse and metric tapers with Morse
taper shank

fr alésoir de finition pour cones Morse et metrique, & queue
cdne Morse
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=

2.11 PasBepTka 4epHOBas AJjisi KOHyCOB Mop3e u
MEeTPHYECKHX C XBOCTOBHKOM «kKoHyc Mop3e» o TOCT
10079 u T'OCT 10080

2.12 HacagHasi pa3BepTKa ¢ KOHHYECKHM IT1OCa-
JouHsM otBepcTreM 1o TOCT 1672, tum 3

de Schrupp-Reibahle fiir Morsekegel und metrische
Kegel, mit Morsekegeischaft

enroughing reamer for Morse and metric tapers withMorse
taper shank

fr alésoir D’ébouche pour cones Morse et métrique, a c6ne
Morse

- .

P N—

de Aufsteck-Reibahle mit kegeliger Bohrung
en hell reamer with taper bore
fr alésoir creux (de finition) & alésage conique

2.12.1 2725
\\
0 edd X A4

N N S
o Y A~

777 Al

— ™

oy

2.12.1 xommueckoe orBepcTHe (pa3seprsm): Ko-
HHYECKOEe OTBEPCTHE HAcaIHOM pasBePTKH I 3aKpell-
JICHWSI Pa3BEePTKA Ha ee paboueit ormpaBke

2.12.2 manGoJbIMii AHAMETP HOCAZOYHOIO OT-
Bepens (pa3ssepTkn): J[naMeTp KOHMYECKOTO OTBEPCTHS
(2.12.1) HacagHO#M PAa3BEPTKH, U3MCPCHHBIM HA 3aXHEM
TOpIIE

2.12.3 HaAMeHbIMA AMAMETP NOCANOYHOIO OT-
BepcTrad (pa3pepTEn): JuaMeTp KOHMYECKOTO OTBEPCTHS
HACaJHOM pa3sBEepPTKH, U3MEPEHHHI Y IepeIHErc Topua
DPa3BepTKH

2.12.4 mupMHA IIIOHOYHOTO Na3a (Pa3BePTKH) A
npueoaa;: [TTuprHa INITOHOYHOTO [a3a Ha 3aHCM TOPIIE
pa3BepTKHA

2.12.5 riyOuna mMOHOYHOTO ma3a (pa3BepTEH)
s mpuBoja: PasMep INITOHOYHOrO Ia3a, M3MEPEeHHBIH
OT 33JHETO TOpPIIA Pa3sBepPTKH 0 JHA I1a3a

2.12.6 BwTOuEa (passeptEm): IlIMHIpHYECKOE
OTBEPCTHE, 00ECTIEUMBAIOIIES TUAMETPAIBHEIN 3330D B
KOHMYeCKoM oTBepcTud (2.12.1)

de kegelige Bohrung

en taper bore

fr alésage conique

de grofer Durchmesser der Bohrung
en large end diameter of the bore

fr gros diamétre de 1’alésage

de kleiner Durchmesser der Bohrung
en small end diameter of the bore
fr petit diamétre de I’alésage

de Quernutbreite

en driving slot width

fr largeur du logement de tenon

de Quernutticfe

en driving slot depth

fr profondeur du logement de tenon
de Aussparung

en recess

fr chambrage
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AJIOGABUTHBIN YKA3ATEJIh TEPMUHOB HA PYCCKOM S3BIKE

BBITOYKA 2.12.6
BBITOYKA PA3BEPTKH 2.12.6
IIyOWHA MIIIOHOYHOTO I1a3a TS IIPHUBOIa 2.12.5
rIyOMHA MIOHOYHOrO NMAa3a Pa3’BepTKH 1T NpABOAA 2.12.5
JIBIDKCHUE P pe3aHNun 1.24
JBHZKCHHUE NPU Pe3aHAM Pa3BepTKOM 1.24
JIraMeTp KOHIA KOHyca HamOOIBIIIH 252
JraMeTp KOHIla KOHyca HaMMEHBITTI 2.5.3;
2.8.2
JEaMeTp KOHIA KOHYCA Pa3BepTKH HANOOJIBINMIA 2.5.2
JHAMETP KOHIA KOHYCA Pa3sBepTKM HANMEHbIIMIA 2.5.3;
2.8.2
JIraMeTp HOMUHATBHBIN 2.8.1
JHAMETP pa3sBepTKH 1.21
JHAMETP Pa3BepTKH HOMAHAIbHBIN 2.8.1
IUaMeTP IIOCATOTHOTO OTBEPCTUS HANMOOMBIIMMA 2.12.2
JHAMETP IIOCATOTHOTO OTBEPCTUS HAMMCEHBIIIIIA 2.12.3
IEAMETP MOCATOYHOrO OTBEPCTHSA Pa3BePTKH HAHOOIbIIHA 2.12.2
JHAMETP MOCATOYHOr0 OTBEPCTHS PA3BEPTKH HAUMEHBIIMH 2.12.3

JUAMETP IIeHKHA

JHAMETP MIECHKH Pa3BepTKH

JUIMHA 3a00pPHOr0 KOHyca

JUTHHA 3200pHOrO KOHYCA pa3BepTKH

JUIMHA KBaapaTa

UTHHA KBAJPATA PA3BEPTKH

JUTMHA o0Ias

JIJIMHA padodeii acTn

IMHA padodeil YacTH pa3BepTKH

JUTAHA pa3BepTKH 00ImAas

JUIMHA PEXYINei KPOMKI Ha 3a00PHOM KOHYCE
JUIAHA peXyieii KPOMKHM HA 3a00pPHOM KOHYCE pa3BepTKH
JIIMHA peXyIneil dackm

JMHA pexymeil (packu pa3BepTKH

JUIMHA XBOCTOBHKA

JUTHHA XBOCTOBHKA PA3BEPTKH

JUIMHA IIEUKNA

JVIMHA [EHKN pa3BepTKa

KAHABKA

KAHABKA Pa3BepPTKA

KOHYC 3a00pHEII

KOHYC 3a00pHbIii pa3BepTKH 1.13
KOHYCHOCTD IO [IUaMeTpy oOpaTHast
KOHYCHOCTb IO THAMETPY PA3BEPTKH 0OpaTHAS
KOPIIyC

KOpIIYC pa3BepTKH

KPOMKA 3aTBUTOYHAS

KPOMKA Pa3BepPTKH 3aThLIOTHAS

KPOMKAQ PA3BEPTKH PEXYHIAsA BCHOMOrATEIbHAS
KPOMKAQ PA3BEPTKH PEXYLIAS ITABHAS
KPOMKA PEXYIIAsl BCIIOMOTATe/IbHAS
KPOMKA PEXYyIasi [aaBHast

JTaIKa

JIaNKa pa3sBepTKA

JIEHTOYKA 3y0a pa3BepTKH NITHHIpAIECKAA
JICHTOYKA 3y0a MIMHIPIICCKAs

0Chb

0Ch Pa3BePTKA

OTBEPCTHE KOHUIECKOE

OTBEPCTHE PA3BEPTKH KOHMIECKOE
HNOBEPXHOCTD 3y0a 3aaHAS

HNOBEPXHOCTD 3y0a 3aHAS YIJIOBAS
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HOBEPXHOCTD 3y0a pa3BepTKH 3aqHsAS
MNOBEPXHOCTD 3y0a pa3BepTKH 3a1HAA YIJIOBas
[TOBEPXHOCTD ITEPETHSIST

[TOBEPXHOCTD TIEPETHSS OTBAICHHAS
MOBEPXHOCTb PA3BEPTKH MEPETHSS
HOBEPXHOCTb PA3BEPTKH MEpeaHss OTBAJICHHAS
[TIOBEPXHOCTD TIEPETHSIS TOHYTPEHHSIS
[TOBEPXHOCTD TIEPE/THSISI paauaTbHast
HOBEPXHOCTb PA3BEPTKH MEPEAHssS NOAHYTPEHHAS
MOBEPXHOCTb PA3BEPTKH MEPEAHSAS PAIUAIbHAS
pa3BepTKa JeBOpexymas

pa3BepTKA MpaBOpexXymas

pasMep KBajpara

pa3Mep KBaJpaTa pa3BepTKH

YroJi BAHTOBO# JIMHAM 3y0a

YroJl BUHTOBOI JIMHUK 3y0a pa3BepTKU

YroJl 3a00pHOTO KOHYCa

YTOJI 3a60pHOTO KOHYyca OO

yroj 3a00pHOro KOHyca pa3BepTKH

YroJ 3a00pHOro KOHyca pa3BepTKH OOmmii
YroJl KOHyca

YroJl KOHyCa pa3BepTKd

YroJ Ha 3a60pHOM KOHYCE 3aTHUH Oln

yroJ Ha 3a00pHOM KOHYCE pa3BepTKH 3aJHMI O
YTOJI HepeXyIel dacku

yroa Hepexymeii ¢packu pa3BepTKa

YTOJIOK

YIOJIOK pa3BepTKH

YTOJI TIepeIHIi

YrOJI pasBepTKH NepesHui p

YTOJI peXyInei hacku

YroJ pexyuieii packm passepTka

yroia ¢acku

yroJ ¢ackm pa3BepTEa

dacka Hepexyias

¢acka pa3BepTku Hepexymas

¢acka pa3sepTKH pexymas

dacka pexyias

XBOCTOBUK

XBOCTOBUK KOHHYECKUH

XBOCTOBHK Pa3BepTKH

XBOCTOBHK PAa3BePTKH KOHHICCKHH

XBOCTOBHK Pa3BEePTKH ¢ KBAAPaTOM lIl(IJ'[l(IH,Ilpl(I‘leCKl/lﬁ

XBOCTOBHK Pa3BEPTKHM HUIMHAPUIECKHI
XBOCTOBUK C KBaJIpaToOM ITATUHIPUIECKUL
XBOCTOBUK NVJIAHIPAYIECKUN

menka

LIeiKa pa3sBepTKa

IMIPUHA 3aTHCH OBEPXHOCTH 3yda

HIMPUHA 3a]Heli MOBEPXHOCTH 3y0a pa3BepTKH
IIPYHA MMIIOHOYHOTO T1a3a JUIs IIPUBOAA

MPUHA MIOHOYHOIO NAa32 Pa3sBePTKU I NPUBOIA

I'OCT 29240—91 C. 10
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AJI®ABUTHBIN VKASATEJIb TEPMAHOB HA HEMEIIKOM A3BIKE

Achse

Anschnitt (Hauptschneide)
Anschnittwinkel (Einstellwinkel der Hauptschneide)
Anschnittwinkel (Einstellwinkel) bei langem Anschnitte
Aussparung

Austreinlappen
Durchmesservejiingung
Einfiihrungsfase (nichtschneidend)
Freiwinkel der Hauptschneide
Gesamtlinge

groper Durchmesser

groper Durchmesser der Bohrung
Hals

Halsdurchmesser

Halsldnge

Hauptschneide

Kegelige Bohrung

Kegelschaft

Kegelwinkel

Kegelwinkel des langen Anschnitts
kleiner Durchmesser

kleiner Durchmesser der Bohrung
Korper

Liange der Einfiihrungsfase, Anschnittlinge
Linge des langen Anschnitts

Liange des kegeligen Schneidteiles
langer Anschnitt (bei Hand-Reibahle)
linksschneidende Reibahle
Nebenfreifliche

Nebenschneide

Neigungswinkel der Einfiihrungsfase
Neigungswinkel der Einfilhrungsfase (nichtschneidend)
Nenndurchmesser der Reibahle
Orthogonal-Spanwinkel (an der Schneidenecke)
Quernutbreite

Quernuticfe

radiale Spanflache

rechtsschneidende Reibahle

Rundfase der Nebenfteifliche

Schaft

Schaftldnge

Schneidendurchmesser
Schneidenecke

Schneidenldnge

Schneidrichtung

Schneidriickenkante

Schneidstollen

Schneidstollendicke

Seitenspanwinkel

Spanfliche

Spanfliache mit negativem Spanwinkel
Spanfliche mit positivem Spanwinkel
Spannut

Vierkantldnge

Vierkantmaf

Zylinderschaft

Zylinderschaft mit Vierkant
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AJI®GABUTHBIN YKA3ATEJIb TEPMUHOB HA AHTJIMFICKOM SI3BIKE

axis 1.1
back rake angle 1.36
back taper on diameter 1.22
bevel lead (cutting); chamfer 1.18
bevel lead (non-cutting); bevel 1.17
bevel lead angle (cutting); chamfer angle 1.20.2
bevel lead angle; bevel angle 1.20
bevel lead angle (non-cutting); bevel angle 1.20.1
bevel lead length 1.19
body 1.7
circular land; margin 1.28
clearance 1.29
corner 1.35
cutting diameter 1.21
cutting edge length 1.12
driving slot depth 2.12.5
driving slot width 2.12.4
face 1.33
flute 1.25
fluted land; land 1.26
heel 1.34
helix angle 1.23
included angle of taper 2.5.1
included angle of taper lead 1.16
large end diameter 2.52
large end diameter of the bore 2.12.2
lead normal clearance 1.30
left-hand cutting reamer 2.24.2
length of square 1.6
major cutting edge 1.31
minor cutting edge 1.32
nominal diameter of reamer 2.8.1
overall length 1.11
overcut face 1.36.3
parallel shank 1.2.3
parallel shank with hand square 1.2.2
radial face 1.36.1
recess 1.8,
2.12.6
recess diameter 1.9
recess length 1.10
right-hand cutting reamer 1.24.1
rotation of cutting 1.24
shank 1.2
shank length 1.3
size of square 1.5
small end diameter 2.5.3,
2.8.2
small end diameter of the bore 2.12.3
tang 1.4
taper bore 2.12.1
taper lead; starting taper 1.13
taper lead angle 1.15
taper lead length 1.14
taper shank 1.2.1
tapered cutting edge length 2.8.3
undercut face 1.36.2

width of fluted land; width of land 1.27
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AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJIb TEPMUHOB HA ®PAHIIY3CKOM S3BLIKE

alésage conique

alésoir 4 coupe a droite

alésoir & coupe & gauche

angle de coupe vers 1’arriere

angle de I’entrée conique

angle d’hélice

angle du chanfrein d’entrée

angle du chanfrein d’entrée coupant
angle du chanfrein d’entrée non coupant
angle du cone d’un alésoir conique
aréte principale

aréte secondaire

axe

bec

chambrage

chanfrein d’entrée (coupant)
chanfrein d’entrée (non coupant)
conicité arriere

corps

coupe négative

coupe nulle

coupe positive

dégagement

dépouille normale de I’entrée
diametre au gros bout

diametre au petit bout

diametre coupant

diametre de gorge

diametre nominale de 1’alésoir
dimension du carré

entrée conique

gorge

goujure

gros diametre de 1’alésage
largeur de 1evre

largeur du logement de tenon
levre

listel (ou témoin cylindrique)
longueur de gorge

longueur de I’entrée conique

longueur de queue

longueur de chanfrein d’entrée
longueur du carré

longueur taillée

longueur totale

petit diametre de 1’ alésage
profondeur du logement de tenon
queue

queue conique

queue cylindrique

queue cylindrique a carré d’entrainement
rotation

taion

tenon
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IIPUTTOXEHHUE
Cnpasounoe

TEPMHWHbBI-ODKBUBAJIIEHTBI HA HTAJIBAHCKOM A3bIKE

Homep
ITyHKTA
1.1 asse
1.2 codolo
1.2.1 codolo conico
1.2.2 codolo cilindrico con quadro di transcinamento
1.2.3 codolo cilindrico liscio
1.3 lunghezza del codolo
1.4 dente di trascinamento
1.5 dimensioni del quadro di transcinamento
1.6 lunghezza del quadro di transcinamento
1.7 corpo
1.8 colletto di scarico
1.9 diametro del colletto di scarico
1.10 lunghezza del colletto di scarico
1.11 lunghezza totale
1.12 lunghezza tagliente
1.13 imbocco conico
1.14 lunghezza dell’imbocco conico
1.15 angolo di inclinazione dell’imbocco
1.16 angolo di cono dell’imbocco
1.17 smusso di centraggio (non tagliente)
1.18 cono d’imbocco (tagliente)
1.19 lunghezza del cono d’imbocco
1.20 angoli dello smusso di centraggio ¢ del cono d’imbocco
1.20.1 angolo dello smusso di centraggio
1.20.2 angolo del cono d’imbocco
1.21 diametro tagliente
1.22 conicita inversa (spoglia longitudinale)
1.23 angolo dell’elica
1.24 rotazione
1.24.1 alesatore a taglio destro
1.24.2 alesatore a taglio sinistro
1.25 scanalatura
1.26 dorso
1.27 larghezza del dorso
1.28 bordino cilindrico
1.29 scarico del dorso
1.30 angolo di spoglia inferiore normale dell’imbocco on
1.31 tagliente principale
1.32 tagliente secondario
1.33 faccia di taglio
1.34 tallone
1.35 punta
1.36 angolo di spoglia superiore verso il retro yp

1.36.1 faccia di taglio radiale
1.36.2 faccia di taglio positiva

1.36.3 faccia di taglio negativa

2.1 alesatore a mano

2.2 alesatore a macchina con codolo a cono Morse e lunghezza tagliente lunga
2.3 alesatore a macchina con codolo cilindrico liscio

2.4 alesatore a macchina con codolo a cono Morse

2.5 alesatore a mano per fori di spine coniche

2.5.1 angolo del cono

2.5.2 diametro maggiore del cono
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Howmep

MyHKTA
2.6
2.7
2.8
2.8.1
2.8.2
2.8.3
2.9
2.10
2.11
2.12
2.12.1
2.12.2
2.12.3
2.12.4
2.12.5
2.12.6

Howmep
TIyHKTA

1.1
1.2
1.2.1
1.2.2
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alesatore a macchina per fori di spine coniche con codolo a cono Morse
alesatore a macchina per fori di spine coniche con codolo cilindrico liscio
alesatore a macchina per fori da chiodi

diametro nominale dell’alesatore

diametro minore del cono

lunghezza tagliente conica

alesatore di finitura per coni Morse e metrici con codolo cilindrico
alesatore di finitura per coni Morse e metrici con codolo a cono Morse
alesatore sbozzatore per coni Morse € metrici con codolo a cono Morse
alesatori a bussola con foro conico

foro conico

diametro maggiore del foro conico

diametro minore del foro conico

larghezza della cava di trascinamento

profondita della cava di trascinamento

camera di scarico

TEPMHUHBI-3KBUBAJTEHTHI HA TOJUIAHACKOM SA3BIKE

hartlijn

schacht

tapse schacht

cilinrische schacht met prismatisch uiteinde
cilindrische schacht

schachtlengte

uitdrijflip

sleutelwijdte

hoogte van het prismatisch uiteinde
lichaam

hals

halsdiameter

halslengte

totale lengte

lengte van het snijdend gedeelte
tapse aanloop

aanlooplengte

aanloophelling

aanlooptophoek

(niet verspanende) topafschuining
(verspanende) topafschuining
lengte van de topafschuining

hoek van de topafschuining

hoek van de (niet verspanende) topafschuining
hoek van de (verspanende) topafschuining
snijdiameter

achterwaartse tapsheid

schroefhoek

draaizin

rechtssnijdende ruimer
linkssnijdende ruimer

spaangroef

rugvlak

breedte van het rugvlak
geleidingsrand

vrijlooprugvlak



Homep

ITyHKTA
1.30
1.31
1.32

Howmep
[IyHKTA

1.

1.2
1.2.1
1.2.2
1.2.3
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vrijloop van de hoofsnijkant (gemeten in het snijkantsnormaalvlak)
hoofdsnijkant

hulpsnijkant

spaanvlak

hiel

neus

achterwaartse spaanhoek yp

radiaal spaanvlak

spaanvlak met positieve spaanhoek

spaanvlak met negatieve spaanhoek

handruimer

machineruimer met lange spaangroeven met Morse-schacht
machineruimer met cilindrische schacht

machineruimer met Morse-schacht

tapse handruimer

tophoek van een tapse ruimer

grootste diameter

kleinste diameter

tapse machineruimer met Morse-schacht

tapse machineruimer mer cilindrische schacht

klinkgatenruimer

grootste diameter van de ruimer

kleinste diameter

lengte van het snijdend tapse gedeelte

naruimer van Morse en metrische tapse gaten, met cilindrische schacht
naruimer van Morse en metrische tapse gaten, met Morse-schacht
ruwruimer van Morse en metrische tapse gaten, met Morse-schacht
opsteekruimer met tapse boring

tapse boring

grootste diameter van de boring

Kleinste diameter van de boring

breedte van de meencemgleuf

diepte van de meencemgleuf

kamer

TEPMUWHBI-DKBUBAJIEHTBI HA CIOBALIKOM S3BIKE

0s
stopka

stopka kuZel’ovd

stopka valcovd so stvorhranom
stopka valcovi

dizka stopky

vyrazac

rozmer $tvorhranu

dizka $tvorhranu

telo vystruznika

kréok

priemer kréka

dizka krcka

celkov4 dizka

dizka reznej Casti

rezny kuzel’

I'OCT 29240—91 C. 16
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2.1

dizka rezného kuZel’a

uhol nastavenia

uhol rezného kuzel’a

zrazenie

zrazenie

dizka zrazenia

uhol zrazenia

uhol zrazenia

uhol zrazenia

menovity priemer

kuzel” zizenia

uhol sklonu zubov

smer otacania

vystruznik pravorezny

vystruznik I’avorezny

zubovi drazka

chrbdt reznej hrany

Sitka chrbta reznej hrany

sirka fazetky

sirka vedl’aj$ieho chrbta reznej hrany

uhol chrbta zuba

hlavné ostrie

vedl’ajsie

celo

pata

spicka zuba

uhol Cela Yp

radialna plocha

kladn4 elnd plocha

zéporna Celna plocha

vystruzniky rucné

vystruzniky strojné s drdzkou, dlhé, s kuzel’ovou stopkou Morse
vystruzniky strojné s valcovou stopkou

vystruzniky strojné s kuzel’ovou stopkou Morse
kuzel’ové vystruzniky ruéné

uhol kuzel’a

vel’ky priemer kuzel’a

maly priemer kuzel’a

kuZel’ové vystruzniky strojné s kuzel’ovou stopkou Morse
kuzel’ové vystruzniky strojné s valcovou stopkou
kuzel’ové vystruzniky strojné s kuzel’ovou stopkou Morse pre diery na nity
menovity priemer vystruznika

maly priemer kuzel’a

dizka vodiacej Casti

vystruzniky dokoncovacie pre kuzel’e Morse a metrické, s valcovou stopkou
vystruzniky dokoncovacie pre kuzel’e Morse a metrické, s kuZel’ovou stopkou Morse
vystruzniky hrubovacie pre kuzel’e metrické a Morse, s kazel’ovou stopkou Morse
vystruzniky nastréné s kuzel’ovym otvorom

kuZel’ovy otvor

vel’ky priemer upinacieho otvoru

maly priemer upinacicho otvoru

sirka un4Sacej drazky

hibka un4sacej drazky

vybranie
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MHOOPMAIIMOHHBIE TAHHBIE

1. PASPABOTAH U BHECEH Texnuyeckum komureToM «AHCTpYMEHT»

2. YTBEPXIIEH U BBEJIEH B JEVICTBUE Iocranosiennem KoMuTeTa cTAHIAPTH3AMIA 1 METPOJIOTHH

CCCP ot 29.12.91 Ne 2302

Hacrosmii cranmapr pa3paGoTaH MeTOIOM NPAMOro NpuMeHeRns MeknyHapoaHoro crannapra UCO 5420—83
«Pa3zBepTru. TepMuHbI, onpeneseHNs U THNbI» U MOJHOCTBIO €My COOTBETCTBYET

3. BBEAEH BIIEPBBIE

4. CCbUIOYHBIE HOPMATUBHO-TEXHUYECKHNE JOKYMEHTBI

O6osnauenune HTJI, Ha KOTOPBIH JaHa CChUIKA

Howmep mynkra

T'OCT 1672—80

I'OoCT 7722717

I'OCT 1007971
T'OCT 10080—71
I'OCT 10081—84
roCT 11172—70
I'oCT 11177—84
I'oCT 11182—71
I'oCT 11183—171
I'oCT 1812172

5. IEPEU3JIAHUE. Asrycr 2004 r.

23,24, 2.12
2.1

2.10, 2.11
2.10, 2.11
26,27

2.2

25

2.9

2.9

2.8
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