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УДК 621.883.7:006.354 Группа Г24

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ШЕСТИГРАННЫЕ ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ЧАСТИ ВСТАВОК 
ДЛЯ РУЧНЫХ И МЕХАНИЗИРОВАННЫХ ОТВЕРТОК

Размеры
ГОСТ

29306-92
Hexagon drive ends for hand-and machine-operated screwdriver bits. 

Dimensions (ИСО 1173-88)

MKC 25.140.30 
ОКП 39 2664

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на наружные и внутренние шестигранные присоедини
тельные части вставок для ручных и механизированных отверток.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Шестигранные присоединительные части вставок должны изготовляться типов:
1 — с наружным шестигранником исполнений А, Е, С;
2 — с внутренним шестигранником исполнений В, F, D.
2. Основные размеры присоединительных частей вставок типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в табл. 2.

Тип 1
Исполнение А Исполнение Е

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Таблица  1 
В миллиметрах
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А
3,0 3,000 2,960 3,6 3,0 3,39 3,34 19,5 11,9 7,5 1,00

5,5 5,500 5,452 6,7 5,7 6,21 6,16 24,0 16,0 11,0 1,25

4,0 3,962 3,914 5/32 - 4,48 4,42 9,0 4,0 -

С
6,3 6,350 6,292 1/4 6,7 7,18 7,11 11,0 8,2

0,30

8,0 7,930 7,872 5/16 8,2 8,96 8,9 13,5 10,2

Е
6,3 6,350 6,292 1/4 4,7 7,18 7,11 25,0 9,5 1,0 2,40

11,2 11,112 11,042 7/16 8,7 12,56 12,48 31,5 6,7 1,2 2,80

Тип Z
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Черт. 2
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Т а б л и ц а  2 
В миллиметрах

Исполнение h
не более +1

номин. наиб. найм. номин. (дюйм)

В
3,0 3,060 3,020

—
3,41 11,9

5,5 5,578 5,530 6,25 16,0

D
4,0 4,040 3,992 5/32 4,51

4,0
6,3 6,448 6,390 1/4 7,22

8,0 8,028 7,970 5/16 9,00 10,2

F
6,3 6,448 6,390 1/4 7,22 9,5

11,2 11,232 11,162 7/16 12,61 6,7

3. Разность между наибольшими и наименьшими значениями размеров S \ и S2 соответствует 
значениям допусков по IT10 ГОСТ 25346.

4. Прочность присоединительных частей вставок определяется испытательными крутящими 
моментами, указанными в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Исполнение Номинальные размеры Si и S2, мм Испытательный крутящий момент, Н м, 
не менее

А, В 3,0 7,6

5,5 47,0

С, D
4,0 18,0

6,3 71,0

8,0 144,0

Е, F
6,3 71,0

11,2 396,0

5. Усилие для разъединения наружных и внутренних вставок не должно превышать 2,5 Н.
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