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ИСПОЛНИТЕЛИ: В. М. Пудов, Л. А. Серебрянникова
ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальном 
промышленности

Член Коллегии В. А. Трефилов

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государствен­
ного комитета стандартов Совета Министров СССР от 28 февраля 
1978 г. № 585



УДК 621.88 : 621.9.02 : 006.354 Группа Г23
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРЕПЛЕНИЕ ИНСТРУМЕНТОВ ШТИФТОВЫМ ЗАМКОМ 

Основные размеры

Pin-locking type Gutting tools shanks, Basic dimensions

ГОСТ
3 0 0 9 -7 8

Взамен
ГОСТ 3009—69

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28 февраля 1928 г. N9 585 срок действия установлен

с 01.01 1979 г. 
до f t i f l l  19М» г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Основные размеры хвостовиков и отверстия под них дол ж-* 
ны соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

Хвостовики инструментов

5-6
г

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©Издательство стандартов, 1978
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Стр. 2 ГОСТ 3009— 78
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ГОСТ 3009—7$ Стр. 3

Отверстия под хвостовики инструментов

н

Т а б л и ц а  2
мм

л h h
(пред. откд. ио Н7) d*Н7

рб1-й
ряд

2-й
ряд

3-й
ряд

di L Но-
мин.

Пред.
олкл.

Но-
мии.

Пред.
откл.

Но-
мии.

Пред.
откд»

С

10 . и 3 23 _5.0_ ±0,05 20 ±0,05 10 ±0,10
— 12 — 14 28 6,0 24 12

1.0
16 —. — 18 4 34 8,0 30

— 20 — 22 5 36 10,0 ±0,06 32 ±0,06

__ 22 24 б
40 11,0 15 ±0,12

25 —* —- 27 42 12,5
±0,07

35
±0,07

—. 32 — 34 8 45 16,0 1.5
40 — — 42 10 52

20,0
±0,08 42 ±0,08 20

_ч — 45 48 22,5 ±0,15

50 — 53 12 60 25,0 ±0,09 48 ±0,09 24 2,0

2. Конструкция фиксатора настоящим стандартом не устанав­
ливается.
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