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Конструкция и размеры

Spherical plugs. Construction and dimensions
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ГОСТ
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ГОСТ 3111—67

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 3 февраля 
1981 г. № 446 срок действия установлен

с 01 01. 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на сферические заг­
лушки, применяемые при изготовлении деталей тракторов, авто­
мобилей, сельскохозяйственных машин, стационарных и судовых 
двигателей

2. Конструкция и размеры заглушек должны соответствовать 
указанным на чертеже и в табл. 1.
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Стр. 2 ГОСТ 3111—81

------—  ■■■ —--------------------------------------------- Т а б л и ц а  1
D,  мм

Пред
R, мм

Пред,
откл.
±iTie
мкм

. ^min» 
'• мм

Масса 
1000 шт.,КГ А

Регистрацион­
ный номер на 
месте послед­
них трех зна­
ков кода ОКП 

(А)
1-й ряД 2-й ряд

Ы1,
мкм

6,0 6,0 ±375 1 0,22 0016,3
- 0 0,24 040

7,1 - 9 0 7,0
±450 0,27 0418,0 8,0 0,63 00210,0 11,0 0,99 00312,0 13,0 ±550 1,42 004

16,0
s 14,0 01 1 Л 117,0 1,4 1,9 2 005

над
—н о 20,0 2,51 006

23,0 3,18 007
20,0 26,0

1 С сл 3,95 008
22,0 ±650

28,0 4,76 009

25,0
24,0 30,0 6,70 010

0
— 130

30,0 6,98 042
26,0 32,0 7,26 011
28,0 36,0 9,60 012
30,0 30,0 10,00 013
30,0 32,0 10,00 013
30,0 40,0

±800
10,28 013

32,0 45,0 12,55 014
35,0 50,0 15,00 015
36,0 50,0 2 15,45 043
38,0 55,0 17,77 016

40,0 0
-160- 60,0 18,70 017

42,0 65,0
±850

19,64 018
45,0 70,0 24,80 019
48,0 75,0 27,00 020

50,0 65,0 30,04 021
50,0 80,0 30,75 021

52,0
Л 82,0 32,00 022

55,0 0
— 190. 86,0 :tiioo 37,85 023

56,0 85,0 38,54 044
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Продолжение табл. /

О, мм
Пред.
откд.
hll,
мкм

Я, мм
П ред.
откл.

+IT16,
мкм

^min»
мм

М асса 
1000 ш т., 

кг «

Регистрацион­
ный номер на 
месте послед­
них трех зн а­
ков кода ОКГГ 

(А)1-Й рЯД 2-й ряд

— 58,0

0
—190

92,0

±1100
2

39,91 024
60,0 76,0 42,00 045
60,0 80,0 42,50 045
60,0 93,0 43,90 025

63,0 95,0 48,84 046
65,0 105,0 50,39 026
70,0 115,0 61,24 027
71,0 115,0

2,5

62,11 029
75,0 125,0

±1250

70,00 028
80,0 130,0 98,60 030

90,0
0

-2 0 0

125,0 125,00 031
95,0 150,0 153,40 032

100,0 175,0
3

184,86 033
110,0 200,0 223,60 034

125,0

1 о

'225,0 228,40 035

Пр и ме ч а н и я :
1. Заглушки, указанные во 2-м ряду, применяют только в изделиях, постав­

ленных на производство и разработанных до внедрения в действие настоящего 
стандарта.

2. Толщину материала выбирают из ряда: 1,0; 1,4; 2,0; 3 мм.

3. В таблице указана масса стальных заглушек при мини­
мальной толщине. Для определения массы заглушек из алюмини­
евого сплава массу, указанную в таблице, следует умножить на 
коэффициент 0,337, для определения массы заглушек из латуни 
— умножить на коэффициент 1,12.

4. Код ОКП 45 982XiX2A, где Xi — шестой знак кода ОКП, со­
ответствующий марке материала, указанной в табл. 2; Х2— седь­
мой знак кода ОКП, соответствующий виду покрытия, указан­
ному в табл. 3; А — последние три знака кода ОКП, соответствую­
щие регистрационному номеру заглушки, указанному в табл. 1.

5. Боковая поверхность заглушек должна иметь цилиндричес­
кий поясок шириной не менее 30% толщины материала.

Заусенцы на цилиндрическом пояске не допускаются.
Гнезда, в которые вставляются заглушки, рекомендуется выпол­
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нять в соответствии с рекомендуемым приложением. Глубину 
гнезда устанавливают в рабочих чертежах на изделие.

6. Заглушки следует изготовлять из материалов, указанных в 
табл. 2.

Таблица  2

Материал
Шифр марки материала 
на месте шестого зна­

ка кода ОКП (X*)Марка Сортамент

Сталь 08, 08кп, 08пс, 10, Юкп по 
ГОСТ 1050—74

ГОСТ 19903—74, 
ГОСТ 19904—74, 

ГОСТ 503—79

1

Сталь 15, Юкп по ГОСТ 1050—74 2
Алюминиевый сплав АМг2 по 

ГОСТ 47&4—74
ГОСТ 21631—76 7

Латунь по ГОСТ 15527—70 ГОСТ 931—78 8

7. Вйды покрытий заглушек должны соответствовать ГОСТ 
9.073—77 и указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Вид покрытия Шифр покрытия на месте седь­
мого знака кода ОКП (X*)

Без покрытия (для заглушек, работающих в 
масле и изготовленных из алюминиевого сплава 
или латуни) 0

Цинковое с хроматированием 1
Кадмиевое с хроматированием 2
Химическое оксидирование 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заглушки с 
D=2Q  мм, из стали марки Юкп, с покрытием кадмиевым с хрома- 
тированием толщиной 6 мкм:

Заглушка 20— 10кп.Кд.6.хр. ГОСТ 3111—81 
Код ОКП: 45 9821 2008 заглушка ГОСТ 3111—81 

То же с D — 20 мм, из стали марки 08кп, без покрытия: 

Заглушка 20—08кп ГОСТ 3111—81 
Код ОКП: 45 9821 0008 заглушка ГОСТ 3111—81
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Гнездо под заглушки рекомендуется выполнять в соответствии с данным 
чертежом.

Редактор М. В. Глушкова 
Технический редактор А . Г. Каширин 
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Цена 3 коп,

О СН О ВН Ы Е Е Д И Н И Ц Ы  СИ

Единица
| Величина 

* Наименование Обозначение

_______.
русское международное

1 Д Л И Н А метр » m
М А С С А килограмм КГ k g
ВРЕМ Я секунда С s
С И Л А  Э Л Е К ТРИ Ч Е С К О ГО  Т О К А ампер А А
Т Е Р М О Д И Н А М И Ч Е С К А Я
Т Е М П Е Р А Т У Р А кельвин К К
К О ЛИ Ч ЕС ТВ О  В Е Щ ЕС ТВ А моль моль mol
С И Л А  С В ЕТА кандела кд cd

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  СИ

Плоский угол радиан рад rad
i Телесны й у гсл стерадиан ср

_____ К  J

П РО И ЗВО Д Н Ы Е ЕДИНИЦЫ СИ,ИМЕЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

j Единица Выражение производной единицы
1 Величина

i  - _
наименование обозначение через другие 

единицы СИ
черев основные 

единицы СИ

* Часто га герц Гц е - ‘

\ Сила ньютон Н •— М КГ-С~*

ЦХавлок»'? паскаль Па Н /м 2 М КГ-С-2

|Экергыл, работа, количество теплоты  

Мощное 1 о, поток энергии 

Количество электричества,

джоуль Дж Н м М 2-КГ-С-*

ватт Вт Дж /с К 2«КГ-С-*

электрический заряд 
Электрическое наиргж енье,

кулон К л А с с*А

электрический потенциал вольт В В т/А М * -КГ-С - « .Д . -1

Электрическая емкость фарад Ф К л/В м -2*кг-, с * .А 2
Электрическое сопротивление ом Ом В / А Н 2*КГ С - 3 -Д --а

Электрическая проводимость сименс См А / В
Поток магнитной индукции вебер Вб В с Мг-КГ С а * Д - 1

Магнитная индукция тесла Т л Вб/ма к г с ~ г А - 1

Индуктивность генри Гн В б/А м2,кг*с~2 *А~4
Световси поток люмен л и -г- кд-ср •

Освещенность люкс л к — м-^кдер
Активность нуклида беккерель Б к — С-'

Доза получения грэй Гр мм Мг -С-^

*  В эти два выражения входит, наравне с основными единицами СИ, дополнитедыщ g
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