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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на мнкаленту, предназ­
наченную для применения в электрических машинах и аппаратах 
в качестве электроизоляционного материала

Микалента должна соответствовать ГОСТ 25045—81 и требо­
ваниям настоящего стандарта

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1 1 Микалента должна изготовляться типов 5L 52, 53, 54, 55, 
56 и 57 по ГОСТ 25045—81

Обозначение типа, марка микаленты, номинальная толщина и 
предельные отклонения от номинальной толщины должны соответ­
ствовать указанным в табл 1

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1 2 По требованию потребителя микалента марок ЛФЧ-ББ, 

ЛФС-ББ, ЛМЧ-ББ и ЛМС-ББ номинальной толщиной 0,10 мм из 
слюды 1 группы должна изготовляться со средними предельными 
отклонениями +0,01 и — 0,02 мм

Допускается превышение указанных в табл 1 предельных от­
клонений от номинальной толщины в отдельных точках для ми­
каленты на слюде размерами 50 и 40 одно из десяти значений на 
слюде размером 30 — два из десяти значений, на слюде разме­
рами 20, 15, 10 и 6 — три из десяти значений.

Издания официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1988
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1.3. Размеры роликов микаленты — по ГОСТ 25045—81. По 
согласованию изготовителя с потребителем допускается изготов­
ление микаленты печной сушки в рулонах и в листах. Предельные 
отклонения от размеров листа должны быть по длине ±10  мм, по 
ширине — ±30 мм.

Т а б л и ц а  1

Обсппа 
ченпе 

типа по 
ГОСТ 

25045—61

Марка 
микалсн 

ты

Ном и 
иальная

ТОЛЩИПе!
мм

Предельное отклонение, мм, для микаленты

высшего сорта первого сорта

Среднее В отдельных 
точках Среднее В отдельных 

точках

51

ЛФС-ББ 0,10 ±0,02 +0,04
—0,03

±0,02 +0,04
—0,03

0,13 ±0,02
—0,03

±0,05 +0,02
—0,03

±0,05

ЛФС-ТБ 0,10 ±0,02 +0,04
—0,03

±0,02 +0,04
—0,03

0,13 Н 0,02 
—0,03

±0,05 +0,02
—0,03

±0,05

0,15 + 0,03 
—0,02

±0,05 + 0,03 
—0,02

±0,05

0,17 +0,03
—0,02

±0,05 +0,03
—0,02

±0,06

ЛФС-ТТ

ЛФС-ТС

0,10 ±0,02 + 0,04 
—0,03

±0,02 +0,04
—0,03

0,13 ±0,02 ±0,04 +0,02
-0 ,0 3

±0,05

0,15 +0,03
-0 ,0 2

±0,05 + 0,03 
—0,02

±0,05

0,17 + 0,03 
—0,02

±0,05 + 0,03 
—0,02

±0,06

0,21 — +0,04
-0 ,0 3

±0,06

52

ЛФЧ-Б 0,08 — — ±0,02 +0,04
—0,03

ЛФЧ-ББ 6,10
0,11 ±0,02 +0,04

—0,03
±0,02 +0,04

—0,03
6,13 +0,02

—0,03
±0,05 +0,02

-0 ,0 3
±0,05

0,17 + 0,03 
—0,02

±0,05 + 0,03 
—0,02

±0,06

ЛФЧ-ТБ 0,14 + 0,03 
—0,02

+  0,05 +0,03
—0,02

±0,05

0,17 +0,03
—0,02

±0,05 4 0,03 
—0,02

±0,06

53 ЛФК-Т 0,08 — —" ±0,02 4 0,04 
—0(03
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Продолжение табл. 1

Обозна­
чение 

типа по 
ГОСТ 

25045-81

Марка
микален­

ты

Номи­
нальная

толщина,
мм

Предельное отклонение, мм, для микаленты

высшего сорта первого сорта

Среднее В отдельных 
точках Среднее В отдельных 

точках

53

ЛФК-Т
0,13 ±0,02 ±0,04 +0,02

—0,03
±0,05

0,15 +  0,03 
-0 ,0 2

±0,05 +  0,03 
—0,02

±0,05

ЛФК-ТТ;
ЛФК-ТС

J

0,10 ±0,02 +0,04
—0,03

±0,02 +0,04
—0,03

0,13 ±0,02 ±0,04 +0,02
—0,03

±0,05

0,15 +  0,03 
— 0,02

±0,05 +0,03
—0,02

±0,05

0,17 +0,03
—0,02

±0,05 +0,03
—0,02

±0,06

0,21 —— — +0,04
—0,03

±0,06

54

ЛМС-ББ 0,10 ±0,02 +0,04
—0,03

±0,02 +  0,04 
—0,03

0,13 +0,02
—0,03

±0,05 +0,02
—0,03

±0,05

0,17 +  0,03 
—0,02

±0,05 +  0,03 
-0 ,0 2

±0,06

55

ЛМЧ-ББ 0,10
0,11

±0,02 +  0,04 
—0,03

±0,02 +  0,04 
—0,03

0,13 +0,02
—0,03

±0,05 +  0,02 
—0,03

±0,05

0,17 +  0,03 
—0,02

±0,05 +0,03
—0,02

±0,06

ЛМЧ-ТБ 0,15 +  0,03
—0,02

±0,05 +  0,03 
—0,02

±0,05

0,17 +  0,03 
—0,02

±0,05 +  0,03 
—0,02

±0,06

56

ЛМК-ТТ;
ЛМК-ТС

0,13 ±0,02 ±0,04 +0,02
—0,03

±0,05

0,15 +0,03
—0,02

±0,05 +  0,03 
—0,02

±0,05

57 ЛМР-СС 0,13 ±0,02 ±0,04 +0,02
—0,03

±0,05

В наименовании марок микаленты буквы означают: Л — микалента; Ф — 
флогопит; X — мусковит; Ч — масляно-битумный лак (черный); С — масляно- 
глифталевый лак (светлый); К — кремнийорганический лак; Р — каучук (резина); 
Б — одна подложка из бумаги; ББ — две подложки из бумаги; Т — одна под­
ложка из стеклоткани; ТТ — две подложки из стеклоткани; ТС — две подлож­
ки; одна из стеклоткани, другая из стеклосетки; СС — две подложки из стекло- 
сетки; ТБ — две подложки: одна из стеклоткани, другая из бумаги.
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1.4. В условное обозначение микаленты должно входить: марка 
и сорт микаленты с указанием толщины, ширины ролика или ру­
лона, размер слюды и обозначение настоящего стандарта. Для ми­
каленты марок ЛФЧ-ББ и ЛФС-ББ, изготовленной из нагревос­
тойкой слюды флогопит, в скобках должно быть указано: (флого­
пит нагревостойкий). Для микаленты, изготовленной из слюды мус­
ковит, должен быть указан сорт слюды.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
Микалента первого сорта марки ЛФЧ-ББ толщиной 0,13 мм в 

роликах шириной 25 мм из обычной слюды флогопит размера 30:
Микалента 1C ЛФЧ-ББ 0,13x25 — 30 ГОСТ 4268—75

Микалента высшего сорта марки ЛФЧ-ББ толщиной 0,10 мм в 
роликах шириной 20 мм из нагревостойкой слюды флогопит раз­
мера 30:
Микалента ВС ЛФЧ-ББ 0,10x20 —  30 (флогопит нагревостойкий)

ГОСТ 4268—75
Микалента первого сорта марки ЛМС-ББ толщиной 0,10 мм в 

роликах шириной 10 мм из слюды мусковит размера 50 первого 
сорта:

Микалента 1C ЛМС-ББ 0,10x10 — 50—1 ГОСТ 4268—75
Средняя масса 1 м2 микаленты указана в приложении 1.
Коды ОКП для каждой марки и типоразмера микаленты в за­

висимости от размера и сорта слюды указаны в приложении 2.
1.2—1.4. (Измененная редакция, Изм. № 3).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1а. Микалента должна изготовляться в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта по технологическому регламенту, 
утвержденному в установленном порядке.

(Введен дополнительно, Изм. № 2).
2.1. Микалента не должна иметь посторонних включений, сквоз­

ных отверстий и просветов между пластинками слюды. У односто­
ронней микаленты пластинки слюды не должны отслаиваться. Об­
щая площадь отдельных пузырей (местных расслоений) под под­
ложками не должна превышать 15% площади испытываемого об­
разца. Не допускаются морщины подложек, изменяющие толщину 
микаленты выше предельных отклонений от номинальной толщины.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2. Роликовая или рулонная микалента должна быть плотно 

намотана на жесткую втулку с внутренним диаметром не менее 
30 мм.
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Торцы роликов или рулонов должны быть ровно обрезаны, тор­
цы роликов должны быть параллельны друг другу. Микалента 
должна свободно разматываться из рулона или ролика без сдира 
бумаги, стеклоткани или стеклосетки и без расслоения. Допускает­
ся местное расслоение общей площадью не более 15%.

У микаленты с подложками из стеклоткани и бумаги или стек­
лоткани и стеклосетки подложка из бумаги или стеклосетки дол­
жна быть с наружной стороны ролика По требованию потребите­
ля подложка из бумаги или стеклосетки может быть с внутренней 
стороны ролика.

2 3 Микалента в листах должна быть с ровно обрезанными 
краями

2 4 Микалента по электрическим свойствам и массовой доле 
компонентов должна соответствовать требованиям, указанным в 
табл 3.

Т а б л и ц а  3*

Массовая доля компонентов %средняя электриче
ская прочность на

цилиндрических элек летучих
Номи тродах диаметром веществ

нальная 6 \ш  кВ/мм не меМарка толщина нее для микаленты слюды, связую
мм не менее щего ве

щества не не
высшего первого менее более

сорта сорта

ЛФЧ ББ 0,10 25 22 45
0,11 25 22 45
0,13 23 22 50 15—30 6 -Т-Г

0,17 17 15 50

ЛМЧ-ББ 0 10 25 23 45
0,11 25 23 45
0,13 27 24 50 15—30 6 ____

0 17 20 17 50

ЛФС-ТБ 0 10 ____ 19 40
0 13 — 17 45
0,15 — 17 45 15—30 3 ____

0,17 — 16 45

ЛФС-ББ 0,10 25 22 45
0,13 23 20 50 15—30 6 —

ЛМС-ББ 0,10 24 23 45
0,13 25 24 50 1 5 -3 0 6 ____

0 17 20 17 50

ЛФС-ТТ 0 10 23 19 40
ЛФС-ТС 0,13 23 17 40

0,15 22 17 40 15—30 3 ____

0,17 20 15 35
0,21 14 12 30

* Таблица 2 (Исключена, Изм. № 2).
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Продолжение табл. 3

Марка
Номи­

нальная
толщина,

мм

Средняя 
ская про 

цилиндрич< 
тродах л 

6 мм, кВ/ 
нее для i

высшего
сорта

электриче- 
чность на
;ских элек- 
щаметром 
мм, не ме- 
иикаленты

первого
сорта

Массовая доля компонентов, %

слюды, 
не менее

связую­
щего ве­
щества

лет;
веш

не
менее

/чих
lecTB

не
более

ЛФЧ-ТБ 0,14 17 45 15—30 3
0,17 — 16 45

ЛМЧ-ТБ 0,15 _ _ 17 45 15—30 3
0,17 — 16 45

ЛФЧ-Б 0,08 27 24 60 8—18 — 3
л ф к -тт 0,10 24 17 35
ЛФК-ТС 0,13 23 15 35

0,15 22 15 35 17—33 1 —

0,17 19 14 35
0,21 13 12 25

л м к -т т 0,13 23 17 35 17—33 1
л м к -т с 0,15 20 16 35

л ф к -т 0,08 26 22 45
0,13 20 16 40 17—33 — 1
0,15 20 16 40

ЛМР-СС 0,13 — - 16 55 2—8 — 1

П рим ечания:
1. По требованию потребителя микалента марок ЛМЧ-ББ и ЛФЧ-ББ тол­

щиной 0,13 и 0,17 мм должна изготовляться с массовой долей связующего веще­
ства от 20 до 35% и летучих веществ — не менее 8%.

2. По требованию потребителя микалента марок ЛФК-ТТ, ЛФК-ТС, 
ЛМК-ТТ, ЛМК-ТС всех толщин должна изготовляться с массовой долей летучих 
веществ не более 1% (печной сушки).

3. Для микаленты, изготовленной из слюды флогопит Ковдорского место­
рождения, массовая доля слюды допускается на 5% меньше, указанной в 
табл. 3.

4. Допускается одна точка из десяти с пробивным напряжением менее 1 кВ, 
но не менее 0,6 кВ.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
Для микаленты марок ЛФЧ-ББ, ЛМЧ-ББ, ЛФС-ББ, ЛМС-ББ 

удельная разрывная нагрузка должна быть не менее 25 Н/см, 
стойкость к надрыву — не менее 15 Н.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.5. Микалента должна быть гибкой при температуре 15—35°С 

и относительной влажности 45—75%.
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2.6. Для изготовления микаленты должны применяться щипа­
ная слюда мусковит или флогопит по ГОСТ 3028—78, микалент- 
ная бумага по нормативно-технической документации, стеклоткань 
и стеклосетка по ГОСТ 19907—83 или по нормативно-технической 
документации, раствор синтетического или натурального каучука, 
масляно-битумный, масляно-глифталевый и кремнийорганический 
клеящие лаки по технической документации, утвержденной в ус­
тановленном порядке.

Для каждой марки микаленты допускается применение других 
связующих и подложек при условии, что качество микаленты на 
их основе будет не ниже требований, указанных в настоящем стан­
дарте.

Применение этих материалов должно быть согласовано с ос­
новным потребителем.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки микаленты должны соответствовать 
ГОСТ 25045—81 и требованиям настоящего стандарта.

3.2. Масса партии микаленты не должна быть более 250 кг.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.3. Приемо-сдаточным испытаниям подвергается микалента в

объеме:
в рулонах и роликах — на соответствие требованиям пп. 1.1; 

1.3; 2.1; 2.2 и (проверка электрической прочности) табл. 3— 10% 
упаковочных единиц (банок, пакетов), но не менее двух; на со­
ответствие требованиям (проверка массовой доли компонентов) 
табл. 3 — одна упаковочная единица;

в листах — на соответствие требованиям п. 1.1; 1.3; 2.1; 2.3—5% 
листов от партии, пп. 3 и 4 табл. 3 — один лист от партии.

3.4. Периодические испытания должны проводиться на соответ­
ствие требованиям пп. 2.4 и 2.5 — на одной упаковочной единице 
(банке, пакете) не реже раза в 3 мес.

3.3, 3.4. (Измененная редакция, Изм. № 3).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Методы испытаний микаленты — по ГОСТ 25045—81.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.2. Определение толщины, электрической прочности проводят 

на образцах микаленты, отобранных от одного ролика, длиной не 
более 2 м в 10 точках на расстоянии 150— 170 мм друг от друга.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).
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5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение по 
ГОСТ 25045—81.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.2. В металлические банки или пакеты допускается помещать 

ролики микаленты, нарезанные от нескольких рулонов одной 
партии.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие микаленты требо­
ваниям настоящего стандарта при соблюдении условий транспор­
тирования и хранения.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
6.2. Гарантийный срок хранения микаленты со дня изготовле­

ния на масляно-глифталевом лаке 4 мес, на масляно-битумном — 
9 мес, на каучуке — 6 мес, на кремнийорганическом лаке— 12 мес.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ !  
Справочное

СРЕДНЯЯ М АССА  1 м* МИКАЛЕНТЫ

Марка Номинальная 
толщина, мм

Масса 1 м2 :микаленты, кг

без летучих 
веществ

с летучими 
веществами

без летучих 
веществ

с летучими 
веществами

воздушной сушки печной сушки

ЛФЧ-Б 0,08 — — 0,115 0,115

ЛФЧ-ББ 0,10 0,160 0,180
0,13 0,215 0,240 — —

0,17 0,250 0,280 — —

ЛФЧ-ТБ 0,14 0,225 0,240
0,17 0,240 0,255 — —

ЛФС-ББ 0,10 0,160 0,180
0,13 0,205 0,230 — —

ЛФС-ТБ 0,10 0,155 0,170
0,13 0,210 0,225 — —

0,15 0,225 0,250 — —

0,17 0,240 0,265 — —

ЛФС-ТТ 0,10 0,160 0,175
0,13 0,230 0,255 — —

0,15 0,275 0,300 — —

0,17 0,320 0,350 — —

0,21 0,355 0,390 — —

л ф к -т 0,08 0,125 0,125
0,13 — — 0,245 0,245
0,15 — — 0,255 0,255

ЛФК-ТТ, 0,10 0,160 0,165 0,160 0,160
ЛФК-ТС 0,13 0,230 0,235 0,225 0,225

0,15 0,275 0,280 0,245 0,245
0,17 0,320 0,325 0,290 0,295
0,21 0,355 0,360 0,350 0,355

ЛМЧ-ББ 0,10 0,160 0,180
0,13 0,215 0,240 —

0,17 0,250 0,350



С. 10 ГОСТ 4268— 75

Продолж ение

Марка Номинальная 
толщина, мм

Масса 1 м2 микаленты, кг

без летучих 
веществ

с летучими 
веществами

без летучих 
веществ

с летучими 
веществами

воздушной сушки печной сушки

ЛМЧ-ТБ 0,15 0,225 0,240
0,17 0,240 0,255 — —

ЛМС-ББ 0,10 0,160 0,180
0,13 0,205 0,230 —

—

0,17 0,250 0,280 — —

ЛМР-СС 0,13 — — 0,200 0,200

л м к - т т , 0,13 0,230 0,235 0,225 0,225
л м к - т с 0,15 0,275 0,280 0,245 0,245
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

КОДЫ ОКП МИКАЛЕНТЫ

Т а б л и ц а  1

Размер пластинки для слюды

Марка
мика-
ленты

Тол­
щина,

мм

Шири- 
на ро' 
лика, 

мм

Обыч­
ной I

и II-ой 
1 руп 

II ы

нагрево­
стойкой I 
и II-ой 
Iруппы

нагрево- 
стойкой 

1-ой 
группы

Обыч­
ной 
I ой

труп
11Ы

Сорт
слюды Код ОКП

ЛМС-ББ; 0,10 10 50 1 34 9216 1001 05
ЛМЧ-ББ 40 — - — — 1 34 9216 1002 04

, , _ _ 50 1 34 9216 1003 03
— — — 40 1 34 9216 1004 02
— — ■— - 30 1 34 9216 1005 01
— — — 20 1 34 9216 1006 00

15 50 __ __ 1 31 9216 1007 10
40 —

— 1 34 9216 1008 09

_ __ __ 50 1 34 9216 1009 08
— — — 40 1 34 9216 1011 03
— — — 30 1 34 9216 1012 02
— — — 20 1 34 9216 1013 01

20 50 1 34 9216 1014 00
40 —

— — 1 34 9216 1015 10

___ 50 1 34 9216 1016 09
— _ — 40 1 34 9216 1017 08
— _ — . 30 1 34 9216 1018 07
— — — 20 1 34 9216 1019 06

23 50 _ 1 34 9216 1021 01
40 — — — 1 34 9216 1022 00

___ __ 50 1 34 9216 1023 10
— — — 40 1 34 9216 1024 09
— .— 30 1 34 9216 1025 08
—

— 20 1 34 9216 1026 07

25 50 , . 1 34 9216 1027 06
40 — -—

— 1 34 9216 1028 05

. __ _ 50 1 34 9216 1029 04
— — — 40 1 34 9216 1031 10
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Продолжение табл 1

Марка
кика-
ленты

Тол­
щина,

мм

Шири­
на ро­
лика, 

мм

Рг

Обыч­
ной I 

и П:ой 
груп­
пы

1змер пласт

нагрево­
стойкой I 

и П-ой 
группы

ИНКИ ДЛЯ CJ

нагрево­
стойкой

1-ой
группы

1ЮДЫ

Обыч­
ной
1-ой

груп­
пы

Сорт
слюды Код ОКП

ЛМС-ББ; о(ю 25 30 1 34 9216 1032 09
ЛМЧ-ББ — — — 20 1 34 9216 1033 08

30 50 _ _ - 1 34 9216 1034 07
40 — — — 1 23 9216 1035 06

_ -_. ■ 50 1 34 9216 1036 05
■— — — 40 1 34 9216 1037 04
— — — 30 1 34 9216 10*8 03
•— ■— — 20 1 34 9216 1039 02

35 50 _ .— — 1 34 9216 1041 0?
40 — — —. 1 34 9216 1042 07

— , г .— 50 1 34 9216 1043 06
— — — 40 1 34 9216 1044 05
— — — 30 1 34 9216 1045 04
— — —, 20 1 34 9216 1046 03

ЛМЧ-ББ 0,11 10 50 _ _ 1 34 9216 1047 02
40 — ■— • — 1 34 9216 1048 01

15 50 _ __ __ 1 34 9216 1049 00
40 — — — 1 34 9216 1051 06

20 50 _ _ 1 34 9216 1052 05
40 — — — 1 34 9216 1053 04

23 50 _ .— — 1 34 9216 1054 03
40 —

— — 1 34 9216 1055 02

25 50 — .—. — 1 34 9216 1056 01
40 —

— — 1 34 9216 1057 00

30 50 ___ _ ,_ 1 34 9216 1058 10
40 -— - — — 1 34 9216 1059 09

35 50 . ._ _ 1 34 9216 1061 04
40 — — — 1 34 9216 1062 03

ЛМЧ-ББ; 0,13 10 50 . . — ___ 1 34 9216 1063 02
ЛМС-ББ 40 — — — 1 34 9216 1064 01

30 — — — 1 34 9216 1065 00
20 — — — 1 34 9216 1066 10
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Продолжение табл. 1

Размер пластинки для слюды

Марка
мнка-

Тол­
щина,

Шири­
на ро­
лика.

Обыч­
ной I нагрево-

стойкой I
нагрево­
стойкой

Обыч­
ной

t  е

Сорт
слюды Код ОКП

ленты мм мм и II-ой и II ой 1-ой 1-ой
груп­
пы Iруппы группы груп­

пы

ЛМЧ-ББ; 0,13 15 50 1 34 9216 1069 07
ЛМС-ББ 40 — — — 1 34 9216 1071 02

30 _____ _____ 1 34 9216 1072 01
20 — — — 1 34 9216 1073 00

20 50 ____ _ 1 23 9216 1076 08
40 ____ . ------- к .__ _ 1 34 9216 1077 07
30 — — . - 1 34 9216 1078 06
20 — — — 1 34 9216 1079 05

23 50 — — ______ 1 34 9216 1083 09
40 _ — _____ 1 34 9216 1084 08
30 .— ,— 1 34 9216 1085 07
20 — ■—■ — 1 34 9216 1086 06

25 50 1 34 9216 1089 03
40 _____ .— ____ 1 34 9216 1091 09
30 ______ .— г 1 34 9216 1092 08
20 — — — 1 34 9216 1093 07

30 50 _____ 1 34 9216 1096 04
40 _____ _ — 1 34 9216 1097 03
30 — , — „ 1 34 9216 1098 02
20 — — — 1 34 9216 1099 01

35 50 _____ 1 34 9216 1103 00
40 ,_____ — — 1 34 9216 1104 10
30 ______ — — « 1 34 9216 1105 09
20 — — — 1 34 9216 1106 08

0,17 10 10 _ 1 34 9216 1109 05
10 _____ — _____ 2 34 9216 1111 00
6 - — - — .— 1 34 9216 1112 10
6 — — — 2 34 9216 1113 09

15 10 ___ _ _____ 1 34 9216 1114 08
10 — — — 2 34 9216 1115 07
6 — — — 1 34 9216 1116 06
6 —- — — 2 34 9216 1117 05

20 10 ______ _____ _ _ 1 34 9216 1118 04
10 — — — 2 34 9216 1119 03
6 — — — 1 34 9216 1121 09
6 — — — 2 34 9216 1122 08
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Продолж ение табл. 1

Размер пластинки для слюды

Марка
мика-
ленты

Тол­
щина,

мм

Шири­
на ро­
лика, 

мм

Обыч­
ной I 

и П-ой 
труп 
иы

нагрево­
стойкой I 

и 11-ой 
группы

нагрево- 
сгойкой 

I ой 
группы

Обыч
ной
1-ой

груп­
пы

Сорт
слюды Код ОКП

ЛФС-ББ; 0,10 15 50 34 9216 1318 09
ЛФЧ-ББ — — 40 — — . 34 9216 1319 08

— — 30 -— — 34 9216 1321 03
— — 20 — — 34 9216 1322 02

. _ _ 50 34 9216 1323 01
— — — 40 — . 34 9216 1324 00
— — -: 30 — 34 9216 1325 10
— — — 20 —' 34 9216 1326 09

20 50 _ _ _ 34 9216 1327 08
40 ■— — — — , 34 9216 1328 07
— 50 — — — I 34 9216 1329 06
— 40 — — — 34 9216 1331 01

_ — 50 _ 34 9216 1332 00
— — 40 — — 34 9216 1333 10
— -— 30 —- — 34 9216 1334 09
— — 20 — — 34 9216 1335 08

_ _ 50 34 9216 1336 07
— ■— — 40 — 34 9216 1337 06
— — — 30 — 34 9216 1338 05
— — •— 20 — 34 9216 1339 04

23 50 — _ _ _ 34 9216 1341 00
40 — — — — 34 9216 1342 09

_ 50 _ , . _ _ 34 9216 1343 08
— 40 — — — 34 9216 1344 07

_ _ 50 __. 34 9216 1345 06
— — 40 — — 34 9216 1346 05
— — 30 — — 34 9216 1347 04
— ■— 20 — — 34 9216 1348 03

_ _ __ 50 34 9216 1349 02
— — . — 40 — 34 9216 1351 08
— — — 30 — 34 9216 1352 07
— —  1 — 20 — 34 9216 1353 06

25 50 _ . 31 9216 1354 05
40 1

""

- -1 34 9216 1355 04
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Продолж ение табл. 1

Размер пластинки для слюды

Марка
чика-
ленгы

Тол­
щина,

мм

Шири­
на ро­
лика, 
мм

Обыч­
ной I 

и II ой 
груп­

пы

нагрево­
стойкой I 

и Н-ой 
группы

нагрево­
стойкой

1-ой
группы

Обыч­
ной
1-ой

Груп­
пы

Сорт
слюды Код ОКП

ЛФ С-ББ; 0,10 25 50 34 9216 1356 03
Л Ф Ч -ББ — 40 — — — 34 9216 1357 02

_ _ 50 _, . 34 9216 1353 01
— — 40 — —- 34 9216 1359 00
— — 30 — —. 34 9216 1361 06
— — 20 — —• 34 9216 1362 05

_ _„ 50 _ 34 9216 1363 04
— — — 40 —. 34 9216 1364 03
— — - — 30 — 34 9216 1365 02
— — — 20 — 34 9216 1366 01

30 50 _ _ - 34 9216 1367 00
40 — — -- - — 34 9216 1368 10

._ 50 . _ __ 34 9216 1309 09
—■ 40 — — — 34 9216 1371 04

, __ 50 _ ■ 34 9216 1372 03
— — 40 — — 34 9216 1373 02
— — 30 — —' 34 9216 1374 01
— — 20 — — 34 9216 1375 00

_ - _ 50 __ 34 9216 1376 10
— — — 40 — 34 9216 1377 09
— —■ — 30 — 34 9216 1378 08
— — -— 20 — 34 9216 1379 07

35 50 __ _ - 34 9216 1381 02
40 — — — „ 34 9216 1382 01

_ 50 _ _ 31 9216 1383 00
— 40 — — — 34 9216 1384 10

_ _ 50 _г 34 9216 1385 09
— — 40 — — 34 9216 1386 08
— — 30 — — 34 9216 1387 07
— — 20 — — 34 9216 1388 06

_ _ 50 34 9216 1389 05
— — — 40 — 34 9216 1391 00
— — — 30 — 34 9216 1392 10
— -  1 20 1 — 34 9216 1393 09
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Продолжение табл I

Размер пластинки для слюды

Марка
чнка-
ленты

Тол­
щина,
мм

Шири­
на ро 
лика, 
мм

Обыч 
ной I 

и 11 ой 
труп 

пы

нагрево- 
стойкой I 

и И-ой 
Iруппы

нагрево­
стойкой

1-ой
группы

Обыч 
ной 
I ой 

груп­
пы

Сорт
слюды Код ОКП

ЛФ Ч-ББ 0,11
-■
10 50 34 9215 1394 08

40 — — —■ — 31 9216 1395 07

— 50 ,_ __ __ 34 9216 1396 06
— 40 — — — 34 9216 1397 05

15 50 __ т_ . - 34 9216 1398 04
40 — — — — 34 9216 1399 03

. 50 - - ч_ 34 9216 1401 04
— 40 — — — 34 9216 1402 03

20 50 __ ■ _. „ 31 9216 1403 02
40 — •— — — 34 9216 1404 01

- 50 _ 31 9216 1405 00
40 —‘ — — 31 9216 1406 10

23 50 -- . _■ _ 34 9216 1407 09
40 — — — — 34 9216 1408 08

- 50 1 , 34 9216 1409 07
— 40 ■— — . — 34 9216 1411 02

25 50 _ __ __ 34 9216 1412 01
40 — — — — 34 9216 1413 00

__ 50 __ . ■ 31 9216 1414 10
---- - 40 —

— — 34 9216 1415 09

30 50 __ , - 34 9216 1416 08
40 — — —

— 34 9216 1417 07

50 ■ - ■ 34 9216 1418 06
— 40 — —

— 34 9216 1419 05

35 50 _ ., 1 __ 34 9216 1421 00
40 — — —

— 31 9216 1422 10

__ 50 ._, - __ 34 9216 1423 09
40 34 9216 1424 08
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Продолжение табл. J
Размер пластинки для слюды

Марка
мика-
ленты

Тол­
щина,

мм

Шири­
на ро­
лика, 

мм

Обыч­
ной I 

и П-ой 
груп­

пы

нагрево­
стойкой I 

и П-ой 
группы

нагрево­
стойкой

1-ой
группы

Обыч­
ной
1-ой

груп­
пы

Сорт
слюды Код ОКП

ЛФЧ-ББ 0,13 10 50 34 9216 1425 07
ЛФС-ББ 40 — — — — 34 9216 1426 06

30 — — — — 34 9216 1427 05
20 — — — —. 34 9216 1428 04

__ 50 __ _ __ 34 9216 1432 08
— 40 — — — 34 9216 ПЗЗ 07
— 30 — — — 34 9216 1434 06
— 20 — — — 34 9216 1435 05

15 50 _  "1 _ __ 34 9216 1438 02
40 — — -— — 34 9216 1439 01
30 — — — — 34 9216 1441 07
20 — — — —- 34 9216 1142 06

__ 50 __ __ _ 34 9216 1445 03
— 40 — — — 34 9216 1446 02
__ 30 ■— — — 34 9216 1447 01
— 20 — — - - 34 9216 1448 ОС

20 50 __ 34 9216 1452 04
40 — — — — 34 9216 1453 02
30 — -- — -— - 34 9216 1454 02
20 — „ — - - — 34 9216 1455 01

_ 50 _ __ _ 34 9216 1458 09
— 40 — — — 34 9216 1459 08
— 30 — — —. 34 9216 1461 03
— 20 — — — 34 9216 1462 02

23 50 __ _ _ 34 9216 1465 10
40 — — —Г — 34 9216 1466 09
30 — — — — 34 9216 1467 08
20 — — — — 34 9216 1468 07

__ 50 __ — __ 34 9216 1472 00
— 40 -— — — 34 9216 1473 10
— 30 — — — 34 9216 1474 09
— 20 — — — 34 9216 1475 08

25 50 __ _ __ _. 34 9216 1478 05
40 — -— — — 34 9216 1479 04
30 ■—• •— — — 34 9216 1481 10
20 — ■— ■—■ — 34 9216 1482 09
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Продолжение табл 1
Разм ер  пластинки д ля  слю ды

М арка
мина
ленты

Т ел
щнна

V 4

Ш ири
на ро 
лика, 

мм

О бы ч 
ной I 

и I I  ой 
груп ­

пы

нагрево 
стойкой I 

и I I  ой 
Iруппы

нагрево- 
стойкой 

I ой 
группы

Обыч
НОИ
I он

1Р)П
лы

Сорт
слю ды Код О К П

Л Ф Ч - В Б ; 0 ,13 25 50 34  9 2 1 6  1485  06
Л Ф С - Б 6 — 40 — — — 34 9 2 1 6  1486  05

— 30 — — — 34  9 2 1 6  1487  01
— 20 — — — 34 9 2 1 6  1488  03

30 50 ____ ____ ____ _ 34  9 2 1 6  1492  0 7
40 — — — — 34 9 2 1 6  1493  06
30 — — — — 34  9 2 1 6  1494 05
20 — — — — 34 9 2 1 6  1495  04

_ 50 _ ____ 34 9 2 1 6  1498 01
— 40 — — — 34  9 2 1 6  1499 ОС
— 30 — — — 34 9 21 6  1501 01

— 20 — — — 34 9 2 1 6  1502 00

35 50 _ _ _ 34 9 2 1 6  1505 08
40 — — — — 34 9 2 1 6  1506  07
30 — — — — 34 9 2 1 6  1507 06
20 — — — — 34 9 2 1 6  1508 0 5

____ 50 _ _ _ 34 9 2 1 6  1512 09
— 40 — — — 34 9 2 1 6  1513  0S
— 30 — — — 34 9 2 1 6  1514 07

— 20 — — — 34 9 2 1 6  1515 06

0 ,17 10 10 _ _ „ _ _ 34 9 2 1 6  1518  03
6 — — — — 34 9 2 1 6  1519 02

15 10 _ _ _ 34 9 2 1 6  1521 08
6 — — — — 34  9 2 1 6  1522 07

20 10 ____ ____ _ 34 9 2 1 6  1523 0 6
6 — — — — 34 9 2 1 6  1524 0 5

23 10 _ ____ ____ 34 9 2 1 6  1525  04
6 — — — — 34 9 2 1 6  1526  03

25 10 _ _ . 34 9 2 1 6  1527 02
6 — — — — 34 9 2 1 6  1528 01

30 10 _ _ _ 34 9 2 1 6  1529 ОС
6 — — — — 34 9 2 1 6  1531 06

35 10 _ _ _ _ 34  9 2 1 6  1532 05
6 — — : “ — 34 9 2 1 6  1533 04
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Т а б л и ц а  2

М а р к л Толщина, Ширина. Размер плас- Сорт Код ОКПМИК ты м м мм 1 инки слюды слюды

Л М Ч -Т Б 0,15 10 30 1 34 9216 2001 01
20 1 34 9216 2002 00

15 30 1 34 9216 2003 10
20 1 34 9216 2004 09

20 30 1 34 9216 2005 08
20 1 34 9216 2006 07

23 30 1 34 9216 2007 06
20 г 34 9216 2008 05

25 30 1 34 9216 2009 04
20 1 34 9216 2011 10

30 30 1 34 9216 2012 09
20 1 34 9216 2013 08

35 30 1 34 9216 2014 07
20 1 34 9216 2015 06

0,17 10 15 1 34 9216 2016 05
10 1 34 9216 2017 04

15 15 1 34 9216 2018 03
10 1 34 9216 2019 02

20 15 1 34 9216 2021 08
10 1 34 9216 2022 07

23 15 1 34 9216 2023 06
10 1 34 9216 2024 05

25 15 1 34 9216 2025 04
10 1 34 9216 2026 03

3J 15 1 34 9216 2027 02
10 1 34 9216 2028 01

35 15 1 31 9216 2029 00
10 1 34 9216 2031 06

Л Ф С -ТБ 0,10 10 50 — 34 9216 2032 05
40 — 34 9216 2033 04
30 — 34 9216 2034 03

15 50 — 34 9216 2035 02
40 — 34 9216 2036 01
30 — 34 9216 2037 00

20 50 — 34 9216 2038 10
40 — 34 9216 2039 09
30 — 34 9216 2041 04

23 50 — 34 9216 2042 03
40 — 34 9216 2043 02
30 — 34 9216 2044 01

25 50 — 34 9216 2045 00
40 — 34 9216 2046 10
30 — 34 9216 2047 09

30 50 — 34 9216 2048 08
40 — 34 9216 2049 07

1
33 — 34 9216 2051 02
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Продолж ение табл 2

Марка Толщина Ширина, Размер плас Сорт Ь од ОКПмиколеьты мм мм тинки слюды слюды

ЛФС-ТБ 0,10 35 50 34 9216 2052 01
40 — 34 9216 2053 00
30 — 34 9216 2054 10

0,13 10 50 — 34 9216 2055 09
40 — 34 9216 2056 08
30 — 34 9216 2057 07
20 — 34 9216 2058 06

15 50 — 34 9216 2059 05
40 — 34 9216 2061 00
30 — 34 9216 2062 10
20 — 34 9216 2063 09

20 50 — 34 9216 2064 08
40 — 34 9216 2065 07
30 — 34 9216 2066 06
20 — 34 9216 2067 05

23 50 — 34 92i6 2068 04
40 ■— 34 9216 2069 03
30 — 34 9216 2071 09
20 — 34 9216 2072 08

25 50 — 34 9216 2073 07
40 — 34 9216 2074 06
30 — 34 9216 2075 05
20 — 34 9216 2076 04

30 50 — 34 9216 2077 03
40 — 31 9216 2078 02
30 — 34 9216 2079 01
20 — 34 9216 2081 07

35 50 — 31 9216 2082 06
40 -— 34 9216 2083 05
30 — — 34 9216 2084 04
20 — 34 9216 2085 03

0,15 10 30 — 34 9216 2086 02
20 — 34 9216 2087 01

15 30 — ■ 34 9216 2088 00
20 — 34 9216 2089 10

20 30 — 34 9216 2091 05
20 — 34 9216 2092 04

23 30 — 34 9216 2093 03
20 — 34 9216 2094 02

25 30 — 34 9216 2095 01
I
1

20 — 34 9216 2096 00
| 30 30 ■— 34 9216 2097 10
1 20 — 34 9216 2098 09
1
(
t 35 30 — 34 9216 2099 08
i 20 — 31 9216 2101 09

0,17 10 30 — 34 9216 2102 08
20 — 34 9216 2103 07
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Продолжение табл 2

Марка Толщина, Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмнк (J лен ты М Ч ч ч 1 инки слюды слюды

ЛФС-ТБ 0,17 15 30 34 9216 2104 06
20 — 34 9216 2105 05

20 30 — 34 9216 2106 04
20 — 34 9216 2107 03

23 30 — 34 9216 2108 02
20 — 34 9216 2109 01

25 30 — 34 9216 2111 07
20 — 34 9216 2112 06

30 30 — 34 9216 2113 05
20 — 34 9216 2114 04

35 30 — 34 9216 2115 03
20 — 34 9216 2116 02

ЛФЧ-ТБ 0,14 10 30 — 34 9216 2117 01
20 — 34 9216 2118 00

15 30 — 34 9216 2119 10
20 — 34 9216 2121 05

20 30 — 34 9216 2122 04
20 — 34 9216 2123 03

23 30 — 34 9216 2124 02
20 — 34 9216 2125 01

25 30 — 34 9216 2126 00
20 — 34 9216 2127 10

30 30 — 34 9216 2128 09
20 — 34 9216 2129 08

35 30 — 34 9216 2131 03
20 — 34 9216 2132 02

0,17 10 15 — 34 9216 2133 01
10 — 34 9216 2134 00

15 15 — 34 9216 2135 10
10 — 34 9216 2136 09

20 15 — 34 9216 2137 08
10 — 34 9216 2138 07

23 15 — 34 9216 2139 06
10 -— 34 9216 2141 01

25 15 — 34 9216 2142 00
10 — 34 9216 2143 10

30 15 — 34 9216 2144 09
10 — 34 9216 2145 08

35 15 — 34 9216 2146 07
10 — 34 9216 2147 06

лмк-тс 0,13 10 50 1 34 9216 2148 05
40 1 34 9216 2149 04
30 1 34 9216 2151 10
20 1 34 9216 2152 09
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Продо гжение табл 2

Марка
микалеьты

юл щи на, 
мм

Ширина,
мм

Разм ер плас 
тинки слюды

Сорт
слюды Код ОКП

л м к - т с 0,13 15 50 1 34 9216 2153 08
40 1 34 9216 2154 07
30 1 34 9216 2155 06
20 1 34 9216 2156 05

20 50 1 34 9216 2157 04
40 1 34 9216 2158 03
30 1 34 9216 2159 02
20 I 34 9216 2161 08

23 50 1 34 9216 2162 07
40 1 34 9216 2163 06
30 1 34 9216 2164 05
20 1 34 9216 2165 04

25 50 1 34 9216 2166 03
40 1 34 9216 2167 02
30 1 34 9216 2168 01
20 1 34 9216 2169 09

30 50 1 34 9216 2171 06
40 1 34 9216 2172 05
30 1 34 9216 2173 04
20 1 34 9216 2174 03

35 50 1 34 9216 2175 02
40 1 34 9216 2176 01
30 1 34 9216 2177 00
20 1 34 9216 2178 10

0,15 10 50 1 34 9216 2179 09
40 1 34 9216 2181 04
30 1 34 9216 2182 03
20 1 34 9216 2183 02

15 50 1 34 9216 2184 01
40 1 34 9216 2185 00
30 1 34 9216 2186 10
20 1 34 9216 2187 09

20 50 1 34 9216 2188 08
4 ) 1 34 9216 2189 07
30 1 34 9216 2191 02
20 J1 34 9216 2192 01

23 50 1 34 9216 2193 00
40 1 34 9216 2194 10
30 1 34 9216 2195 09
20 !1 34 9216 2196 08

25 50 1 34 9216 2197 07
40 1 34 9216 2198 06
30 1 34 9216 2199 05
20 1 34 9216 2201 06

30 50 1 34 9216 2202 05
40 1 34 9216 2203 04
30 1 34 9216 2204 03
20 1 34 9216 2205 02



С. 24 ГОСТ 4 Ш — 75

Продолжение табл 2

Марка Толщина, Ширина, Pa3vep плас- Сорт Код ОКПмика„ сити vl 1 V 1 тинки СЛЮДЫ слюды

л м к - т с 0,15 35 50 1 34 9216 2206 01
40 1 34 9216 2207 00
30 1 34 9216 2208 10
20 1 34 9216 2209 09

л м к - т г 0,13 10 50 1 34 9216 2211 04
40 I 34 9216 2212 03
30 1 34 9216 2213 02
20 1 34 9216 2214 01

15 50 1 34 9216 2215 00
40 1 34 9216 2216 10
30 1 34 9216 2217 09
20 1 34 9216 2218 08

20 50 1 34 9216 2219 07
40 1 34 9216 2221 02
30 1 34 9216 2222 01
20 1 34 9216 2223 00

23 50 1 34 9216 2224 10
40 1 34 9216 2225 09
30 1 34 9216 2226 08
20 1 34 9216 2227 07

25 50 1 34 9216 2228 06
40 1 34 9216 2229 05
30 1 34 9216 2231 00
20 1 34 9216 2232 10

30 50 1 34 9216 2233 09
40 1 34 9216 2234 08
30 1 34 9216 2235 07
20 1 34 9216 2236 06

35 50 1 34 9216 2237 05
40 1 34 9216 2238 04
30 11 34 9216 2239 03

! 20 1 34 9216 2241 09
0,15 10 50 1 34 9216 2242 08

40 1 34 9216 2243 07
30 1 34 9216 2244 06
20 1 34 9216 2245 05

15 50 1 34 9216 2246 04
40 1 34 9216 2247 03
30 1 34 9216 2248 02
20 1 34 9216 2249 01

20 50 1 34 9216 2251 07
40 1 34 9216 2252 06
30 1 34 9216 2253 05
20 1 34 9216 2254 04

23 50 1 34 9216 2255 03
40 1 34 9216 2256 02
30 1 34 9216 2257 01

! 1 20 1 34 9216 2258 ОС



ГОСТ 4268— 75 С. 25

Продолж ение табл. 2

Марка
микаленты

Толщина
м м

Ширина,
мм

Размер плас 
тинки слюды

Сорт
слюды Код О КП

лмк-тт 0,15 25 50 1 34 9216 2259 10
40 1 34 9216 2261 05
30 1 34 9216 2262 04
20 1 34 9216 2263 03

30 50 1 34 9216 2264 02
40 1 34 9216 2265 01
30 1 34 9216 2266 00
20 1 34 9216 2267 10

35 50 1 34 9216 2268 09
40 1 34 9216 2269 08
30 1 34 9216 2271 03
20 1 34 9216 2272 02

ЛМ Р-СС о д з 10 50 1 34 9216 2273 01
40 1 34 9216 2274 00
30 1 34 9216 2275 10
20 1 34 9216 2276 09

15 50 1 34 9216 2277 08
40 1 34 9216 2278 07
30 1 34 9216 2279 06
20 1 34 9216 2281 01

20 50 1 34 9216 2282 00
40 1 34 9216 2283 10
30 1 34 9216 2284 09
20 1 31 9216 2285 08

23 50 1 34 9216 2286 07
I 40 1 34 9216 2287 06

30 1 34 9216 2288 05
20 1 34 9216 2289 04

25 50 1 34 9216 2291 10
40 1 34 9216 2292 09
30 1 34 9216 2293 08

i1 20 1 34 9216 2294 07
30 50 1 34 9216 2295 06

40 1 34 9216 2296 05
30 1 34 9216 2297 04
20 1 34 9216 2298 03

35 50 1 34 9216 2299 02
40 1 34 9216 2301 03
30 1 34 9216 2302 02
20 1 34 9216 2303 01

ЛФК-Т 0,13 10 50 — 34 9216 2304 00
(флогопит 40 — 34 9216 2305 10
нагоево- 30 — 34 9216 2306 09
стоикии) 15 50 — 34 9216 2307 08

40 — 34 9216 2308 07
30 34 9216 2309 06



С. 26 ГОСТ 4268— 7S

Продолжение табл. 2

Марк л Гольдина, Ширина, Р дзмср плас Сорт Код ОКИJ ^нты М \1 мм гинкн слюды слюды

ЛФК-Т 0,13 20 50 31 9216 2311 01
(флогопит 40 — 34 9216 2312 00
нагрево- 30 — 31 9216 2313 10
стойкий) 23 50 — 31 9216 2314 09

40 — 34 9216 2315 08
30 — 31 9216 2316 07

25 50 — 31 9216 2317 06
40 — 31 9216 2318 05
30 — 34 9216 2319 04

30 50 — 34 9216 2321 10
40 — 34 9216 2322 09
30 — 31 9216 2323 08

35 50 — 34 9216 2324 07
40 — 34 9216 2325 06
30 — 34 9216 2326 05

0 15 10 30 — 34 9216 232Г7 04
20 — 34 9216 2328 03

15 30 — 34 9216 2329 02
20 — 34 9216 2331 08

20 30 — 34 9216 2332 07
20 — 34 9216 2333 06

23 30 —. 34 9216 2334 05
20 — 34 9216 2335 04

25 30 — 34 9216 2336 03
20 — 34 9216 2037 02

30 30 34 9216 2338 01
20 — 34 9216 2 3 »  00

35 30 — 34 9216 2341 06
20 — 34 9216 2342 05

ЛФК ТС 0,10 10 50 _ 34 9216 2343 04
(флогопит (слюда

первой
группы)

40 — 34 9216 2344 03
нагрево-

стойкий) 15 50
40

— 34 9216 2345 02 
34 9216 2346 01

20 50 — 34 9216 2347 00
40 — 34 9216 2348 10

23 50 — 34 9216 2349 09
40 — 34 9216 2351 04

25 50 —. 34 9216 2352 03
40 — 34 9216 2353 02

31 50 — 34 9216 2354 61
40 — 34 9216 2355 00

35 50 -— 34 9216 2356 10
40 — 34 9216 2357 09

10 50 — 34 9216 2358 081 одз

!
40 — 34 9216 2359 07



ГОСТ 4268— 75 С. 27

Продолжение табл. 2

Марка Толщина, Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмикаленты :л м мм тинки слюды слюды

л ф к -т с 0,13 10 30 34 9216 2361 02
(флогопит 20 — 34 9216 2362 01
нагрево- 15 50 _ 34 9216 2363 00
стойкий) 40 _ 34 9216 2364 10

30 — 34 9216 2365 09
20 — 34 9216 2366 08

20 50 — 34 9216 2367 07
40 — 34 9216 2368 06
30 — 34 9216 2369 05
20 —• 34 9216 2371 00

23 50 _ 34 9216 2372 10
40 — 34 9216 2373 09
30 — 34 9216 2374 08
20 — 34 9216 2375 07

25 50 _ _ 34 9216 2376 06
40 — 34 9216 2377 05
30 — 34 9216 2378 04
20 — 34 9216 2379 03

30 50 __ 34 9216 2381 09
40 .— 34 9216 2382 08
30 — 34 9216 2383 07
20 — 34 9216 2 384 06

35 50 — 34 9216 2385 05
40 .— 34 9216 2386 04
30 — 34 9216 2387 03
20 — 34 9216 2388 02

0,15 10 50 — 34 9216 2389 01
40 — 34 9216 2391 07
30 — 34 9216 2392 06
20 — 34 9216 2 393 05

15 50 — 34 9216 2394 04
40 — 34 9216 2395 03
30 — 34 9216 2396 02
20 — 34 9216 2397 01

20 50 — 34 9216 2398 00
40 — 34 9216 2399 10
30 .— . 34 9216 2401 00
20 — 34 9216 2402 10

23 50 — 34 9216 2403 09
40 — 34 9216 2404 08
30 — 34 9216 2405 07
20 — 34 9216 2406 06

25 50 — 34 9216 2407 05
40 — 34 9216 2408 04
30 — 34 9216 2409 03
20 34 9216 2411 09



С. 28 ГОСТ 4268—75

Продолжение табл 2

Марка
микаленты

Толщина,
мм

Ширина,
мм

Размер плас 
тинки слюды

Сорт
слюды Код ОКП

ЛФК-ТС 0,15 30 50 34 9216 2412 08
(флогопит 40 — 34 9216 2413 07
нагрево 30 — 34 9216 2414 06
стойкий) 20 — 34 9216 2415 05

35 50 — 34 9216 2416 04
40 — 34 9216 2417 03
30 -— 34 9216 2418 02
20 — 34 9216 2419 01

0,17 10 30 .— 34 9216 2421 07
20 — 34 9216 2422 06

15 30 — 34 9216 2423 05
20 - 34 9216 2424 04

20 30 — 34 9216 2425 03
20 — 34 9216 2426 02

23 30 — 34 9216 2427 01
20 — 34 9216 2428 00

25 30 — . 34 9216 2429 10
20 — 34 9216 2431 05

30 30 — 34 9216 2432 04
20 — 34 9216 2433 03

35 30 — 34 9216 2434 02
20 •— 34 9216 2435 01

0,21 10 15 — 34 9216 2436 00
10 — 34 9216 2437 10

15 15 _ 34 9216 2438 09
10 — 34 9216 2439 08

20 15 — 34 9216 2441 03
10 — 34 9216 2442 02

23 15 — 34 9216 2443 01
10 — 34 9216 2444 00

25 15 — 34 9216 2445 10
10 - 34 9216 2446 09

30 15 — 34 9216 2447 08
10 — 34 9216 2448 07

35 15 — 34 9216 2449 06
10 — 34 9216 2451 01

ЛФК-ТТ 0,10 10 50 _ 34 9216 2452 00
(флогопит (слюда 40 — 34 9216 2453 10
нагрево­ первой 15 50 34 9216 2454 09стойкий) группы) 40 .— 34 9216 2455 08

20 50 — 34 9216 2456 07
40 — 34 9216 2457 06

23 50 — 34 9216 2458 35
40 34 9216 2459 04



ГОСТ 4268—75 С. 29

Продолжение табл 2

Марка Толщина, Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмикалеиты мм мм тинки слюды слюды

л ф к -т т 0,10 25 50 34 9216 2461 10
(флогопит (слюда 40 — 34 9216 2462 09
нагрево- первой 30 50 — 34 9216 2463 08
стойкий) группы) 40 — 34 9216 2464 07

35 50 — 34 9216 2465 06
40 — 34 9216 2466 05

0,13 10 50 — 34 9216 2467 04
40 — 34 9216 2468 03
30 — 34 9216 2469 02
20 — 34 9216 2471 08

15 50 — 34 9216 2472 07
40 — 34 9216 2473 06
30 — 34 9216 2474 05
20 — 34 9216 2475 04

20 50 — J4 9216 2476 03
40 — 34 9216 2477 02
30 — 34 9216 2478 01
20 — 34 9216 2479 00

23 50 — 34 9216 2481 06
40 — 34 9216 2482 05
30 — 34 9216 2483 04
20 — 34 9216 2484 03

25 50 — 34 9216 2485 02
40 — 34 9216 2486 01
30 — 34 9216 2487 00
20 - 34 9216 2488 10

30 50 — i 34 9216 2489 09
40 — 34 9216 2491 04
30 — 34 9216 2492 03
20 - 34 9216 2493 02

35 50 — 34 9216 2494 01
40 — 34 9216 2495 00
30 — 34 9216 2496 10
20 — 34 9216 2497 09

0,15 10 50 — 34 9216 2498 08
40 — 34 9216 2499 07
30 — 34 9216 2501 08
20 — 34 9216 2502 07

15 50 — 34 9216 2503 06
40 — 34 9216 2504 05
30 — 34 9216 2505 04
20 — 34 9216 2506 03

20 50 — 34 9216 2507 02
40 — 34 9216 2508 01
30 — 34 9216 2509 00
20 — 34 9216 2511 06

23 50 — 34 9216 2512 05
40 — 34 9216 2513 04



С. 30 ГОСТ 4268— 75

П родолж ение табл 2

Марка
микаленты

Толщина,
мм

Ширина,
мм

Размер плас­
тинки слюды

Сорт
слюды Код ОКП

л ф к -т т 0,15 23 30 34 9216 2514 03
(ф л огоп и т 20 — 34 9216 2515 02
н агр ево- 25 50 — 34 9216 2516 01
стои к и и ) 40 _ 34 9216 2517 00

30 ____ 34 9216 2518 10
20 — 34 9216 2519 09

30 50 р 34 9216 2521 04
40 — 34 9216 2522 03
30 — 34 9216 2523 02
20 — 34 9216 2524 01

35 50 р 34 9216 2525 00
40 ____ 34 9216 2526 10
30 ____ 34 9216 2527 09
20 — 34 9216 2528 08

0,17 10 30 34 9216 2529 07
20 — 34 9216 2531 02

15 30 ____ 34 9216 2532 01
20 — . 34 9216 2533 00

20 30 ------- . 34 9216 2534 10
20 — 34 9216 2535 09

23 30 — 34 9216 2536 08
20 — 34 9216 2537 07

25 30 — 34 9216 2538 06
20 — 34 9216 2539 05

30 30 _ _ 34 9216 2541 00
20 — 34 9216 2542 10

35 30 — 34 9216 2543 09
20 — 34 9216 2544 08

0,21 10 15 34 9216 2545 07
10 — 34 9216 2546 06

15 15 — 34 9216 2547 05
10 — 34 9216 2548 04

20 15 ____ 34 9216 2549 03
10 — 34 9216 2551 09

23 15 — 34 9216 2552 08
10 — 34 9216 2553 07

25 15 — 34 9216 2554 06
10 — 34 9216 2555 05

30 15 ____ 34 9216 2556 04
20 — 34 9216 2557 03

35 15 ____ 34 9216 2558 02
10 — 34 9216 2559 01

ЛФС-ТТ 0,10 10 50 __ 34 9216 2561 07
40 — 34 9216 2562 06
30 34 9216 2563 05



ГОСТ 4268— 75 С. 31

Продолжение табл 2

Марка Толщина, Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмикаленты мм мм тинки слюды СЛЮДЫ

ЛФС-ТТ 0,10 15 50 34 9216 2564 04
40 -— 34 9216 2565 03
30 —‘ 34 9216 2566 02

20 50 — 34 9216 2567 01
40 — 34 9216 2568 00
30 — 34 9216 2569 10

23 50 — 34 9216 2571 05
40 — 34 9216 2572 04
30 I — 34 9216 2573 03

25 50 — 34 9216 2574 02
40 — 34 9216 2575 01
30 — . 34 9216 2576 00

30 50 — 34 9216 2577 10
40 — • 34 9216 2578 09
30 — 34 9216 2579 08

35 50 — 34 9216 2581 03
40 — . 34 9216 2582 02
30 — . 34 9216 2583 01

0,13 10 50 — . 34 9216 2584 00
40 — . 34 9216 2585 10
30 — . 34 9216 2586 09
20 — 34 9216 2587 08

15 50 — 34 9216 2588 07
40 — 34 9216 2589 06
30 — 34 9216 2591 01
20 —- 34 9216 2592 00

20 50 — 34 9216 2593" 10
40 — 34 9216 2594 09
30 — - 34 9216 2595 08
20 — 34 9216 2596 07

23 50 — 34 9216 2597 06
40 — 34 9216 2598 05
30 — 34 9216 2509 04
20 — 34 9216 2601 05

25 50 — 34 9216 2602 04
40 — 34 9216 2603 03
30 — - 34 9216 2604 02
20 — 34 9216 2605 01

30 5D — - 34 9216 2606 00
40 — - 34 9216 2607 10
30 — 34 9216 2608 09
20 — 34 9216 2609 08

35 50 — - 34 9216 2611 03
40 — - 34 9216 2612 02
30 — 34 9216 2613 01
20 34 9216 2614 00



С. 32 ГОСТ 4268— 75

П род о лоюение табл 2

Mapha Толщина, Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмпкаленты мм м м тинки слюды слюды

ЛФС-ТТ 0,15 10 50 31 9216 2615 10
40 — 34 9216 2616 09
30 — 31 9216 2617 08
20 — 34 9216 2618 07

15 50 — 34 9216 2619 06
40 — 34 9216 2621 01
30 — 34 9216 2622 00
20 — 34 9216 2623 10

20 50 — 34 9216 2624 09
40 — 31 9216 2625 08
30 — 34 9216 2626 07
20 — 34 9216 2627 06

23 50 — 34 9216 2628 05
40 — 34 9216 2629 04
30 — 34 9216 2631 10
20 — 34 9216 2632 09

25 50 — 34 9216 2633 08
40 — 34 9216 2634 07
30 — 34 9216 2635 06
20 — 34 9216 2636 05

30 50 — 34 9216 2637 04
40 — 34 9216 2638 03
30 — 34 9216 2639 02
20 — 34 9216 2641 08

35 50 — 34 9216 2642 07
40 — 34 9216 2643 06
30 — 31 9216 2644 05
20 — 31 9216 2645 04

0,17 10 30 — 31 9216 2646 03
20 — 31 9216 2617 02

15 30 — 34 9216 2618 01
20 — 34 9216 2649 00

20 30 — 34 9216 2651 06
20 — 34 9216 2652 05

23 30 — 34 9216 2653 04
20 — 34 9216 2654 03

25 30 — 34 9216 2655 02
20 — 34 9216 2656 01

30 30 — 34 9216 2657 66
20 — 34 9216 2658 10

35 30 — 34 9216 2659 09
20 — 34 9216 2661 04

0,21 10 15 -— . 34 9216 2662 03
10 — 34 9216 2663 02

15 15 — 34 9216 2664 01
10 — ее 34 9216 2665 00



ГОСТ 4268—75 С. 33

Продолжение табл 2

Марка Толщина Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмикаленты мм \1М тинки слюды слюды

ЛФС-ТТ 0,21 20 15 34 9216 2666 10
10 — 34 9216 2667 09

23 15 .____ 34 9216 2668 08
10 — 34 9216 2669 07

25 15 _ 34 9216 2671 02
10 — 34 9216 2672 01

30 15 — 34 9216 2673 00
10 — 34 9216 2674 10

35 15 _____ 34 9216 2675 09
10 — 34 9216 2676 08

ЛФС-ТС 0,10 10 50 ____ 34 9216 3001 08
40 _____ 34 9216 3002 07
30 — 34 9216 3003 06

15 50 _ 34 92 lb 3004 05
40 _ 34 9216 3005 04
30 — 34 9216 3006 03

20 50 _ 34 9216 3007 02
40 _ 34 9216 3008 01
30 — 34 9216 3009 00

23 50 54 9216 ЗОИ 06
40 ,— 34 9216 3012 05
30 ! -- 34 9216 3013 04

25 50 34 9216 3014 03
40 .— 34 9216 3015 02
30 — 34 9216 3016 01

30 50 _____ 34 9 2 lb 3017 00
40 — 34 9216 3018 10
30 — 34 9216 3019 09

35 50 ____ 34 9216 3021 04
40 — 34 9216 3022 03
30 — 34 9216 3023 02

ОДЗ 10 50 ____ к 34 9216 3024 01
40 — 34 9216 3025 00
30 — 34 9216 3026 10
20 — 34 9216 3027 09

15 50 — 34 9216 3028 08
40 — 34 9216 3029 07
30 — 34 9216 3031 02
20 — 34 9216 3032 01

20 50 — 34 9216 3033 00
40 — 34 9216 3034 10
30 — 34 9216 3035 09
20 — 34 9216 3036 08

23 50 — 34 9216 3037 07
40 — 34 9216 3038 06
30 — 34 9216 3039 05
20 — 34 9216 3041 00



С. 34 ГОСТ 4268—75

Продолжение табл 2

Марка Толщина, Ширина, Размер плас Сорт Код ОКПмикаленты мм мм тинки слюны слюды

ЛФС-ТС 0,13 25 50 34 9216 3042 10
40 — 34 9216 3043 09
30 — 34 9216 3044 08
20 -— 34 9216 3045 07

30 50 — 34 9216 3046 06
40 .— 34 9216 3047 05
30 — 34 9216 3048 04
20 — 34 9216 3049 03

35 50 — 34 9216 3051 09
40 — 34 9216 3052 08
30 — 34 9216 3053 07
20 — 34 9216 3054 06

0,15 10 50 — 34 9216 3055 05
40 — 34 9216 3056 04
30 — 34 9216 3057 03
20 — 34 9216 3058 02

15 50 .— 34 9216 3059 01
40 — 34 9216 3061 07
30 — 34 9216 3062 06
20 — 34 9216 3063 05

20 50 — 34 9216 S 064 04
40 — 34 9216 3065 03
30 -— 34 9216 3066 02
20 — 34 9216 3067 01

23 50 — 34 9216 3068 00
40 — 34 9216 3069 10
30 — 34 9216 3071 05
20 ■— 34 9216 3072 04

25 50 — 34 9216 3073 03
40 — 34 9216 3074 02
30 -— 34 9216 3075 01
20 — 34 9216 3076 00

30 50 — 34 9216 3077 10
40 — 34 9216 3078 09
30 ■— . 34 9216 3079 08
20 — 34 9216 3081 03

35 50 — 34 9216 3082 02
40 — 34 9216 3083 01
30 — 34 9216 3084 00
20 — 34 9216 3085 10

0,17 10 30 — 34 9216 3086 09
20 — . 34 9216 3087 08

15 30 — 34 9216 3088 07
20 — 34 9216 3089 06

20 30 — 34 9216 3091 01
20 34 9216 3092 00



ГОСТ 4268— 75 С  35

Продолжение табл . 2

Марка Толщина, Ширина, Размер плас- Сорт Код ОКПмикаленты мм мм тинки слюды слюды

ЛФС-ТС 0,17 23 30 34 9216 3093 10
20 — 34 9216 3094 09

25 30 _ 34 9216 3095 08
20 — 34 9216 3096 07

30 30 _____ 34 9216 3097 06
20 — 34 9216 3098 05

35 30 _____ 34 9216 3099 04
20 — 34 9216 3101 05

0,21 10 15 34 9216 3102 04
10 — 34 9216 3103 03

15 15 „_ 34 9216 3104 02
10 — 34 9216 3105 01

20 15 _ 34 9216 3106 00
10 — 34 9216 3107 10

23 15 . 34 9216 3108 09
10 — 34 9216 3100 08

25 15 _ 34 9216 3111 03
10 — 34 9216 3112 02

30 15 _ 34 9216 3113 01
10 — 34 9216 3114 00

35 15 34 9216 3115 10
10 34 9216 3116 09
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Единица

Величина Наименсвзнне
Обозначение

между народное Русское

О С НО В НЫ
Длина

Е Е Д И Н И !
метр

|Ы СИ
П1 м

Масса килограмм % кг
Время секунда S с
Сила электрического тока ампер А А
Термодинамическая температуса кельвин К К
Количество вещества моль mol моль
Сипа света какдела cd кд

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕЛ ИНИЦЫ СИ
Плоский угол радиан rad рад
Телесный угол стерадиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Величина

Ед* -сица
Выражение через 
основные и до- 
лолкнтельные 
единицы СИ

Hqh^ g ' i аха­
ние

Обозначение

междуна­
родное
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Частота герц Hz Гц С -1

Сила ньютон N н М К Г 'С ” 2

Давление паскаль Ра Па М “ ' ' КГ С “ 2

Энергия джоуль .1 Дж М 2 * К Г С “ 2

Мощность ватт W Вт м 2 - К Г *С “ 3

Количество электричества кулон С Кл с А
Электрическое напряжение вольт V В м 2-кг с - 3*А “ 1
Электрическая емкость фарад F Ф м ^ к г ~ ‘ . с 4.А2
Электрическое сопротивление ом а Ом м2»кг-с-3 * А~2
Электрическая проводимость сименс S См м - ^ г - '- с 3 А 2
Поток магнитной индукции в^бер W b Вб м2 * кг* с~2 А ~ ‘
Магнитная индукция тесла т Тл кг c “ 2 'A ” ‘
Индуктивность генри н Гн м2' кг с~2 ■ А~2
Световой поток люмен im лм гД  * с р

Освещенность люкс lx лк М -2 * кд * ср
Активность радионуклида зсккерель Bq Dk с-1
Поглощенная доза ионизирую­ гр:й G y Гр м 2 ■ с~3

щего излучения
Sv 3sЭквивалентная доза излучения зиеерт м 2 *
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