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УДК 677.21.064.1:006.354 Группа М68

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МАРЛЯ ПОЛИГРАФИЧЕСКАЯ ХЛОПКОПОЛИЭФИРНАЯ

Технические условия

Polygraphic cotton gauze 
Specifications

ГОСТ
5 1 9 6 -7 5

ОКП 83 1854

Дата введения 01.01.76

Настоящий стандарт распространяется на аппретированную хлопкополиэфирную двухниточ­
ную марлю, применяемую в полиграфической промышленности в качестве материала для корешков 
при изготовлении книг в переплете.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1а. Полиграфическая марля должна изготовляться в соответствии с требованиями настоя­
щего стандарта по технологическому режиму, утвержденному в установленном порядке.

(Введен дополнительно, Изм. №  2).
1.1. В зависимости от назначения марля вырабатывается двух видов:
БО — для наклейки на корешок книжных блоков в блокообрабатывающих агрегатах;
НШ — для шитья книжных блоков на ниткошвейных машинах.
1.2. Марля должна вырабатываться из хлопкополиэфирной пряжи по ТУ РСФ СР 17 60—8853. 
(Измененная редакция, Изм. №  3).
1.3. По физико-химическим показателям марля должна соответствовать требованиям, ука­

занным в таблице.

Номер
за- Вид Код ОКП

Поверх­
ност­
ная

Число нитей 
на 10 см

Разрывная на­
грузка полоски 
ткани размером
50*200 мм, не 

менее Жест­
кость,

Линейная плотность 
(толщина) пряжи, текс 
(метрический номер)

Переплетение
ки

M np Jk it
ность,
г/м2

ПО
основе

ПО

yncv

по
основе

по
утку

сН

основы утка

Н(кгс) Н(кгс)

1

БО Код ОКП 83 1854 5010 70±4 194±4 68£2 294 (30) 64(6,5) 13±3 25 (40) БД 
25 % ПЭ

25 (40) БД 
25 % ПЭ

Саржа рав­
носторон­
няя двухре­
мизная (по­
лотняная)

НШ Код ОКП 83 1854 5020 80±4 19434 68±2 323 (33) 64(6,5) 19±3 25 (40) БД 
25 % ПЭ

25 (40) БД
25 % ПЭ

То же

П р и м е ч а н и е .  Условное обозначение: БД — пряжа с пневмомеханических прядильных машин; 
ПЭ — волокно полиэфирное.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2, 3).
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1.4. Марля должна вырабатываться шириной (86±1,5) см.
Допускается вырабатывать марлю другой ширины по согласованию с потребителем. 
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
1.5. Ширина кромок должна соответствовать ГОСТ 9205.
1.6. В марле не допускаются следующие пороки внешнего вида: 
дыры, подплетины;
масляные пятна; 
близны;
недосеют более трех нитей; 
забитые аппретом ячейки; 
перекос ткани по утку более 6 %; 
загнутая, надорванная кромка.
1.7. Пороют, перечисленные в п. 1.6, вырезают. Длина отреза ткани в рулоне должна быть 

не менее 20 м. В рулоне ткани допускается не более трех отрезков.
1.8. Реакция аппрета на фенолфталеин и метиловый красный должна быть нейтральной.
1.9. Выработку марли в тропическом исполнении производят по заказу потребителя в соот­

ветствии с требованиями особых условий, утвержденных Министерством легкой промышленности 
СССР.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Правила приемки — по ГОСТ 20566.
(Измененная редакция, Изм. N° 1).
2.2. (Исключен, Изм. №  1).

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Оценку марли по внешнему виду определяют просмотром ее с одной стороны при 
отраженном свете на браковочном столе или перекатке с наклоном к вертикали под углом 25—30°.

При возникновении разногласий в оценке сортности марли просмотр ее производят при 
естественном освещении.

3.2. Отбор проб — по ГОСТ 20566.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
3.3. Определение линейных размеров и поверхностной плотности — по ГОСТ 3811. 
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.4. Определение числа нитей на 10 см — по ГОСТ 3812.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
3.5. Определение разрывной нагрузки — по ГОСТ 3813.
3.6. Определение величины перекоса — по ГОСТ 14067.
3.7. Определение жесткости — по ГОСТ 8977 со следующими изменениями: 
из отобранного образца вырезают три полоски размером 20x95 мм по основе; 
бункер заполняют шариками массой 0,26 г каждый;
для лучшего достижения контакта поверхности пробы с планкой на левую чашку весов 

помещают гирьку' массой 0,20 г.
За показатель жесткости принимают среднее арифметическое результатов испытаний трех 

полосок.
(Измененная редакция, Изм. N° 2).
3.8. (Исключен, Изм. №  2).

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Ткань должна быть накатана в рулон не менее 150 м плотно, ровно, без перекосов и 
складок, без свисания и загиба кромок.

Сдвиг витков не должен превышать 1 см.
Рулон ткани должен быть перевязан в двух местах шпагатом по ГОСТ 17308 и нормативному 

документу.
(Измененная редакция, Изм. N° 1, 2).
4.2. К каждому рулону марли прикрепляют ярлык с указанием:
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наименования предприятия-изготовителя, его местонахождения и товарного знака;
наименования ткани и номера артикула;
вида отделки;
ширины ткани, см;
длины ткани в рулоне, до 1 м;
штамп ОТК;
обозначения настоящего стандарта.
4.3. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение марли — по ГОСТ 7000.
4.4. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192.
4.5. Полиграфическую марлю хранят в упакованном виде в крытых складских помещениях 

при температуре не ниже 15 °С и относительной влажности воздуха 55—65 %.
4.4, 4.5. (Измененная редакция, Изм. №  2).

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие полиграфической марли требованиям настоящего 
стандарта при соблюдении условий транспортирования и хранения.

5.2. Гарантийный срок хранения марли — 3 мес с момента изготовления.
Разд.5. (Измененная редакция, Изм. №  2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Номер заправки по ГОСТ 5196—75 и соответствующий ей артикул по прейскуранту №  40—07 (изд. 1981 г.)

Номер заправки Вид марли Артикул

1 БО 6916
Н Ш

(Измененная редакция, Изм. №  2).
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Обозначение
НТД. на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 3811-72 3.3
ГОСТ 3812-72 3.4
ГОСТ 3813-72 3.5
ГОСТ 7000-80 4.3
ГОСТ 8977-74 3.7
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ГОСТ 14067-91 3.6
ГОСТ 14192-96 4.4
ГОСТ 17308-88 4.1
ГОСТ 20566-75 2.1, 3.2
ТУ 17 РСФСР 17 6 0 -8 8 5 3 -8 3 1.2

5. Ограничение срока действия снято по протоколу № 3—93 Межгосударственного Совета по стандар­
тизации, метрологии и сертификации (ИУС 5-6—93)

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июнь 1998 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, утвержденными в сентябре 1980 г., 
сентябре 1983 г., июне 1988 г. (ИУС 12—80, 1—84, 9—88)
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