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Настоящий стандарт распространяется на горячекатаный профиль упорных плит автосцепки.
1. Размеры, предельные отклонения, площадь поперечного сечения, масса 1 м профиля и 

справочные значения должны соответствовать приведенным на чертеже и в таблице.

Площадь
сечения,

см2
Масса 
1 м, кг

Справочное значение величины

Б
Wу X Wу

•*о Уо
Низ Верх Левая Правая

см4 см3 СМ

198,09 155,5 720,13 15746,99 150,62 221,97 989,85 989,85 16,0 3,22

2. Прогиб поверхности по радиусу R 150 в точках Б относительно плоскости А допускается не 
более 2 мм.

3. Кривизна профиля в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,5 % 
длины.

4. Скручивание профиля не допускается.

Издание официальное 
★

44

Перепечатка воспрещена

елецкое кружево

https://meganorm.ru/list2/64181-0.htm
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