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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Р Е З Ь Б А  О К У Л Я Р Н А Я  Д Л Я  О П Т И Ч Е С К И Х  

П Р И Б О РО В

П р оф и л ь  и р а зм е р ы

Ocular screw thread for optical devices. 
Profile and dimensions

ГОСТ
5359 - 77*

В зам ен
ГО С Т  5359— 50

П о стан о вл ен и ем  Го суд ар ств ен н о го  к ом и те та  стан дар тов  С овета  М и н и стр о в  С С С Р  
о т  9 сен тяб р я  1977 г. №  7184 ср о к  введения  установлен

с 01.01.79

П р о в е р е н  в 1984 г. П остан овл ен и ем  Госстан дар та  о т 29.06.84 MS 2320 '
с р о к  дей стви я  п родлен  д о  01.07.88

Н е со б л ю д ен и е  стан дарта  п р е сл ед уе тся  по  закон у

1. Настоящий стандарт устанавливает профиль и размеры 
одно- и многозаходной окулярной резьбы укороченного профиля 
диаметрами от 5 до 80 мм для резьбовых соединений трубчатых 
тонкостенных деталей, применяемых в оптическом производстве.

Стандарт соответствует в части диаметров ГОСТ 16967—81.
2. Номинальный профиль резьбы и размеры его элементов 

должны соответствовать для исполнения 1 указанным на черт. 1 
и в табл. 1, для исполнения 2 — на черт. 2 и в табл. 2.

3. Для многозаходной резьбы действительно следующее соот­
ношение

P h  =  P n ,

где Рь — ход резьбы;
Р — шаг резьбы; 
л — число заходов.

И зд а н и е  оф и ц и альн ое  П ерепечатка  во спрещ ена

*  Переиздание (ноябрь 1984 г )  с Изменением, № 1, утвержденным 
в июне 1985 г ( ИУС 10—84).

© Издательство стандартов, 1985



С тр. 2 ГОСТ 5359— 77

Исполнение 1

Черт 1

Исполнение 2

Черт 2

d—наружный диаметр наружной резьбы (болта), D—наружный диаметр внут^ 
ренней резьбы (гайки), d%—средний диаметр болта, D2—средний диаметр гайки;. 
d \—внутренний диаметр болта, D\—внутренний диаметр гайки, Р—шаг резь­
бы, Я—высота исходного треугольника Н\—рабочая высота профиля, fa — вы­
сота профиля резьбы винта, Я2—высота профиля резьбы гайки, ас—зазор по 

вершине резьбы, т ' —ширина впадины болта, ш—ширина впадины гайки.



ГОСТ 535*̂ 77 Стр. 3

Т а б л и ц а  1
Для исполнения 1

м-м

Шаг
Р //=0,866Р ~  *=0,433Р #i = 0,350P т ^т' ас =-0,350Р+ас

1,5 1,299 0,650 0,525 0,390 ао5 0,575
2 1,732 0,866 0‘,700 0,540 0,750

Для исполнения 2
Т а б л и ц а  2

мц

Шаг
Р ~ ~  =д т р Hi—0 35&Р

I 0,866 0,433 0,350 0,300
(1,2) 1,039 0,519 0,420 0,360
1,5 1,299 0,650 0*525 0,450
2 1,732 0,866 0,700 0,600

4. Диаметр, шаг и число заходов резьбы должны соответство­
вать указанным в табл. 3. Для исполнения 1 табл. 3 распростра­
няется на шаги 1,5 и 2 мм.

При выборе диаметра резьбы ряд 1 предпочтительнее.
При выборе шага резьбы‘предпочтительно применять значение 

1,5 мм.
Шаг 1 мм рекомендуется применять при жестком присоедине­

нии оптических компонентов при повышенных требованиях к их 
центрированию.

Диаметры, шаги и числа заходов резьбы, заключенные в скоб­
ки, при новом проектировании не применять.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  четырехзаходной 
резьбы номинальным диаметром 40 мм, ходом резьбы 6 мм и 
шагом резьбы 1,5 мм, исполнения 1:

ОК40Х6(Р1,5) ГОСТ 6359—77
То же, однозаходной резьбы, исполнения 2:

20K40XL5 ГОСТ 5359—77.
П р и м е ч а н и е .  Для левой резьбы в условное обозначение добавляются 

буквы LN, например:
ОК40Х1.5 L Н ГОСТ 5359—77
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00

£
г
а

1
1

1

(

Я
я
л

а

S '
X
«
rtа

!
т

«м

е$

Е

щ

o f
21
5СО
6

I

1

§'ча* I 1 1 1
со■Ч-Ч 1 а | СМ

ч*
СМ 3 |«

сч
1 * э 00 00 2 00 СМ

ю
со*

о»** 1Л1-Н I
юм (2

0
) ю̂-4 (2

0
)

ю ш¥■4

от

0Q СМ»■* см см1«м 2 см смf-ч со

(О <3> О?*-* о Oi см О) О)

Ю о

Ч* СО СО СО со со

***СО VO
VЧии* (4

,5
)

м 00 с? 00
f

со СО 1
со

1

ч—4 1Л•ч Irt
Г-1

ю
е-1

Ю ю
Р4 см

« а, я
а 8 -

*л
^4 см -

Ю
ST -

ю«%
1

с *Чч-*
- in in

■̂ч сч

1^» 
в  а-

и
Ё Я
X "*

Р
яд 2 t

со<4* S? 004F

t*C06 _  
ft. to



£ rgvi эпндж
годойц

С тр . fO fO C T  333*— 77



Р
аз

м
ер

ы
 в

 
мм

ГОСТ SIS#—11 Стр. и



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л, 
3

Стр. 12 ГОСТ Ш *-~И

| 
Чи

сл
о 

за
хо

до
в

юсм 1 1  1 1 1 1 1 1 щ  1 1 1 1 1
1<N 36 1 36 48 I сО 1 со 3| s i  3| 1 s i  9

ww (4
4) 1 1 1

осч

-о?
1
й
&
§

с? Ш 40 30 о 30 $ S
ПО 1 1
to 24 32 : 2

4 32 СЧ <NСО 24 32 24 счсо
es 18 24 1 * 24 00 24 00 24 00 24| (II)

о 2 ю 2 ю ю

s

00 <м СО сч 2 сч со, сч со сч СО

(О ф 05 ф ф О) сч

ю

-ч* СО 00 СО 00 со ’ со Л со 00 со 00

2 (4
,5

)

N со со со ш S со

- 1Л lO ю ю IO

Ш
аг Р to lO lO ю ю

>
сч

«

Ч (X
1ь
«Г шО*X 4

Ря
д 2

*ж _А 1 70 72 75 78 80

(И
зм

ен
ен

на
я 

ре
да

кц
ия

, 
И

зм
. 

№
 1

).



Г О С Т  - П И — 77 С т р .  ,3

5. Номинальные значения наружного, среднего и внутреннего 
диаметров резьбы должны соответствовать указанным на черт. 1 
и в табл. 4 (для исполнения 1).

Основные размеры резьб для исполнения I

Таблица  4
мм

Шаг
резьбы

Р

Диаметры резьбы
Высота 

профиля 
ha** Had dx da^Dz D Di

1,5 5 3,850 4,475 5,100 3,950 0,575

(2) 5 3,500 4,300 . 5,100 3,600 0,750

6 4,850 5,475 6,100 4.950 0,575

8 6,850 7.475 8,100 6.950 0,575

_ . ( ? ) _ 7,850 8,473 9,100 7.950 0,575

10 8,850 9,475 10,100 8.950 0,575
1,5 (11) 9,850 10,475 11,100 9,950 - 0,575

12 10,850 11,475 12,100 10.950 . 0,575

14 12,850 13,475 14,100 12.950 0,575

(15) 13,850 14,475 15,100 13.950 0,575

16 14,850 15.475 16,100 14.950 0,575

<2) _ 16 14,500 15,300 16,100 14.600 0,750

1.5
18 16,850 17,475 18,100 lfi.950 0,575

20 18,850 19,475 20,100 18.950 0,575

(2) _ 20 18,500 19,300 20,100 18.600 0,750

21 19,850 20.476 21,100 19,950 0,575

22 20,850 21,475. 22,100 20,950 0,575

23 21,850 22.475 23,100 21.950 0,575

24 22,850 23,475 24,100 22.950 _ 0,575

1.5 25 23,850 24,475 25,100 23.950 . 0,575

26 24,850 25,475 26,100 24.950 0,675

(26.5) 25,350 25,975 26,600 25.450 0,57.5

27 25,850 26*475 27,100 25.950 0,575

28 26,850 27,475 28,100 26,950 ' 0,575



Стр. 14 ГО СТ 53S9— 77

мм
Продолжение табл. 4

Шаг
резьбы

Р

Диаметры резьбы
Высота

профиляd di </2—D2 в Dx

(2> 28 r 26,500 27,300 28,100 26,600 0,750

1,5

29 27,850 28.475 29,100 27,950 0,575

30 28,650 29,475 30,100 28,950 0£75

3 1 29,850 30,475 31,100 29,950 0,575

32 30,850 31,475 32.100 30,950 0,575

33 31,850 32,475 33,100 31,950 0,575

34 32,850 3 3 ,4 7 5 34,100 32,950 0,575

35 33,850 3 4 ,4 7 5 35,100 33,950 0,575

-Р > 35 33,500 34,300 35,100 33,600 0,750

1,5

36 34,850 35,475 36,100 34,950 0,575

37 35,850 36,475 37,100 -'85,950 0,575
38 36,850 37,475 38,100 36,950 0,575

39 37,850 38,475 39,100 37,950 0,575

40 38,850 39,475 40,100 38,950 0,575

_ J 2 )____ 40 38,500 39,300 40,100 38,600 0.750

1.5
41 39,850 40,475 41,100 39,950 0,575
42 40,850 41,475 42,100 40,950 0;575

(2) 42 40,500 41,300 42,100 40,600 0,750

1,5 43 41,850 42,475 43,100 41,950 0,575

(2J 43 41,500 42,300 43,100 41,600 0,750

1,5 44, 42,850 43,475__

43,300
44.100 42,950 0,575

(2) 44 42,500^ 44,100 42,600 0,750

1.5 45 43,850 44.475 45,100 43,950 0,575

(2) 45 43,500 44.300 _ 45,100 43,600 0,750

1,5 46 44,850 45,475 46.100 44,950 0,575

(2) 46 44,500 45,300 46,100 44,600 0,750

1.5
47 45,850 46,475 47,100 45,950 0,575

48 46,850 47,475 48,100 46,950 0,575



ГОСТ Я 5 9 —11 С т р .  15

м м
Продолжение табл, 4

Шаг
резьбы

Р

Диаметры резьбы
Высота
профиля

<* dx di** D% D Dx

(2) 48 46,500 47,300 48,100 46,600 0,750
1,5 49 47,850 48,475 49.100 47,950 0,575
1,5 50 48,850 49,475 50,100 48,950 0,575
2 50 48,500 49,300 50,100 48,600 0,750

(1,5) (51} 49,850 50,475 5UOO 48,950 0,575
(2) (51) 49,500 50,300 51,100 49,600 0,750
U5 52 50,850 , 51,475 52,100 50,950 0,575
2 52 50,500 51,300 52,100 50,600 0,750

(1,5)
(53) 51,850 52,475 53,100 51.950 0,575
(54) 52,850 53,475 54,100 52,950 0,575

(2) ' (54) 52,500 53,300 54,100 52,600 0,750
1,5 55 53,850 . 54,475 55,100 53,950 0,575

2 55 53,500 54,300 55,100 53,600 0,750

(1,5) (56) 54,850 55,475 56,100 54,950 0,575

1,5 58 56,850 57,475 58,1Q0 56,950 0,575

2 58 56,500 57,300 58,100 56,600 0,750

1,5 60 58,850 59,475 60,100 58,950 0,575

2 60 58,500 ' 59,300 60,100 58,600 0,750

1,5 62 60,850 61,475 62,100 60,950 0,575

2 62 60,500 61,300 62,100 60,600 0,750

1,5 65 63,850 64,475 65,100 63,950 0,575

2 65 63,500 64,300 65,100 63,600 0,750

1,5 68 66,850 67,475 68,100 66,950 0,575

2 68 66,500 67,300 68,100 66,600 0,750

1,5 70 68,850 69,475 70,100 68,950 0,575

2 70 68,500 69,300 70,100 68,600 0,750

1,5 72 70,850 71,475 72,100 70,950 0,575

2 72 70.500 71,300 72,100 70.600 0,750



Стр. 16 ГОСТ JJJ9 —77

мм
Продолжение табл. 4

Шаг
резьбы

Р

Диаметры резьбы
высота

профиля
а dv da™ Da D D,

1,5 75 73,850 74,475 75,100 73t950 0,575

2 75 73*500 74,300 75.100 ! 73,600 0,750

1.5 78 76,850 77,475 7&10Q 76,950 0,575

а 78 76,500 77,300 78,100 76,600 0,750

1.5 80 78,850 79,475 80,100 78,950 0,575

2 80 78,500 79,300 80,100 78,600 0,750

6. Номинальные значения наружного, среднего и внутреннего 
диаметров резьбы для исполнения 2 должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 5.

Основные размеры резьб для исполнения 2

Диаметры резьбы
Высота

профиля
я,

Шаг резьбы 
Р наружный

d~D
средний внутренний

d\**D\

1.5 5 4,475 3,950 0,525

(2) 5 4,300 3,600 0,700

1 6 5,650 5 ^ 0 0 0,350

6 5,475 4,950 0.525

8 7,475 6,950 0,525

1.5 (9) 8',475 7,950 0,525

10 9,475 8,950 0,525

(11) 10,475 9,950 0,525

1 12 11,650 11,300 0,350

1.5
12 11,475 10,950 0,525

14 13,475 12,950 0,525



ГО С Т  5339— 77 С то. 17

мм
..Продолжение табл. 5

Диаметры резьбы
Высотапрофиля

д.
Шаг резьбы 

Р йаЧдгжиыЙ средний
йг^Оч

внутренний
di-D.

1,5
(15) 14,475 13,950 0,525

16 15,475 14,950 0,525

(2) 16 15,300 14,600 0,700
1 18 17,650 17,300 0,350

1,5 , 18 17,475 16,950 0,525

1 (18,5) 18,150 . 17,800 0,350

1 20 19,650 19,300 0,350

1,5 20 19,475 18,950 0,525

(2) 20 19,300 18,600 0,700

1 21 20,650 20,300 0,350

1,5 21 20,475 19,950 0,525

1 22 21,630 21,300 0,350

1,5 22 21,475 20,9510 0,525
1 23 22,650 22,300 0,350

1,5 23 22,475 21,950 0,525
1 24 23,650 23,300 0,350

1,5 24 23,475 22,950 0,525

1 25 24,650 24,300 0,350

1,5 25 24,475 23,950 0,525
1 26 25,650 25,300 0.350

(1,2) 26 25,580 25,160 0,420

1,5 26 25,475 24,950 0,525

1,5 (26,5) 25,975 25,450 0,525
1 27 26,650 26,300 0,350

0,2) 27 26,580 26,160 0,420

1,5 27 26,475 25,950 0,525
1 28 27,650 27,300 0,350

(1,2) 28 27,580 27,160 0,420



С тр . 18 ГО С Т  5118— 77

мм
Продолжение табл. 5

Шаг резьбы 
Р

Диаметры резьбы
Высота
профилинаружный

d - D
средний
«2—02

внутренний
«1-0!

1,5 28 27;475 26.950 0,525

, ( 2 ) ......... 28 27,300 26.600 0,700

1 29 28,650 28.300 0,350

1,5 29 28,475 27.950 0,525

1 30 29,650 29.300 0,350

1,5 30 29,475 28,950 0,525

1 31 30,650 30.300 0,350

1,5 31 30,475 29.950 0,525

1 32 31,650 31,300 0,350

1,5 32 31,475 30.950 0,525

1 33 32,650 32.300 0,350

1,5 33 32,475 31.950 0,525

1 34 33,650 33,300 0,350

1,5 34 33,475 32.950 0,525

1 35 34,650 34.300 0,350

(1,2) 35 34,580 34,160 0,420

1,5 35 34,475 33,950 0,525

(2) 35 34,300 33.600 0,700

1 36 35,650 35.300 0,350

1,5 36 35,475 34.950 0,525

1 37 36,650 36.300 0,350

1,5 37 36,475 36,950 0,525
1 38 37,650 37,300 0,350

1,5 38 37,475 36,950 0,525

1 39 38,650 38,300 0,350

1,5 39 38,475 37.950 0,525

1 40 39,650 39,300 0,350

(1,2) 40 39,580 39,160 0,420



ГО С Т  И 5 9 — 77 С тр , 19

ми
Продолжение табл, б

Шаг резьбы 
Р

Диаметры резьбы
Высота

профиля
Hiнаружный

4штО
средний внутренний

di—Di

1,5 40 39,475 38,950 0,525

(2) 1 4 0 39,300 38,600 0,700

1 41 40,650 40,300 0,350

1,5 41 40,475 39,950 0,525

1 42 41,650 41,300 0,350

1.5 42 41,475 40,950 0,525

(2) 42 41,300 40,600 0,700

1 43 42,650 42.300 0,350

1,5 43 42,475 41,950 0,525

(2) 43 42,300 41,600 0,700

1 44 43,650 43,300 0,350

1.5 44 43,475 42,950 0,5(25

(2) 44 43,300 42,600 0,700

1 45 44,650 44,300 0,350

1,5 45 44,475 43,950 0,525

(2) 45 44,300 43,600 0,700

1 46 45,650 45*300 0*350

1,5 46 45,475 44,950 0,525

(2) 46 45,300 44,600 0,700

1 47 46,650 46*300 0,350

1,5 47 46,475 45,950 0,525

1 48 47,650 47,300 0,350

1,5 43 47,475 46,950 0,525

(2) 48 47,300 46,600 0,700

1 49 т 48,650 48,300 0,350

(1,2) 49 48,580 48*160 0,420

1,5 49 48,475 47,950 0,525

1 50 49,650 49,300 | 0,350
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мм
Продолжение табл, 5

Диаметры резьбы
Высота

профиля
Н\

Шаг резьбу 
* Р наружный

d-D
средний
di**Ds

внутренний
dt-Di

1.5 50 Ш 75 48,950 0.525

2 50 49,300 48,600 0,700

0 .5 ) (51) 50,475 49,950 0.525

(2) (51) 50,300 49,600 0,700

1 52 51,650 51,300 0,350

1,5 52 51,475 50,950 0.525

2 52 51,300 50.600 0,700

(1) (53) 52,650 52,300 0,350

(1.5) (53) 52,475 51.950 0,525

(П (54) 53.650 53,300 0J50

(1.5) (54) 53,475 52,950 0,525

(2) (54) 53,300 52,600 0,700

1 55 54,650 54,300 0,350

(1,2) 55 54,580 54,160 0.420
1,5 55 54,475 53,950 0,525

2 55 54,300 53,600 0,700

(о (56) 55,650 55,300 0,350

(1,5) (56) 55,475 54,950 0.525

(1) (57) 56,650 56.300 0.350

1 58 57,650 57,300 0,350

1.5 58 57,475 56.950 0,525

2 58 57,300 56,600 0,700
1 60 59,650 59,300 0,350
1,5 60 59,475 58,950 0,525
2 60 59,300 58,600 0,700
1 62 6i,6&) 61,300 0.350
1,5 62 61,475 60,950 0,525
2 62 61,300 60,600 0,700
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ММ
Продолжение табл. 5

Шаг резьбы 
Р

Диаметры резьбы
Высота
профилянаружный

d -D
средний
в»™/)*

внутренний
di-Я ,

1 65 64,650 64,300 1 0,350

1.5 65 64,475 63,950 0,525

2 65 64,300 63,600 0,700

1 68 67,650 67,300 0^50

1,5 68 67,475 66,950 0,525

2 68 67,300 66,600 0,700

1 70 69,650 69,300 0,350

1,5 70 69,475 68,950 0,525

2 70 69,300 68,600 0,700

1 72 74,650 71,300 0,350

1,5 72 71,475 70,950 0,525

2 72 71,300 70,600 0,700

1 75 74,650 74,300 0,350

1,5 75 74,475 73,950 0,525

2 75 74,300 73,600 0,700

1 78 ,77,650 77,300 0,350

1,5 78 77,475 76,950 0,525

2 78 77,300 76,600 0,700

1 80 79,650 79,300 0,350

1,5 80 79,475 78,950 0,525

2 80 79,300 78,600 0,700
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