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(C T  С Э В  1 8 4 4 - 8 9 )

ОКП 64 1300

Дата введения с 01.07.78

Н астоящ ий  стандарт распространяется на якорны е механизмы  со звездочками д ля  якорной  
цепи с электрическим  и гидравлическим  приводом  (браш пили , якорны е и якорно-ш вартовны е 
ш п и ли ), а также на якорны е узлы  браш пильного  типа, входящ ие в состав лебедок , и браш пильны е 
приставки к лебедкам , им ею щ ие м естное, дистанционное и автоматизированное управление и пред­
назначенны е д ля  надводны х кораблей , судов и плавсредств.

Стандарт не распространяется на якорны е механизмы для  катеров и судов с динам ическим и 
принципам и поддерж ания, а также на якорны е механизмы  плавучих буровы х платф орм  и устано­
вок, предназначенны е д ля  удержания этих сооруж ений над устьем  скваж ины при проведении б ур о ­
вых работ.

С тепень соответствия настоящ его стандарта требованиям С Т  С Э В  1844— 89 приведена в п р и ло ­
ж ении 2.

Терм ин ы , прим еняем ы е в настоящ ем  стандарте, и  пояснения к ним  приведены  в п р и ло ­
ж ении 1.

(И змененная редакция, И зм . №  4 ) .

1. Т И П Ы  И  О С Н О В Н Ы Е  П А РА М Е Т РЫ

1.1. Я корн ы е м еханизмы  подразделяю т на три группы:
1 — якорны е механизмы  с норм альной  скоростью  (браш пили , браш пильны е приставки, як ор ­

но-ш вартовны е и якорны е ш пили , якорны е узлы , входящ ие в состав лебед о к );
2 — якорны е механизмы  с  повы ш енной  скоростью  (якорно-ш вартовны е и якорны е ш п и ли );
3 — якорны е механизмы  с пониж енной  скоростью  (браш пили , якорно-ш вартовны е ш пи ли ).
1.2. Браш пили  следует изготовлять однопалубны м и , с одной  или  двумя звездочками, трех ти ­

пов:
1 — с турачкой (турачками), соосн ой  звездочке;
2 — с турачкой (турачками), не соосн ой  звездочке;
3 — без турачки (турачек).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

©  И здательство стандартов, 1977 
©  И П К  И здательство стандартов, 1998 
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1.3. Б раш пильны е приставки не им ею т собственного  привода (приводятся во вращ ение от  гру­

зового  вала ш вартовной лебедки  и ли  лебедки  другого назначения), их следует и зготовлять однопа­

лубн ы м и , трех типов:

1 —  с турачкой, соосн ой  звездочке;

2 —  с турачкой, не со осн ой  звездочке;

3 —  без турачки.

1.2, 1.3. (И змененная редакция, И зм . №  4 ).
1.4. Ш п и л и  следует изготовлять пяти типов:

1 —  якорно-ш вартовны й однопалубны й  одинарны й;

2 —  якорно-ш вартовны й двухпалубны й одинарны й;

3 —  якорно-ш вартовны й двухпалубны й соединенны й;

4 —  якорны й двухпалубны й одинарны й;

5 —  якорн ы й  двухпалубны й  соединенны й.

1.4.1— 1.4.3. (Исключены , И зм . №  2 ).
1.5. Т и п ы  лебедок , в состав которы х входят якорны е узлы  браш п ильного  типа и ли  в ком плекте 

с которы м и прим еняю тся браш пильны е приставки, настоящ им  стандартом  н е  устанавливаются.

1.6. М о д ели  якорны х механизмов приведены в табл. 1. М о д ель  механизма определяется калибра­

м и  якорны х цепей  соответствую щ ей категории прочности.

Т а б л и ц а  1

Вид
механизмов Тип

Модель

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Брашпиль 1 X X X X X X X X X X X — — —

2 — — — — — — X X X X X X — —

3 X X X X X X X X X X X X — —

Браш-
пильная
приставка

1

2 — - — — — — X X X X X X X —

3 - - — — — X X X X X X X X X

Шпиль 1 X X X X (X) (X)

2 — — - X X X X X X X X — — —

3 — — - - — - X X X — — — — —

4 X X X X X

5 X X — — —

П р и м е ч а н и я :
1. Знаком «х» отмечены механизмы, которые следует изготовлять.
2. Знаком «(х)» отмечены механизмы, применение которых не рекомендуется.
(И зм ененная редакция, И зм . №  2 , 4 ).
1.7. Основные параметры якорных механизмов должны соответствовать указанным в табл. 2—4.
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2 . Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1. Я к орн ы е м еханизмы  следует изготовлять в соответствии с требованиям и настоящ его стан­
дарта, по  технической  докум ентации, утверж денной в установленном  порядке.

2.2. Я корн ы е механизмы  долж ны  бы ть изготовлены  в клим атическом  и сп о лн ен и и  О М  катего­
рии 1 по  Г О С Т  15150. М еханическую  часть якорны х м еханизмов 3 -й  группы  следует изготовлять 
также в и сп олн ен и и  У  категории 1 по  Г О С Т  15150.

(И зм ененная редакция, И зм . №  4 ) .
2.3. С теп ен ь  защ иты  электрооборудования в соответствии с требованиям и Г О С Т  14254 долж на

быть:
не ниж е IP56  —  д ля  электродвигателей , ком андоконтроллеров , кулачковы х кон троллеров  и 

других м аш ин и аппаратов, устанавливаемых на откры той  палубе;
не ниж е IP4 4  —  д ля  электродвигателей , м агнитны х контроллеров  и других маш ин и аппаратов, 

устанавливаемы х в пом ещ ени и  с повы ш енной  влаж ностью , а также электрооборудования гидро­
приводов;

не ниж е IP23  —  д ля  электрооборудования, устанавливаемого в закры ты х отапливаемы х п о м е­
щ ениях.

(И зм ененная редакция, И зм . №  2 ).
2.4. У с ло в и я  работы  якорны х механизм ов (крен , диф ферент, ударовибростойкость и  т. д .) д о л ­

ж ны  соответствовать требованиям  докум ентации, утверж денной в установленн ом  порядке.
2.5. Я корн ы е механизмы  долж ны  обеспечивать работу с лю бы м и  якорям и , предписанны ми 

правилам и органов надзора д ля  якорн ой  цепи дан ного  калибра и  категории прочности .
2.6. Я корн ы е м еханизмы  долж ны  обеспечивать вы бирание турачками (е с л и  он и  предусм отре­

н ы ) следую щ и х расчетны х ш вартовных канатов, размеры  которы х указаны  в табл. 2— 4:
стальны х — по Г О С Т  3083 м аркировочной группы  1666 М П а  (17 0к гс/м м 2)  диаметром  до  

38 мм  и 1470 М П а  (150 кгс/мм2) диаметром  42 мм;
растительны х — пеньковы х пропитанны х по  Г О С Т  30055 (груп пы  «п о в ы ш ен н ы е ») и  си заль- 

ских по  Г О С Т  30055 (группы  «п ов ы ш ен н ы е»);
синтетических — капроновы х по Г О С Т  30055 (группы  «п ов ы ш ен н ы е»).
Турачки  якорны х м еханизмов долж ны  надежно работать со  ш вартовны ми канатами других 

типов, прочн ость и  размеры  которы х не долж ны  превыш ать указанны х в настоящ ем  стандарте. 
(И зм ененная редакция, И зм . №  2 , 3 ).
2.7. Я к орн ы е м еханизмы  долж ны  изготовляться со  счетчиками дли н ы  вы травленной  якорной  

цепи , допускаю щ им и установку дистанционны х репитеров.
П о  требованию  заказчика якорны е механизмы  долж ны  изготовляться с оборудованием  для  

контроля  и управления отдачей якорн ой  цепи  (в  п олн ом  объем е и ли  частично): 
дистанционны м и репитерами счетчиков дли н ы  вы травленной якорной  цепи; 
указателями скорости  травления якорн ой  цепи — д ля  м еханизмов 1 и 2 -й  групп; 
устройствам и автоматического подтормаж ивания якорной  цепи при травлении — д ля  меха­

низм ов 5— 14 м оделей ;
устройствам и дистанционного  управления тормозами цепны х звездочек.
(И зм ененная редакция, И зм . №  1, 2 , 4 ).
2.8. Я к орн ы й  механизм  долж ен  бы ть снабж ен автоматическим н орм альн о замкнуты м  торм озом  

(с  устройством  д ля  ручн ого  растормаж ивания), зам ы каю щ имся при прекращ ении подачи энергии  к 
приводном у двигателю . Т о рм оз долж ен  удерживать в неподвиж ном  состоянии  звездочку при д ей ­
ствии в як орн ой  цепи  статического усилия , равного не менее:

1,3 н ом и н альн ого  — д ля  механизмов 1-й группы ;
1,6 н ом и н альн ого  — д ля  механизмов 2-й группы ;
2,0 н ом и н альн ого  — д ля  м еханизмов 3-й группы.
2.9. Каждая звездочка долж на бы ть отклю чаем ой  от привода и иметь управляем ы й тормоз, 

удерж иваю щ ий статическое уси ли е на звездочке, равное 0,45 разры вной нагрузки як орн ой  цепи  для  
м еханизм ов 1— 2-й групп и 0,3 пробн ой  нагрузки якорной  цепи д ля  м еханизмов 3-й  группы.

У с и л и е  на рукоятке ручного  привода торм оза  не долж но превыш ать 0,75 к Н  д ля  механизм ов 1, 
2 -й  групп и  0,5 к Н  д ля  м еханизмов 3-й группы.

(И зм ененная редакция, И зм . №  2 ).
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2.10. У го л  обхвата цепной  звездочки якорной  цепью  долж ен  бы ть не м енее 117° для  механизмов 
с горизон тальн ой  осью  звездочки и 150° —  с вертикальной осью  звездочки.

2.11. Звенья як орн ой  цепи  не долж ны  перескакивать через кулачки звездочки при вы бирании и 
травлении ее посредством  привода, а также при резкой  остановке звездочки, вращ аю щ ейся 
на травление цепи со  скоростью  м енее 1,7 м/с (100 м/мин) д ля  м оделей  1— 3 и м енее 3,3 м/с 
(200 м /м ин) д ля  остальны х м оделей .

(И змененная редакция, И зм . №  4 ) .
2.12. С кольж ение звеньев якорн ой  цепи  по кулачкам звездочки не д олж н о  бы ть б олее  1,5 ка­

ли бр а  дан ной  цепи  при вы бирании ее со  скоростям и и тяговы м и уси ли ям и , указанны ми в табл.
2—  4, а также при травлении цепи  приводом  с тяговы м  уси ли ем  м енее 0,6 ном и н альн ого .

2.13. Я корн ы е м еханизмы  не долж ны  иметь ручны х резервны х приводов.
2.14. Р е ж и м ы  р а б о т ы  я к о р н ы х  м е х а н и з м о в
2.14.1. Реж им ы  работы  якорн ой  части як орн ого  механизма долж ны  бы ть следую щ им и :
ном и н альн ы й  — вы бирание якорной  цепи  с ном и нальной  скоростью  и н ом и нальны м  тяговы м

уси ли ем  в цепи  на звездочке в течение 30 м ин д ля  м оделей  4— 14 м еханизм ов 1-й группы  и всех 
м оделей  3-й  группы ; в течение 15 м ин  д ля  м оделей  1— 3 механизм ов 1-й группы  и всех м оделей  
м еханизм ов 2-й  группы ;

с м алой  скоростью  — вы бирание якорн ой  цепи  с тяговы м  уси ли ем  в цепи  на звездочке, 
указанны м  в табл. 2— 4, не м енее 3 мин.

(И зм ененная редакция, И зм . №  4 ) .
2.14.2. Реж им ы  работы  ш вартовной части якорн ого  механизма долж ны  бы ть следую щ им и :
ном и нальны й  — вы бирание расчетного ш вартовного каната с н ом и н альн ой  скоростью  и н о ­

м инальны м  тяговы м  уси ли ем  на турачке в течение 15 м ин д ля  м оделей  1— 2 и в течение 30 м ин для  
всех остальны х м оделей ;

с м алой  скоростью  — вы бирание каната с тяговы м  уси ли ем  на турачке не м енее 0,75 н о м и ­
нальн ого  в течение 3— 5 мин;

с наи больш ей  скоростью  — вы бирание каната с условны м  расчетны м  уси ли ем  на турачке, 

равным 0,2 ном и н альн ого  (считая коэф ф ициент п олезн ого  действия м еханизма неи зм ен н ы м ), в 
течение 10 мин.

2.15. П р о ч н о с т ь  я к о р н ы х  м е х а н и з м о в
2.15.1. П р и  работе як орн ого  механизма с ном инальны м  тяговы м  уси ли ем  на звездочке или 

турачке расчетны е напряж ения в деталях не долж ны  бы ть более  0,40 предела текучести  и  0,28 преде­
л а  прочности  материала.

2.15.2. М еханизм ы  долж ны  выдерживать воздействие стояночного  м ом ента двигателя и ли  м о ­
мента, соответствую щ его уставке защ итного устройства.

2.15.3. К р еп лен и е  м еханизмов, грузовые валы  (ба ллер ы ) и их опоры  долж ны  выдерживать 
уси ли е, прилож енное к  звездочке и равное геом етрической сум ме натяж ений в обеих  ветвях як ор ­
н ой  цепи , у го л  между которы м и равен 120° д ля  механизмов с горизонтальной  и 180° — с вертикаль­
н ой  осью  вращ ения звездочки.

Н атяж ение в каждой ветви долж но бы ть равно:
0,8 разры вной нагрузки якорной  цепи д ля  м еханизмов 1— 2-й групп;
0,45 разры вной нагрузки якорной  цепи д ля  механизмов 3-й  группы.
2.15.4. Вал (б а л лер ) турачки долж ен  выдерживать изгибаю щ ее уси ли е, при лож ен н ое в середи­

не дли н ы  проф иля турачки и равное разры вном у уси ли ю  расчетного стального  каната.
2.15.5. Расчетны е напряж ения в деталях механизмов при указанных в пп. 2.15.2— 2.15.4 условиях 

нагруж ения не долж ны  превыш ать 0,95 предела текучести материала.
2.16. Значения разры вны х и пробны х нагрузок якорны х цепей, н еобходим ы е д ля  определения 

расчетны х и испы тательны х нагрузок якорны х механизмов, долж ны  приним аться по  Г О С Т  228.
(И зм ененная редакция, И зм . №  4 ).
2.17. П р и в о д  я к о р н ы х  м е х а н и з м о в
2.17.1. Я корн ы е механизмы  следует выпускать с электрооборудованием  п ерем енн ого  тока на­

пряж ением  380 В, частотой 50 Гц.
К р ом е  того , следует выпускать якорны е механизмы:
с электрооборудованием  перем енного тока напряж ением  220 В, частотой  50 Г ц  всех м оделей

3- й  группы ;
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с электрооборудованием  п остоянн ого  тока напряж ением  220 В браш пили  1— 6 м оделей  1-й 
группы  и ш пи ли  1— 3 м оделей  1 и 2-й  групп;

с исп олн и тельн ы м и  электродвигателям и п остоянн ого  тока напряж ением  220 В 11— 14 м оделей  
1 и  2-й  групп.

(И зм ененная редакция, И зм . №  2 , 3 , 4 ).
2.17.2. Я корн ы е механизмы  следует выпускать с гидрооборудованием  на ном и н альн ы е давле­

ния 10, 16, 25, 32 М П а  (100, 160, 250, 320 кгс/см2).

П и тан ие гидродвигателя якорн ого  механизма долж но осущ ествляться от автоном ной  насосной  
станции и ли  от судовой  системы  гидравлики.

(И зм ененная редакция, И зм . №  2 ).
2.18. Х а р а к т е р и с т и к и  п р и в о д н ы х  д в и г а т е л е й  я к о р н ы х  м е х а ­

н и з м о в
2.18.1. Э лектродвигатель якорн ого  механизма долж ен  развивать пусковой  м ом ент (д ля  электро­

двигателей  перем енного  тока — каталож ное значение пускового  м ом ента ), создаю щ ий в якорной  
цепи  на звездочке тяговое у си ли е не м енее двукратного ном и н альн ого  и  не б олее  0,6 пробн ой  
нагрузки якорн ой  цепи  с учетом  требований п. 2.18.2. Э тот м ом ент долж ен  развиваться двигателем  
при работе его на основн ой  рабочей характеристике, и спользуем ой  в н ом и н альн ом  реж име работы  

механизма (д ля  электродвигателей  постоянн ого  тока — на характеристике, предназначенной для  
пуска).

2.18.2. Э лектродвигатель якорн ого  механизма долж ен  допускать стоянку под  током  не менее 
30 с п осле  работы  в ном и нальном  режиме.

С тоян очны й  м ом ент электродвигателя постоянн ого  тока долж ен  развивать в як орн ой  цепи на 
звездочке тяговое уси ли е не менее 1,5 ном инального .

Е сли  стояночны й  м ом ент электродвигателя постоянн ого  тока и ли  стояночны й  (п усковой ) 
м ом ент электродвигателя перем енного  тока создает в якорн ой  цепи  на звездочке уси ли е, превы ш а­

ю щ ее указанное в п. 2.18.1, долж но бы ть предусм отрено защ итное устройство, уставка которого  
соответствует указанном у в п. 2.18.1 предельном у усилию . Время стоянки  под  током  долж н о  обесп е­
чиваться электродвигателем  перем енного  тока на осн овн ой  рабочей характеристике или  характери­

стике, предназначенной для  стоянки.
2.18.3. Электродвигатель як орн ого  механизма долж ен  допускать на характеристике, и сп ользуе­

м ой  в н ом и нальном  реж име, перегрузку в течение 2 м ин (н е  м енее), соответствую щ ую  тяговом у 
уси ли ю  в цепи на звездочке, равному 1,5 ном и нального , с последую щ ей  работой  не менее 5 мин 

при н ом и нальном  тяговом  усилии.
2.18.4. Гидродвигатель якорн ого  механизма долж ен  развивать крутящ ий м омент, создаю щ ий в 

як орн ой  цепи на звездочке тяговое усилие не м енее двукратного н ом и н альн ого  и  не б олее  0,6 
пр обн ой  нагрузки якорн ой  цепи.

П р ед ельн ое  значение тягового уси ли я  долж но бы ть ограничено соответствую щ ей настройкой  

предохранительного клапана.
2.18.5. Гидросхема якорного механизма долж на обеспечивать возмож ность стоянки гидродвига­

теля  под давлением  (при  внеш нем  уси ли и  на звездочке согласно п. 2.18.4) не м енее 30 с в реж име 
перепуска рабочей  ж идкости через предохранительны й клапан.

2.18.6. П риводной  двигатель якорного  механизма долж ен обеспечивать травление якорной  цепи 
при тяговом  уси ли и  в якорной  цепи на звездочке, равном  0,6 ном и нального , в течение 10 мин.

2.18.7. Д вигатели  лебедок , используем ы х в качестве привода браш пильны х приставок, долж ны  
обеспечивать вы полнение требований пп. 2.18.1— 2.18.6.

2.19. П оворот  маховика (рукоятки ) управления по часовой стрелке и ли  движ ение рукоятки «н а  
себя » долж ны  соответствовать вы биранию  якорной  цепи, поворот против часовой стрелки  и ли  дви­

ж ение рукоятки «о т  себя » долж ны  соответствовать травлению  якорн ой  цепи.
Д л я  ш пилей , у  которы х одна звездочка обслуж ивает якорны е цепи  обои х  бортов, это требова­

ние распространяется на работу с якорной  цепью  правого борта.
(И зм ененная редакция, И зм . №  2 ).
2.20. С редний срок  служ бы  якорн ого  механизма долж ен  быть:

до  капитального ремонта — 13 лет;
п олн ы й  — 25 лет.
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2.21. С р е д н и й  р есур с  я к о р н о го  м еха н и зм а  д о л ж е н  со ставлять : 
д о  к а п и т а ль н о го  р ем о н та  —  2000 ч;
п о л н ы й  —  4000 ч.
2.20, 2.21. (И зм ен ен н а я  р едак ц и я , И зм . №  4 ) .
2.22. П о  тр еб о в а н и ю  зак азчи к а  я к о р н ы е  м еха н и зм ы  д о л ж н ы  и м еть  с л е д у ю щ и е  п о к а за т ели  н а ­

д еж н о сти :

в ер о я тн о ст ь  б е зо т к а зн о го  ф ун к ц и о н и р о в а н и я  —  н е  м ен ее  0,90; 

к о эф ф и ц и е н т  го т о в н о с т и  —  н е  м ен ее  0,99; 
н а зн а ч ен н ы й  р есур с  д о  за в о д ск о го  р ем о н та  —  2000 ч; 
н а зн а ч ен н ы й  р есу р с  д о  сп и са н и я  —  4000 ч; 
н а зн а ч ен н ы й  с р о к  с л у ж б ы  д о  за в о д ск о го  р ем о н та  —  13 л е т ; 
н а зн а ч ен н ы й  с р о к  с л у ж б ы  д о  сп и са н и я  —  25 л е т ;
с р о к  со х р а н я ем о сти  —  н е  м ен ее  6 л е т  в за в и си м о сти  о т  у с л о в и й  хр ан ен и я .
(В в ед ен  доп ол н и тел ь н о , И зм . №  4 ) .

3 . П Р А В И Л А  П Р И Е М К И

3.1. Д л я  п р ов ер к и  со отв етств и я  я к о р н ы х  м еха н и зм ов  тр еб о в а н и я м  н а с т о я щ его  стан дарта  у ста ­

н а в ли в а ю т  п р и ем о -сд а то ч н ы е , п ер и о д и ч еск и е  и  ти п о в ы е  и сп ы та н и я , п р о в о д и м ы е  н а  стен д е  п р ед ­
п р и я ти я -и з го то в и теля .

(И зм ен ен н а я  р едак ци я , И зм . №  2 , 4 ) .
3.2. П р и е м о -с д а т о ч н ы м  и сп ы та н и я м  п одвер гаю т  каж ды й и з го т о в л е н н ы й  я к о р н ы й  м ех а н и зм  со  

ш татн ы м  э л е к т р о о б о р у д о в а н и ем  и л и  ги д р о о б о р уд о в а н и ем . Б р а ш п и льн ы е  п р и став к и  д о л ж н ы  б ы ть  
и сп ы та н ы  с п р и в о д о м  о т  ш татн ой  леб ед к и .

3.3. П р и  п р и е м о -с д а т о ч н ы х  и сп ы та н и я х  я к о р н о го  м еха н и зм а  п р о в о д я т  с л е д у ю щ и е  п р овер к и : 
р а б о т у  на  х о л о с т о м  х о д у  б е з  ц еп и  и  каната  п о  15 м и н  в с то р о н ы  «в ы б и р а т ь »  и  «т р а в и т ь » , в т о м

ч и с л е  п о  2 м и н  с  м а л о й  и  н а и б о л ь ш е й  ск ор о стя м и . П р и  п р и м ен ен и и  р ед ук тор о в , и сп ы та н н ы х  на  
п р ед п р и я т и и -и з го т о в и т е л е  п о д  н а д зо р ом  к ла сси ф и к а ц и о н н о й  ор га н и за ц и и , э т о  и сп ы та н и е  д о п у с ­
кается  п р о в о д и ть  п о  2 м и н  н а  каж дой  и з  ук а за н н ы х  ск о р о стей  в с т о р о н ы  «в ы б и р а т ь »  и  «т р а в и т ь »;

со отв етств и е  тр еб о в а н и я м  пп . 1.7; 2.7; 2.8 в т еч ен и е  5 м и н  п о с л е  п р ек р а щ ен и я  п о д а ч и  эн ер ги и , 

п . 2.9 в т еч ен и е  10 м и н  п р и  сухи х  п о в ер х н о стя х  тр ен и я , п. 2.14.1 в н о м и н а л ь н о м  р еж и м е и  пп . 2.18.4; 

2.18.5 и  2.19.
И сп ы т а н и е  п о  п. 2.8 д о п уск а ется  н е  п р ов од и ть  п р и  у с л о в и и , ч то  т о р м о з  п р и стр о ен  к  п р и в о д н о ­

м у  д в и га телю  и  и м еет  д о к у м ен т  о б  и сп ы та н и и , а такж е е с л и  в п р и в о д е  и м еется  са м о то р м о зя щ а я ся  
ч ер в яч н ая  передача.

(И зм ен ен н а я  редак ци я , И зм . №  2 , 4 ) .
3.4. П е р и о д и ч ес к и м  и сп ы та н и я м  п одвер гаю т  о д и н  раз в тр и  год а  о д и н  я к о р н ы й  м еха н и зм  каж ­

д о го  ти п а  и  м о д е л и  с каж ды м  в и д ом  привода . К  п ер и о д и ч еск и м  и сп ы та н и я м  п р ед ъ я в ля ю т  м еха н и з­
м ы , п р о ш ед ш и е  п р и ем о -сд а т о ч н ы е  и сп ы тан и я .

3.5. П р и  п ер и о д и ч еск и х  и сп ы та н и я х  я к о р н ы е  м еха н и зм ы  д о л ж н ы  б ы ть  п р о в ер ен ы  н а  со о т в ет ­
стви е пп . 2.9 в т еч ен и е  10 м и н  п р и  м о к р ы х  п о в ер х н о стя х  тр ен и я  (т о л ь к о  д л я  м ех а н и зм о в  1 и 2 -й  
гр уп п , у  к о то р ы х  то р м о за  р а сп о л о ж ен ы  н а  отк р ы то й  п а л у б е ),  пп . 2.2, 2.3, 2 .11— 2.14; 2 .15 .1— 2.15.4; 

2.16; 2.18; 2.20; 2.21, 4.11. И сп ы т а н и я  п о  пп . 2.11, 2.12 с л ед у ет  п р о в о д и ть  т о л ь к о  д л я  м еха н и зм ов  с 

г о р и з о н т а л ь н о й  о с ь ю  звездочки .
(И зм ен ен н ая  р ед а к ц и я ,И зм . №  2 , 4 ) .
3.5а. Т и п о в ы м  и сп ы та н и я м  я к о р н ы е  м еха н и зм ы  п од в ер га ю т  п о  т р еб о в а н и ю  зак азчи к а  п о с л е  

в н есен и я  и з м ен е н и й  в к о н стр ук ц и ю , м атер и а лы  и л и  т е х н о л о г и ю  и з го т о в л ен и я , к о т о р ы е  м о гу т  п о ­

в ли я ть  на  та к ти к о -т ех н и ч еск и е  характери сти ки  м еха н и зм а  и  е го  эк сп луа та ц и ю , с ц е л ь ю  о ц ен к и  
эф ф ек ти в н о сти  и  ц е л е с о о б р а зн о с т и  в н есе н н ы х  и зм ен ен и й .

3.56. О б ъ е м  т и п о в ы х  и сп ы та н и й  д о л ж е н  со отв етств ов а ть  о б ъ е м у  п е р и о д и ч еск и х  и сп ы та н и й  с 
д о п о л н и т е л ь н ы м и  п р ов ер к а м и , о б у с л о в л е н н ы м и  и зм ен ен и я м и , в н есен н ы м и  в к о н с т р у к ц и ю  м еха ­

ни зм а .
3.5в. П р о в е р к у  я к о р н ы х  м ех а н и зм о в  н а  со отв етств и е  тр еб о в а н и я м  пп . 2 .2— 2.5, 2.15.1, 

2 .15 .3— 2.15.5, 2 .20— 2.22, разд. 4  (з а  и с к л ю ч е н и е м  п. 4 .11 ) в стен д ов ы х  у с л о в и я х  н е  п р овод ят . Н а  
со о тв етств и е  эти м  тр еб о в а н и я м  в н е о б х о д и м ы х  случ а я х  п р о в ер я ю т  т о л ь к о  т ех н и ч еск у ю  д о к у м е н т а ­

ц и ю  я к о р н ы х  м еха н и зм ов .

3.5а— 3.5в. (В в еден ы  доп ол н и тел ь н о , И зм . №  4 ) .
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3.6. Е сли  при испы таниях будут обнаруж ены  якорны е м еханизмы , не соответствую щ ие тр ебо ­
ваниям настоящ его стандарта, то  эти  механизмы  долж ны  бы ть возвращ ены  для  устранения деф ек­
тов, п осле  чего  их подвергаю т повторны м  испытаниям. Результаты  повторны х испы таний считаются 
окончательны м и.

3.7. Результаты  приемки следует оф орм лять в соответствии с требованиям и Г О С Т  15.001.
Результаты  прием ки якорны х механизмов, поставляем ы х заказчику, следует оф орм лять в со от ­

ветствии с технической  докум ентацией , утверж денной в установленном  порядке.
(В веден  дополнительно, И зм . №  4 ).

4 . Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е ЗО П А С Н О С Т И

4.1. Все движ ущ иеся части якорны х механизмов, кроме звездочек и турачек, долж ны  им еть 
защ итны е устройства, исклю чаю щ ие случайное прикосновение лю д ей  и попадание одежды.

4.2. Я к орн ы е механизмы  долж ны  иметь отбойники , обеспечиваю щ ие свободны й сход якорной  
цепи со  звездочки.

4.3. К онструкц и я  якорн ого  механизма, им ею щ его  турачки, долж на обеспечивать удобство на­
лож ен и я  каната на турачку и работу со  сбегаю щ им  концом  каната при его  вы бирании, без устрой­
ства спец иальны х возвы ш ений (банкетов ) на палубе судна.

4.4. К онструкция якорн ого  механизма долж на обеспечивать удобство обслуж ивания и вы п ол­
нения  рем онтно-проф илактических работ.

4.5. У  якорны х механизмов, им ею щ их турачки с вертикальной осью  вращ ения, общ ая высота 
головки  м еханизма от  фундамента до  наивысш ей точки  турачки долж на бы ть не б олее  1350 мм.

4.6. У  якорны х м еханизмов, им ею щ их турачки с горизонтальной  осью  вращ ения, вы сота верх­
ней кром ки наруж ной реборды  турачки над ф ундаментом  долж на бы ть не б олее  1150 мм.

4.7. Все электрооборудование долж но иметь устройства для  зазем ления, а токоведущ ие части 
долж ны  бы ть защ ищ ены  от прикосновения человека.

4.8. В схеме электропривода долж ны  бы ть следую щ ие виды защ иты:
нулевая — исклю чаю щ ая сам опроизвольны й  запуск электродвигателя при восстановлении на­

пряж ения п о сле  его  исчезновения;
м аксим альная — посредством  реле м аксим ального тока и ли  электротепловы х реле;
защ ита цепей управления от тока короткого замыкания.
4.9. Я корн ы е механизмы  с гидроприводом  долж ны  удовлетворять требованиям  безопасности , 

установленны м  Г О С Т  12.2.086 и Г О С Т  12.2.040.
(И зм ененная редакция, И зм . №  2 ).
4.10. Т р е б о в а н и я  к п о с т а м  у п р а в л е н и я  я к о р н ы м и  м е х а н и з -  

м Я м И
4.10.1. К онструкция поста управления долж на допускать располож ение м аховиков и рукояток  

управления на вы соте 800— 1100 мм  от палубы . Вокруг маховиков (рукояток ) долж н о  бы ть свобод ­
ное пространство не менее 60 мм  по всей зоне перемещ ения.

О стальны е требования к  маховикам и рукояткам— по Г О С Т  21752.
4.10.2. Н а  посту  управления (контроллере, ком андоконтроллере, м анипуляторе) ок оло  махо­

вика (рукоятки ) управления долж на бы ть хорош о видна надпись «В ы би р ать» и «Т рави ть».
4.10.3. Н а  посту управления якорны м  механизм ом  и ли  ок о ло  него долж но бы ть установлено 

ручное устройство безопасности , обеспечиваю щ ее отклю чение привода механизма.
4.11. У р овн и  звукового давления и вибрационной  скорости , создаваемы е якорны м и м еханиз­

мами, долж ны  соответствовать нормам , приведенны м в технических условиях (Т У )  на конкретную  
м одель механизма.

(В веден  дополнительно, И зм . №  4 ).
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Справочное

П О Я С Н Е Н И Я  К  Т Е Р М И Н А М , П Р И М Е Н Я Е М Ы М  В Н А С Т О Я Щ Е М  С ТАН ДАРТЕ

Термин Пояснение

Я корн ы й  механизм П алубны й  механизм, им ею щ ий одну и ли  две звездочки, пред­

назначенны й для  проведения якорны х операций. В  случае, если  

якорны й механизм  снабж ен турачками, он  предназначается так­

же для  выбирания канатов при проведении ш вартовных и других 

операций

Браш пиль Я корны й механизм с  собственны м  приводом , и м ею щ ий  одну 

или  две звездочки с горизонтальной  осью  вращ ения. Браш пиль 

мож ет иметь одну или  две турачки, а также бы ть без турачек.

Браш пильная приставка Я корны й механизм  без собственного  привода (приводимы й 

в действие от другого палубного механизма), им ею щ ий одну звез­

дочку с горизонтальной осью  вращ ения. Браш пильная приставка 

мож ет иметь одну турачку или  бы ть без турачки

Якорно-ш вартовный ш пиль (одинарны й) Я корны й механизм с собственны м  приводом , им ею щ ий одну 

звездочку и турачку, которы е располож ены  на одной  вертикаль­

ной  оси

Я корн ы й  ш пи ль (одинарны й ) Я корны й механизм  с собственны м  приводом , им ею щ ий одну 

звездочку, располож енную  на вертикальной оси

О днопалубны й  ш пиль Я корно-ш вартовны й или  якорны й ш п и ль , у  к оторого  все 

конструктивны е части смонтированы  на одной  палубе. П ривод  

однопалубного  ш пиля может бы ть располож ен  под  палубой  или 

над палубой

Д вухпалубны й ш пиль Якорно-ш вартовны й или  якорны й ш пиль, у  которого  двига­

тель  и  редуктор располож ены  на палубе, находящ ейся ниж е па­

лубы , где располож ена звездочка ш пиля

С оединенны й ш пиль Якорно-ш вартовны й или  якорны й ш пиль, состоящ ий  из двух 

одинарны х ш пилей , им ею щ их общ и й  редуктор и ли  сам остоя­

тельны е редукторы, кинематически соединенны е меж ду собой

У д ельн ое  тяговое уси ли е Тяговое  уси ли е в якорной  цепи на звездочке, отнесенное к 

квадрату калибра якорной  цепи
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Пункт Содержание требований Пункт Содержание требований

1.7
Табл. 2, 3, 4

Реглам ентирую тся значения ка­
ли бр ов  якорны х цепей для  каждой 
м одели  механизма

Значения калибров якорны х цепей 
и м одели не регламентирую тся

1.7
Табл. 2

Реглам ентирую тся ном инальны е 
тяговые усилия в цепи на звездочке, 
кН , не менее:

при цепях 1-й категории: 
д ля  калибров d  мм, 14— 28:
3.0 ■ 10-2 m d \ т =  1,00 
для  калибров d  мм, 32— 46:
3 , 8 - 10"2 m d \ т = 1,00

при цепях 2-й категории: 
д ля  калибров d  мм, 14— 22:
3.0 - 10-2 m d \ т =  1,15
для  калибров d  мм, 26— 111:
3.8 ■ 10-2 m d \ т =  1,15

при цепях 3-й категории: 
д ля  калибров d  мм, 20,5— 102:
3.8 • 10-2 m d \ т -  1,30

1.6

Р еглам ен ти р ую тся  н о м и н а льн ы е  
тяговые уси ли я  на звездочке при рас­
четной глуби н е якорн ой  стоянки до 
82,5 м при цепях 1-й категории, кН : 
3,75- 10 -2 d 2

при цепях 2-й  категории:
4,25 • 10-2 d2

при цепях 3-й категории:
4,75 • 10-2 d 2

П ри  глубин е якорной  стоянки б о ­
лее  82,5 м:

F +  (D — 82,5) • 0,27d2 
где F  — н ом и нальное тяговое усилие

D — глубина якорной  стоянки
d  — калибр цепи, мм

1.7
Табл. 2

Реглам ентирую тся ном инальны е 
тяговые усилия  на турачке от 8 до 
140 кН .

1.8 Реглам ентируется н ом и нальное тя ­
говое уси ли е на турачке не более  '/3 
разры вного усилия  каната в целом .

2.9 Регламентируется держащ ее уси ­
л и е  тормоза звездочки при наличии 
стопора якорной цепи.

1.13.2 Регламентируется держащ ее усилие 
тормоза звездочки при наличии и от­
сутствии стопора якорной  цепи.

2.9 Регламентируется усилие на руко­
ятке ручного тормоза звездочки, к о ­
торое не долж но превышать 0,75 кН  
для  механизмов 1-й, 2-й групп и 
0,5 кН  д ля  механизмов 3-й группы.

1.13.2 Регламентируется усилие на руко­
ятке ручного привода тормоза звездоч­
ки, которое не долж но превышать 
740 Н.

2.10 Реглам ен ти р уется  у го л  обхвата 
цепной звездочки не м енее 117°.

1.13.3 Регламентируется угол  обхвата цеп­
ной звездочки не м енее 115°

2.14.2 
Табл. 2

Регламентируются тяговые усилия 
и скорости  выбирания ш вартовного 
каната (н ом и н а льн а я , м алая, н аи ­
б о л ь ш а я ),  а такж е врем я  работы  
ш вартовной части механизма.

1.9
1.10

Реглам ентируется  ном инальная 
скорость вы бирания ш вартовного ка­
ната (н е  более  0,3 м/с) и д ля  канатов 
с расчетны м разры вны м уси ли ем  не 
менее 125 к Н  — регламентируется вы­
бирание ш вартовного каната с малой 
скоростью  не более  0,15 м/с.

2.15.2 Регламентируется прочность м е­
ханизмов при действии стояночного 
м омента двигателя.

1.14.2 Реглам ентируется прочность меха­
низм а  при действии  м аксим альн ого  
момента двигателя.
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2.15.3 Регламентируется прочность меха­
низма при действии на звездочке уси­
лия, равного геометрической сумме 
натяжений в обеих ветвях якорной 
цепи, составляющих по 0,8 разрыв­
ной нагрузки цепи.

1.14.3 Регламентируется прочность меха­
низма при действии на звездочке уси­
лия, равного 0,8 разрывной нагрузки 
якорной цепи.

2.17.1 Применение электрооборудова­
ния переменного тока напряжени­
ем 440 В, частотой 60 Гц не регла­
ментируется.

Регламентируется применение 
электрооборудования переменного и 
постоянного тока напряжением 220 В 
для отдельных моделей механизмов.

1.12.1 Реглам ентируется допустим ость 
применения электрооборудования пе­
ременного тока напряжением 440 В, 
частотой 60 Гц. Регламентируется д о ­
пустимость применения электрообору­
дования переменного и постоянного 
тока напряжением 220 В для всех меха­
низмов.

2.17.2 Применение гидрооборудования 
на номинальное давление 5 М П а  не 
регламентируется.

1.12.3 Регламентируется применение гид­
рооборудования на номинальное дав­
ление 5 М П а.

“

Превыш ение допустимого пере­
грева электродвигателя не регламен­
тируется.

1.12.5 Регламентируется превышение д о ­
пустимого перегрева электродвигателя.

2.21 Регламентируется ресурс меха­
низма: до капитального ремонта — 
2000 ч, полны й — 4000 ч.

1.15.1 Регламентируется ресурс механиз­
ма:
до капитального ремонта — не менее 
1000 ч, полны й — не менее 2000 ч.

3.2; 3.3; 3.4; 
3.5, 3.5а, 3.56, 
3.5в

Регламентируется объем приемо­
сдаточных периодических и типовых 
испытаний

3.1 Регламентируется объем испытаний 
на стенде предприятия-изготовителя.

3.3 Регламентируется продолж итель­
ность  испы тания автоматического 
тормоза в течение 5 мин.

3.1 Реглам ентируется продолж итель­
ность испытаний автоматического тор­
моза в течение 3 мин.

3.3 Регламентируется продолж итель­
ность удержания тормозом звездочки 
статического усилия , равного 0,45 
разрывной нагрузки якорной цепи, в 
течение 10 мин.

3.1 Продолжительность удержания тор­
мозом  звездочки статического усилия, 
равного 0,45 или 0,8 разрывной нагруз­
ки якорной цепи, не регламентиру­
ется.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Измененная редакция, Изм. №  5).
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