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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ДВУХСТОРОННИЕ 
СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ, ОСНАЩЕННЫМИ 

ТВЕРДЫМ СПЛАВОМ

Конструкция и размеры

Double angle disc cutters with inserted carbide 
blades. Construction and dimensions

ГОСТ
6 4 6 9 — 6 9 *

Взамен
ГОСТ 6469— 60 
и МН 999— 60

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 2 июня 1969 г. № 629 срок введения установлен

с 01.07. 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. Конструкция и основные размеры фрез должны соответ­
ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание август 1981 г с Изменением М  1, 

утвержденным в феврале 1981 г, (МУС № 4—1981 г.).

2 Зак. 1533
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Раз меры в мм
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П р и м е ч а н и е .  Фрезы по 1-му ряду диаметров являются предпочтительными для применения. ы
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Стр. 4 ГОСТ 6469— 69

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
£>=100 мм, й=Ъ2 мм, шириной 5=18  мм, оснащенной твердым 
сплавом марки Т15К6, праворежущей:

Фреза 2245-0003 Т15К6 6469—69

То же, леворежущей:
Фреза 2245-0004 Т15К.6 ГОСТ 6469—69

1.2. Рекомендуемые геометрические параметры фрез указаны 
в приложении.

1.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 5808—77.
1.4. Маркировать: обозначение и товарный знак.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ

2.1. Конструкция и основные размеры корпусов (деталь 1) дол­
жны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Рекомендуемые размеры корпусов указаны в приложении.

Черт. 2
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Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначения корпусов

А в ,
d

(пред, 
откл. 
по Н7)

Число
пазов

Zправорежущих
фрез

леворежущих
фрез

2245-0001/001 2245-0002/001 90 16 27 8
0003/001 0004/001 32
0005/001 0006/001

115 16
32 10

0007/001 0008/001 40 10
0009/001 0010/001

150 18
40 120011/001 0012/001 50

0013/001 0014/001
170 20

40 140015/001 0016/001 50
0017/001 0018/001

188 20
50 140019/001 0020/001 60

0021/001 0022/001
212 23 50

160023/001 0024/001 60
0025/001 0026/001

238 23
50 180027/001 0028/001 60

0029/001 0030/001
300 25 50 20

2245-0031/001 2245-0032/001 60

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса праворежу­
щей фрезы диаметром D i =90 мм, # 1=16 мм, d= 32 мм:

Корпус 2245-0003/001 ГОСТ 6469—69

То же, корпуса леворежущей фрезы:
Корпус 2245-0004/001 ГОСТ 6469—69

2.2. Отклонение от перпендикулярности торцов Б и Б\ относи­
тельно оси отверстия не должно превышать 0,015 мм.

2.3. Размеры шпоночных пазов — по ГОСТ 9472—70.
2.4. Рифления — по ГОСТ 2568—71.
2.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер­

стий— #14, валов — #14.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.6. Острые кромки притупить.



Стр. 6 ГОСТ 6469— 69

ПРИЛОЖЕНИЕ

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ, КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ФРЕЗ

1 Геометрические параметры фрез должны соответствовать указанным на 
черт 1

Черт 1
П р и м е ч а н и е  Форма заточки I предназначается для обра­

ботки чугуна и стали с огв<80 кгс/мм2 Форма заточки II— для 
обработки стали с а в̂ 8 0  кгс/мм2
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2. Конструкция и размеры корпусов фрез (деталь /) должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в таблице.

подернуто

Черт. 2
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3. Предельные отклонения на 20 шагов рифлений корпусов фрез не должны 
превышать ±0,03 мм.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Я 14, валов —
-1, IT 1 4
п 14, остальных— ±  — - — .

£

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ОСНОВНЫЕ ЕДИ Н И Ц Ы  СИ
Единица

Величина
Наименование

Обозначение

русское международное

ДЛИНА метр м Ш
МАССА килограмм кг kg
ВРЕМЯ секунда с S
СИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ТОКА ампер А А
ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ
ТЕМ ПЕРАТУРА кельвин К К
КОЛИЧЕСТВО ВЕЩЕСТВА моль моль mol
СИЛА СВЕТА кандела кд cd

допол Н И ТЕЛ ЬН Ы Е Iединицы СИ
Плоский угол радиан Рад rad
Телесный угол стерадиан ср sr

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ,ИМЕЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Величина
Единица Выражение производной единицы

наименование обозначение через другие 
единицы СИ

через основные 
единицы СИ

Частота герц Г ц — С - '

Сила НЬЮТОН Н — МКГ-С“ 2

Давление паскаль П а Н / м 2 М - 1 -КГ*С~~2

Энергия, работа, количество теплоты дж оуль Дж Н м м 2*кг»с~®
Мощность, поток энергии 

Количество электричества,

ватт Вт Д ж /с М2«КГ*С” ®

электрический заряд 

Электрическое напряжение,

к улон Кл А с с-А

электрический потенциал вольт В В т / А М 2 -КГ-С -З -А '1

Электрическая емкость фарад Ф К л /В м -2 -кг“ 5'С4 -А2

Электрическое сопротивление ом Ом В /А м 3кг*с - 3 -А*-2

Электрическая проводимость сименс См А /В м -2*кг“ ,'С3*А 2
Поток магнитной индукции вебер Вб В с м 2-к гс “2 *А~1

Магнитная индукция тесла Т л В б / м 2 кг*с-2*А ~ ‘

Индуктивность генри Гн В б/А мЗ-КГ-С-З-А*"2

Световой поток люмен лм — кд-ср J*

Освещенность лю кс л к — м -2-кд*ср J

Активность нуклида беккерель Бк — С” ‘

Доза излучения грэй Гр — м3 -с-2

*  В эти два выражения входит, наравне с основнынн единицами СИ, дополнительная
единица—стерадиан.
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