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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на бумагу и картон 
и устанавливает методы определения машинного и поперечного 
направлений бумаги, картона, а также верхней и сеточной сторон 
бумаги.

1. МЕТОДЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ МАШИННОГО И ПОПЕРЕЧНОГО 
НАПРАВЛЕНИЙ БУМАГИ И КАРТОНА

1.1. В бумаге и картоне в соответствии с ГОСТ 17052—79 раз­
личают машинное и поперечное направления.

1.2. Направления бумаги определяют следующими методами.
1.2.1. По в н е ш н и м  п р и з н а к а м
Наблюдают за направлением, по которому ориентирована 

большая часть волокон на поверхности листа бумаги. Продоль­
ному направлению волокон соответствует машинное паправлсшк 
бумаги.

1.2.2. По д в у м  п о л о с к а м  б у м а г и
Две полоски размером 15x200 мм, вырезанные во взаимно 

перпендикулярных направлениях, кладут друг на друга и зажи­
мают с одного конца пальцами. При перекидывании зажатых в 
пальцах полосок бумаги направо и налево свободные концы их 
будут либо лежать один на другом, либо расходиться.
Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (февраль 1985 г.) с Изменением № 1, 
утвержденным в июне 1984 г. (ИУС 10—84)
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Более жесткая и менее изгибающаяся полоска соответствует 
машинному направлению бумаги.

1.2.3. По к р у г у  б у м а г и
Метод не распространяется на санитарно-гигиенические и не­

клееные бумаги.
На листе бумаги вычерчивают круг диаметром 50 мм и парал­

лельно одной из сторон листа проводят диаметр, продолжая его 
за пределы круга.

Вырезанный круг опускают на поверхность воды, наблюдая 
за свертыванием его в цилиндр. Ось цилиндра соответствует ма­
шинному направлению. Совместив начерченный диаметр круга 
с его продолжением на листе, определяют машинное направле­
ние бумаги.

1.2.4. По д е ф о р м а ц и и  к р а е в  л и с т а  б у м а г и  п р и  
с м а ч и в а н и и

Метод не распространяется на санитарно-гигиенические бу­
маги.

Образцы бумаги размером 150x150 мм опускают последова­
тельно взаимно перпендикулярными сторонами в воду на глуби­
ну 10 мм на 1 мин, вынимают и отмечают характер деформации 
сторон при смачивании. Сторона, имеющая более глубокую и 
волнистую деформацию, соответствует поперечному направлению 
бумаги.

1.2.5. П о р а з р у ш а ю щ е м у  у с и л и ю
Метод не распространяется на бумагу из синтетических во­

локон.
Полоски бумаги, вырезанные по двум взаимно перпендикуляр­

ным направлениям листа, испытывают на разрывной машине для 
испытания бумаги на разрыв по ГОСТ 13525.1—79.

Полоски, выдержавшие при испытании большее разрушающее 
усилие, совпадают с машинным направлением листа бумаги.

1.3. Направления картона определяют следующими методами.
Методы не распространяются на гофрированные картоны.
1.3.1. По в н е ш н и м  п р и з н а к а м
Рассматривают поверхность листа картона, обращая внимание 

на параллельные полосы от маркировки сукна и сетки. Направле­
ние полос совпадает с машинным направлением картона.

1.3.2. По ж е с т к о с т и  к а р т о н а  п р и  и з г и б е
Образец картона размером 300x300 мм изгибают вручную в

двух взаимно перпендикулярных направлениях. Направление с 
большей жесткостью соответствует машинному направлению 
картона.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.3.3. П о с о п р о т и в л е н и ю  к а р т о н а  н а д л о м у
Сопротивление надлому в картоне определяют по ГОСТ

13648.9—74.
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Полоски, показавшие большее сопротивление надлому, сиот 
ветствуют машинному направлению картона.

1.3.4. П о р а з р у ш а ю щ е м у  у с и л и ю  п о л о с о к  к а р ­
т о н а

Испытания проводят, как указано в и. 1.2.5.

2. МЕТОДЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ВЕРХНЕЙ И СЕТОЧНОЙ СТОРОН БУМАГИ

Методы не распространяются на санитарно-гигиенические 
бумаги.

2.1. В бумаге в соответствии с ГОСТ 17052—79 различают сс 
точную и верхнюю стороны.

Черт. 1

/ —стержень с зажимом, 2—полоски бума! и; 
сос>д с водой, 4— держатель стержня.

Черт. 2
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2.2. Стороны бумаги определяют следующими методами.
2.2.1. По в н е ш н и м  п р и з н а к а м
Сторона листа с четко выраженной маркировкой сетки явля­

ется сеточной стороной бумаги.
Если маркировка сетки выявляется с трудом, то лист бумаги 

смачивают водой или слабым раствором щелочи, осушают про­
мокательной бумагой и повторно рассматривают обе стороны.

2.2.2. По с в е р т ы в а н и ю  п р о б  б у м а г и  при с у ш к е
Из листа бумаги вырезают пять квадратов со стороной раз­

мером от 60 до 80 мм. Стороны квадратов должны быть распо­
ложены параллельно сторонам образца бумаги, подготовленного 
в соответствии с ГОСТ 8047—78.

Условно обозначают одинаковые поверхности всех квадратов 
бумаги, затем образцы свободно подвешивают на крючках, при­
крепленных к стержню (см. черт. 1), помещают в сушильный 
шкаф и высушивают при температуре около 100°С в течение 10— 
20 мин.

В результате усадки образцы бумаги свертывают в желоб­
ки. Вогнутая сторона желобков соответствует сеточной стороне 
бумаги.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2.3. П о и з г и б у  п о л о с о к  б у м а г и  в в о д е
Из листа бумаги вырезают две полооки бумаги, совпадающие 

с поперечным направлением бумаги, длиной 50—100 мм и шири­
ной 20—30 мм и одинаково обозначают поверхности листа. З а ­
тем полоски укрепляют на стержне таким образам, чтобы обо­
значения поверхностей совпадали, и вносят в вертикальном поло­
жении в сосуд с водой (см. черт. 2). В результате большего 
набухания сеточной стороны полоски изгибаются. Выпуклая сто­
рона полосок соответствует сеточной стороне бумаги.
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