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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

С Л А Н Ц Ы  Г О Р Ю Ч И Е  П Р И Б А Л Т И Й С К О Г О  

Б А С С Е Й Н А

Т ех н и ч еск и е  у с л о в и я

Combustible shales of Baltic Basin. 
Specifications

ГОСТ
7754—89

ОКП 03 9320

Д а т а  в в ед ен и я  01X 1 .91

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

Настоящий стандарт распространяется на горючие сланцы 
Прибалтийского бассейна.

К  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
В зависимости от размера кусков сланцы подразделяют на 

классы: 25—125, 0—25, 0—125 и 0—300 мм.
По теплоте сгорания сланцы подразделяют на восемь групп: 
1СК, 2СК, ЗСК, 4СК — для класса 25—125 мм;
1C, 2С, ЗС, 4С — для классов 0—25 мм, 0'—125 мм и 0—300 мм.
1.2. Х а р а к т е р и с т и к и
1.2.1. По показателям качества сланцы должны соответство­

вать нормам, указанным в табл. 1 и 2.
Т а б л и ц а  1

С л а н ц ы  к л а с с а  2 5 — 125 м м

Н о р м ы  д л я  группы

Н а и м е н о в а н и е  п о к аз ат е л е й
1СК 2С  К ЗСК 4СК

1. Теплота сгорания Qr*, Св. 10,97 10,27—10,97 9,50—10,26 8 ,5 4 — 9 59
МДж/кг (ккал/кг) (2620) (2451—2620) (2291—2450) (2 0 4 0 — 2 2 9 0 )

2, Массовая доля общей вла­
ги Wrt, % ,  не более

3. Массовая доля кусков раз­
мером:

более 125 мм, % ,  нс более

12,0 12,0 12,0 12 ,01
i

5,0

i
I

5,0 5,0 5 ,в
(максимальный размер куска 
не должен превышать 200 мм) 

менее 2 5  мм, % ,  нс более 7 ,6  I! 7 ,0

1
11
1 7 ,0 К в

Издание о ф и ц и а ль н о е  П е р е п е ч а т к а  в о сп р ещ ен а

(£ Издательство стандартов, 1990



С . 2 Г О С Т  7 7 5 4 — 89

Т а б л и ц а  2

С л а н ц ы  к л а с с о в  0 — 25, 0 — 125 и  0 — 3 0 0  м м

Наименование показателей

Нормы для группы

1C 2С ЗС 4С

1. Тегтлота сгорания Qru Св. 8,79 7,80—8.79 7,30—7,79 6,28-7,29
МДж/кг (ккал/кг) (2100) (1861 — 2100 (1741 —1860) (1530-1740]

2. Массовая доля общей вла­
ги Wrt, %, не более 14,0 14,0 14,0 14,0

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с Эстоиэнерго допускаются сланцы 
групп 1C, 2С, ЗС, 4С с массовой долей общей влаги в рабочем состоянии топли­
ва до 16,0% с соответствующей корректировкой низшей теплоты сгорания ра­
бочего топлива.

1.2.2. Группы качества сланцев определяют по показателю низ­
шая теплота сгорания в рабочем состоянии топлива (Qr*).

2. П Р И Е М К А

Приемка сланцев — по ГОСТ 1137.
Для определения показателей качества сланцев у грузоотпра­

вителя допускается применять расчетные методы в соответствии 
с порядком, согласованным с потребителем.

3. М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

3.1. Отбор и подготовка проб сланца для испытаний — по 
ГОСТ 10742.

3.2. Определение показателей качества:
теплоты сгорания (Qr;) — по ГОСТ 147;
массовой доли общей влаги в рабочем состоянии топлива 

(Wrt) — по ГОСТ 11014 или ГОСТ 27314;
размера кусков — по ГОСТ 2093;
массовой доли кусков размером менее 25 мм (мелочи) — по 

ГОСТ 1916.

4. Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И  Х Р А Н Е Н И Е  

4.1. Т р а н с п о р т и р о в а н и е
4.J.I. Транспортирование сланцев производится навалом в от­

крытых транспортных средствах с соблюдением правил перевозки 
грузов, действующих на данном виде транспорта.



ГОСТ 7754-89 С. »

Т р ан сп ор ти р ов а н и е  сла н ц ев  ж еле зн о д о р о ж н ы м  тран сп ор том  
пр оизводи тся  с со б лю д ен и ем  тр ебован и й  к п о гр у зо ч н о -р а згр у зо ч ­
ны м  р а б о т а м  и техн и ческ и х  у с ло в и й  п огр узк и  и к р еп лен и я  гр узов , 
у тв ер ж д ен н ы х  М и н и стер ств ом  путей  сообщ ен и я  С С С Р .

4.1.2. П р и  о т гр у зк е  слан ц ев , п од в ер га ю щ и хся  см ер зан и ю  в п у ­
ти, при тем п ер а т ур е  ниж е 0 °С  и зго т о в и т ель  о б я за н  пр и м ен ять 
пр оф и лак ти ческ и е  м еры , п р ед отв р а щ а ю щ и е  их см ер зан и е  (о м а с - 
ли ван и е  и д р . ) .

4.2. Х р а н е н и е
С к ла д ы  д л я  хран ен и я  сла н ц ев  д о л ж н ы  р а зм ещ а т ься  на сухом  

и н е за т а п ли в а ем о м  м есте.



С. 4 ГОСТ 7754—89

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. Р А З Р А Б О Т А Н  И  В Н Е С Е Н  М и н и с т е р с т в о м  у г о л ь н о й  п р о м ы ш ­
л е н н о с т и  С С С Р

Р А З Р А Б О Т Ч И К И

В . В . Б е л о в о л о в ,  к а н д . т е х н . н а у к  (р у к о в о д и т е л ь  р а б о т ы ) ;  
Г .  М . П о т а р е н к о ,  к а н д . т е х н . н а у к ; Л .  А .  Л е ж и к о в а

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И  В В Е Д Е Н  В  Д Е Й С Т В И Е  П о с т а н о в л е н и е м  
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п р о д у к ц и и  и с т а н д а р т а м  о т  2 7 .12 .89  №  4162

3. С р о к  п е р в о й  п р о в е р к и  —  1993 г.
П е р и о д и ч н о с т ь  п р о в е р к и  —  5 л е т

4 . В З А М Е Н  Г О С Т  7 7 5 3 — 80, Г О С Т  7 7 5 4 — 84, Г О С Т  7 7 5 5 — 77, 
Г О С Т  2 0 4 4 2 — 75

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н ­
Т Ы

Обозначение НТД, на который 
дана  ссылка Номер пункта, подпункта
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ГОСТ 1137—88 2
ГОСТ 1916—75 3.2
ГОСТ 2093—82 3.2
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