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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАНКИ ЗУБО РЕЗН Ы Е ДЛ Я КОНИЧЕСКИХ  
КОЛЕС С КРУГОВЫ М И ЗУБЬЯМ И

Основные размеры

Circle-arc bevel gear generators.
Basic dimensions

ГОСТ
8 0 0 0 -7 8

(CT СЭВ 5 9 4 6 -8 7 )

Дата введения 01.07.79

1. Настоящий стандарт распространяется на зуборезные станки общего назначения для наре­
зания конических колес с круговыми зубьями, работающие по методу обкатки:

- без наклона инструментального шпинделя;
- с наклоном инструментального шпинделя.
Стандарт распространяется также на зуборезные станки для нарезания конических колес с 

круговыми зубьями, работающие по методу протягивания и врезания, в части наибольшего диаметра 
и наибольшего среднего нормального модуля обрабатываемых зубчатых колес.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
2. Основные размеры станков должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станка.
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С. 2 ГОСТ 8000-78

Р а з м е р ы  в мм

Наибольший диаметр D обрабатываемых зубчатых колес 125 200 320 500 800 1600

Наибольший средний нормальный модуль тп обра­
батываемых зубчатых колес, не менее 2 3,5 5 8 12 22

Наибольшая внешняя высота he зуба обрабатываемых 
зубчатых колес, не менее 5 9 14 22 32 60

Наибольшее среднее конусное расстояние R обра­
батываемых зубчатых колес с углом наклона средней линии 
зуба 30° при обработке зуборезной головкой наибольшего 
диаметра, не менее 55 90 140 220 360 710

Наибольшая радиальная установка инструментального 
шпинделя относительно оси люльки, не менее 50 90 135 200 320 640

Конец шпинделя бабки изделия по ГОСТ 17547, не менее 4 6 80 100 153 200

Цилиндрическое отверстие шпинделя 
бабки изделия, не менее

диаметр 20 32 50 80 125 160

длина от торца 
шпинделя 160 250 400 500 630 800

Наибольший номинальный диаметр d0 зуборезных головок 
по ГОСТ 11902, не менее 80 160 250 320 500 1000

Типы концов инструментальных шпинделей по 
ГОСТ 17548 1-1 —

1-1
или
1 -2

2 3-1 3 -2

Наибольший угол X наклона инструментального шпинделя 
(для станков с наклоном шпинделя), град, не менее 5 10 —

Наибольший угол 8 делительного конуса обрабатываемых 
зубчатых колес, град, не более 5

П р и м е ч а н и е .  При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного параметра 
(наибольшего диаметра D обрабатываемых зубчатых колес) следует выбирать из этой же таблицы.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
3. Для станков класса точности В значения наибольшего среднего нормального модуля тп и 

наибольшей внешней высоты he зуба не регламентируют.
4. Количество посадочных мест под зуборезные головки допускается уменьшать по согласова­

нию изготовителя с потребителем.
3,4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Станки с наклоном инструментального шпинделя с наибольшим диаметром D обрабатыва­

емых зубчатых колес 200,320,500 мм и предназначенные для чистового нарезания ведущих шестерен 
полуобкатных конических передач должны иметь наибольший угол X наклона инструментального 
шпинделя не менее 30°.
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