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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАНКИ УНИВЕРСАЛЬНО-ЗАТОЧНЫ Е

Основные размеры

Universal tool-grinding machines.
Basic dimensions

С О Ю З А  С С Р

ГОСТ 
8308-72  

(СТ СЭВ 5 9 4 0 -8 7 )

Дата введения 01.01.74

1. Настоящий стандарт распространяется на универсально-заточные станки общего назначе­
ния с подвижным столом.

2. Основные размеры универсально-заточных станков должны соответствовать указанным на 
чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станков.

Размеры в мм

Наименование основного размера Значение

Наибольший диаметр D изделия, устанавливаемого в центровых бабках 100 160 250 400
Наибольшая длина L изделия, устанавливаемого в центровых бабках 250 400 630 1000
Ширина рабочей поверхности стола по ГОСТ 1574 63 100 140 180
Ширина Т-образного паза стола по ГОСТ 1574 10 12 14
Внутренний конус Морзе в задней бабке по ГОСТ 25557 0 1 2 3
Внутренний конус Морзе шпинделя универсальной бабки по ГОСТ 25557 2 4 5 6
Наибольший диаметр шлифовального круга, не менее 80 100 150 200
Конец шлифовального шпинделя по ГОСТ 2324, конус Морзе, не менее 1 2 3 4
Наибольший угол поворота универ- в горизонтальной плоскости 360

сальной бабки, град в вертикальной плоскости, не менее 240
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С. 2 ГОСТ 8 3 0 8 -7 2

Продолжение

Наименование основного размера Значение

Наибольший угол поворота стола в горизонтальной плоскости, в его сред­
нем положении, град, не менее

— ±45

Наибольший угол поворота шлифовальной головки в горизонтальной плос­
кости, град.

— 360

(Измененная редакция, Изм. №  2).
3. Допускается изготовление станков с размерами L, уменьшенными или увеличенными по 

ряду Ra 10 по сравнению с указанным в таблице.
4. По заказу потребителя допускается изготовлять шпиндель универсальной бабки с кону­

сом 40 или 50 по ГОСТ 15945.
5. (Исключен, Изм. №  2).
6. Допускается изготовлять конец шлифовального шпинделя диаметром не менее 16; 20; 25; 

32 мм по ГОСТ 2323 вместо соответственно конусов Морзе 1; 2; 3; 4 по ГОСТ 2324.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).
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