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УДК 621.952.5-111.2 : 006.354 Груша Г81

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАНКИ ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНЫ Е ГОРИЗОНТАЛЬНЫ Е 
С ПОДВИЖ НЫ М  СТОЛОМ

Основные размеры

Horisontal fine-boring machines with movable table.
Basic dimensions

ГОСТ
9547-80

Дата введения 01.07.81

1. Настоящий стандарт распространяется на односторонние и двухсторонние горизонтальные 
отделочно-расточные станки с подвижным столом, головки которых устанавливаются на мосты.

Стандарт распространяется на отделочно-расточные станки, изготовляемые для нужд народ­
ного хозяйства и экспорта.

2. Станки должны обеспечивать возможность использования автоматизированных устройств 
смены заготовок.

3. Основные размеры отделочно-расточных станков должны соответствовать указанным на 
чертеже и в таблице.
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П р  и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкции станков.
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С. 2 ГОСТ 9547-80

мм

Ширина В рабочей поверхности стола 320 500 800

Длина L рабочей поверхности стола 500 710 1000

Наибольший ход стола, не менее 400 630 1000 1250

Длина Zq рабочей поверхности моста 560 800 1120

Наибольшее расстояние А между мостами 900 1250 1800 2240

Расстояние h между рабочими поверхностями стола 
и моста 125 160; 200

Расстояние t между Т-образными пазами моста 110; 160; 250

Ширина а Т-образного паза моста по ГОСТ 1574 18

Наибольшее расстояние Ь от края моста до торца 
фланца шпинделя 250

Допускается увеличение размеров Ц  , A, h и наибольшего хода стола по ряду Ra 20, но не более 
чем на две ступени по сравнению с указанными в таблице.

(Измененная редакция, И зм. N° 1, 2 ).
4. Для односторонних станкод допускается уменьшение размеров L  и наибольшего хода по 

ряду Ra 20 по сравнению с указанными в таблице.
5. Количество, типоразмеры и расположение головок на станке — по согласованию с потре­

бителем. Головки — по ГОСТ 19590.
6. Допускается изготовление станков с Т-образными пазами на рабочей поверхности стола. 

Размеры пазов, расстояние между пазами — по ГОСТ 1574.
7. Предельные отклонения размера / — по ±

ГОСТ 9547-80
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