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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на силикатное стекло 
и стеклокристаллические материалы и устанавливает метод опре­
деления плотности.

Стандарт не распространяется на пористые материалы.
Метод основан на определении отношения разностей масс 

образца стекла, взвешенного в воздухе и в воде.

1. АППАРАТУРА

Весы, обеспечивающие требуемую точность взвешивания; 
термометр лабораторный по ГОСТ 215—73, обеспечивающий 

измерение температуры с погрешностью не более ±0,5°С;
стакан стеклянный лабораторный, вместимостью 400 или 

600 мл;
проволока металлическая диаметром 0,1 ±0,05 мм; 
спирт ректификованный, технический по ГОСТ 18300—72; 
вода дистиллированная по ГОСТ 6709—72.

1. МЕТОД ОТБОРА ОБРАЗЦОВ И ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

Д ля определения плотности берут не менее пяти кусочков 
стекла. Масса каждого образца должна быть от 10 до 50 г.

Образцы не должны иметь каких-либо видимых дефектов, 
остаточных напряжений после отжига, должны быть очищены от
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загрязнений и обезжирены. Качество отжига проверяют по ГОСТ 
7329—74, отсутствие дефектов и загрязнений — визуальным про­
смотром.

Для взвешивания образец обвязывают проволокой.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Образец в воздухе взвешивают следующим образом 
к чашке уравновешенных весов прикрепляют проволоку и взвеши­
вают ее. Затем образец закрепляют на проволоке и тоже взвеши­
вают (см. чертеж).

3.2. Образец в воде взвешивают следующим образом: подве­
шенный образец полностью погружают в стакан с дистиллирован­
ной водой и взвешивают. Измеряют температуру воды в стакане 
и температуру окружающего воздуха.

Затем взвешивают в воде проволоку, погружая ес в воду без 
образца на ту же длину, что и с образцом

Все взвешивания должны проводиться с погрешностью не бо­
лее 0,0002 г.

При взвешивании образца и проволоки без образца в воде не­
допустимо образование на них пузырьков воздуха и прикасание 
их к стенкам и дну стакана.
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4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4 1. Плотность стекла (о) в г/см3 вычисляют по формуле

е  ~  ( т .-т 2) - ( т , - т О  ' ( р * “ Рв > +  Рв

где гп\ — масса образца с проволокой в воздухе, г;
Шг — масса проволоки в воздухе, г;
т3 — масса образца с проволокой в воде, г;
т 4 — масса проволоки в воде, г;
рж — плотность воды при температуре взвешивания, г/см3; 
рв — плотность воздуха при температуре взвешивания, г/см3. 

Результат вычисляют с точностью до третьего знака и берут 
среднее арифметическое пяти определений. Допускаемое отклоне­
ние от среднего значения результатов не должно превышать 
±0.2%
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