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Характеристики сердечников

Paper or plastic printing ribbons. 
Characteristics of cores
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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на сердечники катушек, 
предназначенных для красящих лент шириной 8 мм на бумажной 
или полимерной основе, применяемых в пишущих и печатных ус­
тройствах систем информационной технологии и устанавливает 
основные размеры сердечников.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2. РАЗМЕРЫ СЕРДЕЧНИКОВ

Размеры сердечников (черт. 1): 
диаметр внутреннего отверстия: 18+ S ’2 мм; 
наружный диаметр: от 38 до 40 мм; 
ширина обода //е:(8±0,1) мм; 
ширина ступицы #*:#*< # е.

3. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ В СЕРДЕЧНИКАХ

Сердечники могут быть с одним или двумя отверстиями в дис­
ке катушки и с шпоночным пазом (черт. 2).

3.1. Р а з м е р ы  и р а с п о л о ж е н и е  о т в е р с т и й  
Если требуется одно — два отверстия в диске катушки, их 

размеры должны быть диаметром 4 +о’2 мм и их центры должны 
быть расположены диаметрально противоположно друг другу по 
окружности, диаметр которой (28,5±0,05) мм.

Издание официальное
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3 .2 . Р а з м е р ы  ш п о н о ч н о г о  п а з а
Если требуется шпоночный паз, то его размеры должны быть: 

ширина (1,б±0,12) мм и глубина (0,8±0,12) мм.

ФЬ+ог

Черт. 2
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