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1. HABHAYEHHME U OBJIACTb NPUMEHEHMS

HacTosimu}i CTasAapPT PACTPOCTPARALTCR WA CTARAAPTUIOBAWHHE
MYaHCOHBl C UHJIHHAPHYECKOH MOCAAOYHOH 4acThlo AJIs pasiesnTelb-
HEIX ONlepallHil JIMCTOBOH WITaMNOBKH U YCTaHaBJAHMBaeT TEPMHHL H OM-
peAesieHHs] OCHOBHBIX THIIOB IyaHCOHOB, HX 4acTell H pasMepHHx mapa-
METpPOoB.

€PMHHBI, YCTAHOBJEHHbIE HACTOSILLMM CTAHAAPTOM, AOJKHB! MPH-
MeHATbCS BO BCeX BHAAX AOKYMEHTAaUMH, HayuHO-TeXHHYECKol, yyel-
HOUl ¥ CIIpaBOYHOMH JIUTEPATYyDE.

lIpuMeuaHnHe, B craHzapre npuBeleHb! IKBHBAJEHTHHE TEPMHHB Ha aur-
JuiickoM (en) u dpanuysckom (fr) s3eikax

JononnutesbHble TePMHHB NyaHCOHOB, OTPaXkKallHe NOTPEGHOCTH
HapOJHOro X034cTBa, NPUBEACHD B NPU/I0KEHHH.

CraHzapTU30BaHHble TePMHHE HaOp2aHbI MONYKHPHBIM IPHDTOM.

2. TEPMHUHDBI U ONPEAEJNEHHUA

2.1 nyancou-3aroroska: ITyancon ¢ raagxoii  en punch blank
f0cafodHol YaCThio cO CTaHAapTHHIMH pasme-  ir ébauche de poingon
PaMH H JONYCKaMH.

Mpumevyanne, Pabowas yacrs IyaHco-

Ha ToABepraercst KajbHeiitiedt o6paboTke RO
NoJy9eHHs] KOHOHIYPALHK M pa3MepoB, ompe-
JAeNgeMBIX IITaMnyeMoli AeTajpo

Hapanpe oduumnasbHoe
© HsnateabcTBo crangaptos, 1993

Hacrosuuii CTaHAAPT He MOMKeT GbiTb MOJHOCTHIO HJIH YACTHYHO BOCNPOH3BEAEH,
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2.2 nyaHcon aag npobusku W (HaK) Bbl-
pyOku: TlyaHcoH Anst NpOGHBKH WJIH BHpYG-
KH OTBEPCTHS HJIH AeTalH.

[Tpumeuanue, Topey pabouelt uacTH
nyaHcoHa o6pasyeT OTBepCTHE, OTALAAA OT-
XOJ, WIH BHpY6as geraJs.

2.3 dukcarop: dugcaTop THNA NyaHCOHA C
3aKpyrJeHHo palodell 4acThlo, KOTOpast BXO-
AHT B TNIpeJBAPHTEJBbHO H3TOTOBJEHHOE OTBEp-
CTHe IJ51 TOYHOH (HKCAllWH 3aroTOBKH Ha
MaTpHie,

2.4 nyaHCOH ¢ OTBEPCTHEM:

ITyaHcoH, B KOTOpOM IIpeflycMOTpPeHa BO3-
MOXKHOCTb YCTAHOBKHM OT/IMNATe/is, NpefHAa3-
HaYeHHOTO AJI1 OT/AeJeHHS BHIPYGUIEHHOH Ae-
TalH HJAM OTXOAa OT Topla paGouell dYacTH
nyaHCOH2 M NpefOTBpallleHHsi MOAbeMa JeTa-
JIM WJIH OTXOZ@ M3 MOJIOCTH MATPHLE,

Mpumeganune, KOHCTPYKUHA OTAUNA-
TeJlsi ONpefie/isieTcs H3rOTOBHTENEM.

en perforating punch
fr poincon de découpe

en pilot punch
fr poincon pilote

en punch with ejector
fr poincon a éjecteur

3. THNIbl NYAHCOHOB

3.1 Nyanconn ¢ KOHWYECKHM thaaHuem

NMyancon raaaxuit

T

Nyancon crynenvarnft

EI

en round punches with conical

head
fr poincons ronds & téte conique

en straight shank
ir corps droit

en reduced shank
fr corps épaulé



3.2 MyaHcOHH ¢ UUAHHAPHYECKHM (JaaHUEM

TlyaHcOH raaaxuii (3aroToBka)

TlyaHcon ¢ orBepcTHeM (3aroToBKa)

3.3 IyaHcOoHB cTyneHuaThie ¢ HUJAHHADHuE-
ckuM haannem

Pukcarop
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en round punches with cylindrical
head

fr poingons rounds i téte cylin-
drique

en straight shank (blank)

fr corps droit (ebauche)

en punch with ejektor (blank)
fr poingon & gjecteur (ébauche)

en punches with cylindrical head
and reduced shan

fr poingons & téte cylindrique et &
corps épaulé

en pilot punch
fr poincon pilote
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Nyancon ans npo6GHBKH W (HAH) BHIPYOKH

:

Tlyancon pas npoGuBkm M (Man) BHIPYGKH
C OTBEPCTHEM

3.4 Myanconnl ¢ puKcanueii or nposopora

en perforating punch-
fr poingon de découpe

en perforating ejector punch
fr poingon de découpe a éjecteur

en punches to prevent turning and
to provide positive location
fr poingons & méplat d’orientation



ToCT P 50343—92 C. &

3.5 Myanconn GwicTpocmennse (ans ma-  en ball-lock punches
PHKOBOTO KpernJieHus) fr poingons a démontage rapide (a

bille)

4. TEPMHUHbl OCHOBHBIX YACTEHN NYAHCOHOB

4 1 OCHOBHBIE YacTH NMYaHCOHA

-

®Popma paboueii yacTn
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1. ®aanen en head
ir téte
2 Bmicota ¢aaHua en head thickness
ir épaisseur de téte
3. Iuametp ¢paanua en head diameter
fr diamétre de téte
4. Paanyc en radius
fr rayon sous téte
5. Mocapounas vactb en shank

ir corps
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6. Anamerp nocaaouHoH 4acTH

7. Hanpasasiowas yacfb

8. Nlepexonnblii paguyc

9. Pa6ouag uacrs

10.

1t

12.

£3.

14.

15.

16.

17.

Huamerp paGouei 4acTH (Kpyriof)

HNauna paGoueit yacTH

O6wan pauHa
®opma pabGoueit uacTH
Kpyraas

KsapparHas
Mpopoaroraras

HpsmoyroabHas

18 Haun6oabmuit pasmep

19,

20.

21.

22.

23.

TIANMEREAR DAINES

Paszmep no anaroHaiu

OTBepcrye pjs OTgMnarens
OrsepcTne nop gpanen oraunarens

OteepcTHe pesbGoBoe
npobxu

AN YCTAHOBKH

en shank diameter
fr diamétre du corps

en lead
fr entrée (préguidage)

en radius blend
Jr rayon Oe raccordement

en point
fr partie travaillante

en point diameter
fr diamétre de la partie travaillap-
te

en point length
fr longueur de la partie travaillap-
te

en overall length
fr longueur totale

en shope of point
fr forme de la partie travaillante

en round
fr ronde

en square
fr carrée

en oblong
fr oblongué

en rectangular
fr rectangulaire

en larger dimension
fr plus grande dimension

e g@allec dreasiac
fr plus petite dimension

en diagonal dimension
fr dimensions diagonale

en holefor ejector pin
fr trou pour éjecteur

en hole for ejector pin head
fr trou pour téte d’éiecteur

en internal thread for retainipg
screw

fr filetage intérieur pour la vis de
blocage
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4.2, OcHOBHBIE YaCTH GBICTPOCMEHHOTO NYaHCOHA AJIs LIAPHKOBOTrO

KpenJeHus

1
[
| 3
O
=G

1. Mocapounas yacrs
2. JlwaMerp nocanounof wacT
3. Mepexopuuiit paguyc

4, Pa6ouan vacts

5. Bwamerp paGoueli uactTH (Kpyraoh)

6. JAwamerp mapuxa

7. Ransa paGovesi yacTh

8. O6mas pauna
9. Fneano pas wapuka

10. Naomapka reespa aag wWapHKa

k-
Howmawm' 8
GByx moyrax

en shank

fr corps

en shank diameter
fr diamétre du corps

en radius blend

tr rayon de raccordement

en point

fr partie travaillante

en point diameter

fr diamétre de la partie travaillan-
te

en ball size
fr diamétre de la bille

en point length
tr longueur de la partie travaillan-
te

en overall length
fr longueur totale

en ball seat
fr siége de 1a bille

en ball seat relief
fr dégagement du siége de la bille
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TPHIIOXEHHE
O6asareavroe

JAONOJHATENbHBIE TEPMHHBY, OTPA)KAIOILUE NOTPEBHOCTH
HAPOJAHOTO XO3ANCTBA

1. TUNBI MYAHCOHOB

1.1. Nyancoun 6es baanua en round punches without head
fr poincons ronds sans téte
Hyancon raankut en straight shank

fr corps droit

Tlyancon crymenvarsiii en reduced shank
fr corps épaulé

1.2. Myayconn GuicTpocmennble (ans kpense-  en screw-lock punches .
HHSI BHHTOM) ir poingons i démontage rapide (2
vis)
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2. TEPMHUHbI OCHOBHBIX YACTEH NMYAHCOHOB

OcHOBHBIE yacTH GLICTPOCMEHHOTO NMYAHCOHA
DAJIfi KPenJieHUsi BHHTOM

P

O -

u ?gé

:

@__

. MocapouHas wactb

. JlnaMerp nocafoyHoi yacTH

. Mepexonubiii pagnyc

. PaGouaa uactob

. Jinamerp paGoueit uwactH (kpyrnoi)
. Mlaomwaaka pas ynopa BHHTa

. Hanna paboueii vactu

. O6wasa njauna

i

en shank
fr corps

en shank diameter
fr diamétre du corps

en radius blend

ir rayon de raccordement

en point

fr partie travaillante

en point diameter

fr diamétre de la partie travaillan-
te

en screw seat relief
fr dégagement du siége de la vis

en point length
fr longueur de la partie travatllan-
t

e
en overall length
ir longueur totale
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