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Н астоящ и е технические у с ло в и я  распространяю тся на  элем ен ты  тр у ­

бопроводны х т еп лов ы х  сетей  п одзем н ой  бесканальной  и н адзем н ой  прокладки, 

изолированны е м онолитны м  п ен оп оли ур етан ом  с внеш ней  гидрозащ итной  

оболочкой , транспортирую щ ие т еп ло н о си т ели  с тем пературой  д о  150 С.

Т еп лои золи р ов ан н ы е  элем ен ты  изготавливаю тся в ц ех е  теп лои золяц и и  

труб  О А О  «М Е Т Х И М Т Э К С » .

П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о зн а ч е н и я :

- о т в о д  т е п л о и з о л и р о в а н н ы й  с у г л о м  9 0 °, н ар уж н ы м  д и а м е т р о м  76 

м м , т о л щ и н о й  стенки  3,5 м м  с т е п л о и з о л и р о в а н н ы м  слоем  т о л щ и н о й  40 м м  
в п о л и э т и л е н о в о й  о б о л о ч к е

О Т П  90-76x3,5-40 П П У ,  Т У  576431-009-01297858-99

- т е п л о и з о л и р о в а я н ь ш  р а в н о п р о х о д н о й  т р о й н и к  с н а р уж н ы м  д и а м е т ­

р о м  с т а л ь н о й  т р у б ы  159 м м , т о л щ и н о й  стен к п  10 мм, т о л щ и н о й  т е п л о и з о ­

л я ц и о н н о г о  с л о я  41,6 м м  в п о л и э т и л е н о в о й  о б о л о ч к е

Т Р Т П  159X10-41,6 П П У ,  Т У  576431-009-01297858-99

- т е п л о и з о л и р о в а н н ы й  п е р е х о д н о й  т р о й н и к  D ii  =  325 м м , б н  =  273 мм, 

S =  12 мм , Sj =  10 мм  в п о л и э т и л е н о в о й  о б о л о ч к е

Т Р П Т П  325x12 -2 7 3 х1 0 -П П У , Т У  576431-009-01297858-99

- т е п л о и з о л и р о в а н н ы й  эл ем ен т  н е п о д в и ж н о й  о п о р ы  д и а м е т р о м  152 

м м  т р у б ы  д и а м е т р о м  57 м м  с т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  слоем  38,5 м м  в п о л и ­
э т и л е н о в о й  о б о л о ч к е

Н О Т П  57x152-38,5 П П У ,  Т У  576431-009-01297858-99

- п е р е х о д  к о н ц е н тр и ч еск и й  т е п л о и з о л и р о в а н н ы й  D h =  325 м м , бн  =  

273 м м , S =  10 м м , Si =  10 м м  в п о л и э т и л е н о в о й  о б о л о ч к е

П К Т П  325x10-10-273x10, Т У  57643 I-009-0 I29785X -99

- п е р е х о д  к о н п ен тр п ч еск зш  т е п л о и з о л и р о в а н н ы й  D h  =  325 м м , б н  =  

273 м м , S =  10мм, S i =  10 м м  в с т а л ь н о й  о к о ж у ш к е

П К Т С  325x10-10-273x10, Т У  576431-009-01297858-99

- к о м п е н с а т о р  о с ев о й  с и л ь ф о н н ы й  т е п л о и з о л и р о в а н н ы й  D h  =  219 м м , 

б н  =  315 м м , т о л щ и н а  т е п л о г о о л я ц и п  43,1 м м  в п о л н э т н л е н о в о й  о б о л о ч к е

К О С Т  219x315x41,6, Т У  576431-009-01297858-99

ТУ 576431-009-01297858-99
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1. Технические требования

1.1. Элементы трубоп р овод ов  (отводам, переходы, тройники , элементы  
неподвиж ной опоры ) с теп ловой  изоляцией из пенополиуретана (П П У )  в 
гщ гр озд аш тю й  оболочке  д олж н ы  отвечать требованиям настоящ их техни­
ческих условий и изготавливаться в соответствии с технологическим  р е г ­
лам ентом  на производство теп лои золи рован н ы х элементов трубопровода  
диаметром  57 - 530 мм, утвержденным в установленном  порядке.

1.2. Теплои золяционн ое покры тие элементов долж но выполнять те же 
ф ункщ ш , что н покрытие на прям ой  трубе: снизить теп ловы е потери от  те­
плон оси теля  и защищать м еталл  от коррозии .

1.3. Теплоизолированны е элем енты  трубоп роводов  изготавливаю т 
путем сборки конструкций из м еталлической  арматуры (переход  тройник, 
о тв о д ) и подготовленной  п оли эти лен овой  ш ш  металлической оболочки  с 
последую щ ей  заливкой в свобод н ое  пространство пенополиуретана.

1.4. Основные разм еры  теп лои золи рован ны х элем ентов - наружный 
диаметр стального элемента, толщ и н а  теп лои золяц и он н ого  слоя, толщ ина 
полиэтилен овой  оболоч к и  - долж ны  соответствовать разм ерам  прямой т е ­
п лои золи рован н ой  трубы  (см. табли ц у  1):

Табли ца 1

О сновны е размеры  прям ы х теп лоизолированны х тр уб  с оболочкой  из 
полиэтилен а :*
У с л о в н ы й

п р о х о д ,

Д у

Н аруж н ы й

диам етр

стальи ы х

гр у б ,Д н ,м

м

М и н .

Т о лщ н н а .

стенки  

с т а л ь н ы х  

т р у б , S, 

м м

Н а р у ж н ы й  

д и ам етр  

п о л и э т и л е  

н о в ы х  

о б о л о ч е к ,  

Д п т , м м

Т о л щ и н а  

п о лн э т а л е  

н о в о й  

о б о л о ч к и , 

So t , мм

Т о л щ и н а

т е п л с и з о л

я ц и о н н о го

с л о я ,

St , м м

Д и а м е т р  

с т а л ь н о й  

т р у б ы  с  

т е п д о т о л  

яцпей , 

Д т , м м

30 32 3.0 110 2.5 36,5 105,0

50 57 3,0 125 2,5 31,5 120,0

МО 3,0 38,5 134,0

70 76 3,0 160 3.0 39,0 154,0

80 89 3,0 160 3,0 32 ,5 154,0

180 3,0 42 ,5 174,0

100 108 3,5 200 3,2 42,8 193,6

125 133 3,5 225 3,5 42 ,5 218,0

150 159 4.5 250 3,9 41.6 242.2

200 219 5.0 315 4,9 43,1 305,2

250 273 5,0 355 5,6 35 ,4 343,8

400 6,3 57,2 387,4

300 325 6,0 400 6,3 31,2 387 ,4

1 450 7,0 55,5 436,0

400 426 7.0 560 8.8 58.2 542.4

500 530 7.0 630 9.8 40 .2 610.4

710 11.1 78.9 687.8

* - Диаметр п оли эти лен овой  о б о ло ч к и  и, соответственно, толщ ин а 
теп лои золяц ии  м огут отли чаться  от указанны х в таблице в случае и зготов ­
ления  теп лоизолированны х т р уб  по проекту Заказчика.

Диаметр стальной  оцинкованной окожуш ки долж ен  соответство­
вать наруж ному диаметру теп лои золи р ован н ой  трубы .

ТУ 576431-009-01297853-99
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1.5. Все элементы должны иметь свободные от теплоизоляционного 
покрытия концы длиной 150 мм.

1.6. Используемые фасонные элементы трубопроводов должны отве­
чать требованиям Н ТД , утвержденным в установленном порядке, п 
«Правилам устройства и безопасной эксплуатащш трубопроводов пара и 
горячей воды. ПБ-03-75-94» [1], СН иП  2.04.12-86 “Расчет на прочность 
стальных трубопроводов” .

1.7. Поверхность стальных элементов перед сваркой и сборкой необ­
ходимо очистить от масла, жира, пыли и высушить.

1.8. Соединение детален и элементов трубопроводов должно произво­
диться сваркой.

1.9. Для поперечных стыковых сварных соединений длина свободного 
прямого участка элемента в каждую сторону от оси шва в соответствхш с 
ПБ-03-75-94 должна быть не менее 250 мм с улетом свободных от тепло­
изоляции концов элемента.

1.10. Для соединения - патрубков (труб) и фасонных деталей 
(элементов) должна применяться сварка встык с полным прсплавленпем.

1.11. Минимальные толщины стенки патрубка (трубы) и фасонной де­
тали для сварки встык должны быть одинаковыми.

В стыковых сварных соединениях элементов С различной толщиной 
стенок должен быть обеспечен плавный переход от большего к меньшему 
сечению путем соответствующей односторонней или двухсторонней меха­
нической обработки кошта элемента с более толстой стенкой.

У гол  наклона поверхностей переходов не должен превышать 15°.

1.12. Сварные швы должны быть проверены неразрущаютщгмн мето­
дами контроля по С Н и П  3.05.03-85* [2], а их качество должно отвечать 
требованиям ПБ 03-75-94.

1.13. Допуски основных размеров соединительных элементов трубо­
провода, показанные на рис. 1, должны соответствовать значениям табли­
цы 2.

Таблица 2
Допуски основных размеров соединительных элементов

Дн, мм Н, мм L, мм
<300 ±10 ±20
>300 ±25 ±50

1.14. Отводы
1.14.1. Отводы, изолированные пенополиуретаном, предназначены 

для устройства поворотов трассы и гибких компенсаторов.
1.14.2. Отводы с индустриальной теплоизоляцией представляют собой 

стальные отводы с приваренными патрубками и нанесенной в заводских 
условиях теплоизоляцией из П П У  с полиэтиленовой защитной оболочкой.

•
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Рис. 36 Основные показатели теплоизолированных 
равнопроходных тройников

1 - стальная труба
2 - пенополиуретановая теплоизоляция
3 - полиэтиленовая оболочка
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Рио. 5 Основные п ок азатели  теплоизолированны х переходов 

1 -  стальн ая  труба , 2 -  пенополиуретановая теп лои золяц и я , 3 -  полиэтиленовая  оболочка



И
ив

. 
H

i 
по

лл
. I

 
П

лд
п.

 t
l 

дл
та

 
i 

И
эа

м.
 

нн
в.

 Л
'г 

I 
И

пв
. 

H
i 

ду
бл

. 
I 

П
од

пи
си

 и
 д

»т
х

1.14.3. Д л я  и зготовления  т еп лон зо ;ш р о в зн н ы х  отводов  и сп о ль зую т  

стальн ы е  о тв о д ы  по  Г О С Т  17374-S3 [3 ] и Г О С Т  17375-83 [4].
1.14.4. О сн овн ы е разм еры  теп лои зо ли р о в а н н ы х  отводов  п редставле­

н ы  на рис. 2а, 26, 2в н в таблице 3.
В  т а бли ц е  3, а также табли ц ах  4. 5, 6, 7 даны  реком ендуем ы е разм еры , 

к о т о р ы е  м о гу т  бы ть  изменены  по тр еб ов а н и ю  Заказчика.

1.15. Т р ой н и к и
1.15.1. Т р ой н и к и  предназначены  д ля  ответвления тр уб о п р о в о д о в  

о д и н а к о в ы х  и  ра зн ы х  диаметров.

1.15.2. Т р ой н и к и  с и н дустри альн ой  т еп лов о й  и золяцией  представляю т 
с о б о й  о тр е зы ! т р у б  с вваренны ми в н и х .п о д  у глом  в 90° трубам и  отв етв ле­
ния с нанесенной  в условиях цеха т еп лои золя ц и ей  из П П У  в п о ли эти лен о ­
в ой  и ли  м еталли ч еск ой  защ итной  о б о ло ч к е .

1.15.3. Д л я  и зготовления  теп лои зо ли р о в а н н ы х  тройников и сп о ль зую т  
стальн ы е бесш овн ы е приварны е р а в н о п р ох о д н ы е  и переходны е трой н и ки  

н а  Р у  <10 М П а  (<100 кг/см2) по Г О С Т  17374-83 и Г О С Т  17376-83 [5].
1.15.4. О сн овн ы е разм еры  и зо ли р о в а н н ы х  равн оп роходн ы х тр о й н и ­

к о в  д олж н ы  соответствовать требован и ям  ри с . 3 и  табли ц ы  4, п ереходны х 
тр о й н и к ов  - требован и ям  рис. 4 и  та б ли ц ы  5.

1.16. П е р ех о д ы
1.16.1. П ер ех од ы  предназначены  д ля  соединения стальн ы х  

(т е п ло и зо ли р о в а н н ы х ) тр уб  р а зн о го  диам етра.
1.16.2. Д л я  и зготовлен и я  т еп лои зо ли р о в а н н ы х  переходов м огут  бы ть  

и сп о ль зо в а н ы  го то в ы е  концентрические переходы  по  Г О С Т  17374-83 и 

Г О С Т  17378-83* [6 ], с приваренны ми к  ним  патрубками, л и б о  и зго т о в лен ­
н ы е  на  месте путем  сварки стальны х тр уб .

1.16.3. О сн ов н ы е  разм еры  т еп лои зо ли р о в а н н ы х  переходов д олж н ы  
отвечать  требов ан и я м  рис. 5 и т а бли ц ы  6.

Т а б ли ц а  6

О сн ов н ы е  разм еры  теп лои зо ли р о в а н н ы х  переходов  (м м )

Наружный 1 i олщкна 1 Длина 1 Наружный 1 длпг.а
диаметр i СТ9НКК i стал. i диаметр 1 тепло-
стать ной i стальной 1 пере- I ПЗ обо- 1 кз ол.
трубы i Трубы 1 хода 1 ЛС''-xTkj'i 1 пере,;.
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1.17. Неподвижные опоры
1.17.1. Неподвижные элементы предназначены для применения в 

сборных н м онолитны х неподвижных ж елезобетонны х опорах.
1.17.2. И золированны е вкладьпнп д ля  неподвижных опор представ­

ляю т собой отрезки труб с приваренными к  ним опорными фланцами, 
изолированные пенополиуретаном, в полиэтиленовой  оболочке. О порны е 
фланцы вы ступаю т над изоляцией для  возмож ности заделки элементов в 
опоре. Д ля  неподвижных опор долж на применяться сталь листовая п о  
Г О С Т  19903-74 /26/.

1.17.3. Сварку опорных фланцев производят по всему периметру со ­
прикосновения металлических деталей. Д л я  Д у  =  50-250 мм высота сварно­
го  шва долж на бы ть 5-6 мм для Д у>  300 м м  - 8-10 мм.

1.17.4. П о сл е  окончания сварных р а б о т  фланец следу-ет покрыть ан­
тикоррозионны м составом (например, грунтовкой  ГФ-021, Г О С Т  25129-82 
[7], краской БТ-577, Г О С Т  5631-79 [8 ] ).

1.17.5. Основные размеры неподвижных опор должны соответство­
вать значениям, представленным на рис. 6 и в таблице 7.

1Л8. С ильф онны е осевые компенсаторы .
1.18.1. Сильф онны е осевые ком пенсаторы  предназначены дтя ком пен­

сации тепловы х перемещ ений-теплопровода только щ  прямолинейных 
участках трассы  между неподвижными оп орам и  при лю бом  способе п р о ­
кладки.

1.18.2. Основны е размеры теплоизолированны х сильфонных компен­
саторов представлены на рис.7 и в табшгце 8.

1.19. Защ итное наружное покрытие
1.19.1. В качестве наружного гидроизоляционного покрытия и сп оль ­

зуют полиэтиленовы е оболочки, изготовленны е по Г О С Т  18599-83 [9 ] из 
полиэтилена низкого давления (Г О С Т  16338-85 [1 0 ])  марок 203-03 первого 
и высшего сортов и по Т У  6-05-1870-84 [11] марки 273-71 высшего и перво­
го  сортов, из полиэтилена высокого давления термосветостабш пш фован- 
ного марки 153-10К (Г О С Т  16336-77 [12] )  и ли  спирально-замковые трубы  
из оцинкованной стали.

Свойства полиэтиленовых оболоч ек  долж ны  соответствовать тр ебо ­
ваниям, излож енным в пп. 1.7.9 и 1.7.10 Т У  576431-006-01297858-99 [13].

Допускается применение импортны х марок полиэтилена, близких п о  
свойствам к  перечисленным выше, при условии  согласования с органами 
Г  оссанэииднадзора.

1.19.2. М иним альная толщ ина полиэтиленовой  оболочки  для сварки 
должна бы ть не менее 3,0 мм.

1.19.3. О бщ ие требования к сварке полиэтилена.
1.19.3-.1. Индекс текучести расплава полиэтилена, не должен отличать­

ся более чем на 0,5 г/10 мин.
1.19.3.2. В лю б ой  точке окружности несоосность между соединяемыми 

частями в радиальном  направлении не долж на превышать 30% толщ ины  
стенок.

1.19.3.3. Качество сварки проверяю т визуально по всей длине сварки.
1.19.3.4. П осле  заполнения пенополиуретаном  на швах не должна п о ­

являться иена. В противном случае изделие бракуется.
1.19.4. П о сле  заполнения пеной наруж ный диаметр полиэтиленовой 

оболочки  не долж ен увеличиваться более  чем  на 2%. Увеличение диаметра 
оболочки определяю т измерением длин ы  окружности в одной и той  же 
точке до и п осле  заполнения пенополиуретаном.

\

ТУ 576431-009-01297853-99им. • лист К» Лох ум. подл. Д JTJ

Лист

2(



Т
У

 
5

7
6

4
3

1
-0

0
9

-0
1

2
9

7
8

5
8

-9
9

Инв. К» ПОЛЛ. Ппдп. и длт» Поля. нив. Л'| Им». ГТ» дуб л. Подпись Н ДАТ»

с 1

Рис. 6 Неподвижная опора..

пенополиуретановая теплоизоляция, 3 -  полиэтиленовая оболочка 
термоуоаживающаяся манжета, б - стальной фланец

го
ГО

1 - стальная труба, 2 

4 - стальное кольцо, 5



fi
r

Имв. M t лодл. Поли, м длта 1Ълм. ннв. M t Ими. M i л у 6 л . Подписи и Дпта

Таблица 7
исновные размеры теплоизолированных неподвижных элементов (опор)
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Р и с.7  Сильфонный компенсатор

в

600 Сигнальные поовола

2500

Таблица 8

Основные размеры сильфонного компенсатора

d ,  м м d  1 , м м D ,  м м е ,  м м

5 7 1 4 0 2 5 0 1 0 0

7 6 1 6 0 3 1 5 1 0 0

8 9 1 8 0 3 1 5 1 0 0

1 0 8 2 0 0 3 1 5 1 2 5

1 3 3 2 2 5 4 0 0 1 2 5

1 5 9 2 5 0 4 0 0 1 2 5

2 1 9 3 1 5 4 5 0 1 2 5

2 7 3 4 0 0 5 6 0 1 2 5

3 2 5 4 5 0 7 1 0 1 2 5
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1.19.5-.Сшгралыю-замковые трубы  изготавливают по Т У  36-736-93 
/24/ из стальной оцинкованной ленты , отвечающей требованиям Г О С Т  
14918-80 /25/.

Характеристики сгпгрально-замковых труб приведены в п. 1.7.13. Т У  
576431-4306-01297858-99.

1.20. Теплоизоляция.
1.20.1. В качестве теплоизоляционного материала использую т эколо- 

пгчески безопасный бесфреояовый пенополиуретан заливочны х марок 
отечественного или импортного производства (см. и. 1.7.5. Т У  5-76431-006- 
01297S58-99).

1.20.2. Фнзпко-мехашгческпе свойства пенополиуретанов должны от ­
вечать требованиям п. 1.7.6. указанных в п.1.20.1. .ТУ.

1.21. Центрирующ ие опоры.
1.21.1. Центрирующ ие опоры  долж ны  изготавливаться из П Э  низкого 

давления ту) у оны х марок по Г О С Т  16338-85Е или полипропилена по 
Г О С Т  26996-S6E / 27 /.

1.21.2. О поры  устанавливаются на фасонных изделиях п о  месту, но не. 
более  чем через 0,5 м.

1.22. С борн ы й  элемент.
1 ..22. Г. С вободны е от изоляции концы  должны бы ть равны  150 мм.
1.22.2. Расстояние между осевыми линиями металлической трубы  и 

полиэтиленовой  оболочки  элемента не долж но превышать 3 мм для о б о ­
лочки  диаметром  75-160 мм,4,5 мм для  оболочки  диаметром 180-400 мм,6 
мм д ля  диаметров 426-630 и 8 мм для оболоч к и  диаметром 710 мм.

1.22.3. У г о л  отклонения между основной трубой и  о болоч к ой  на д ли ­
не 100 мм от конца не должен превыш ать 2°.

1.23. Требования к готовым т еп лои зол 1грованньш элементам.
1.23.1. Теплоизолированны е элементы  но требованию  заказчика м о­

гут бы ть изготовлены  как с проводниками-индикаторами системы опера­
тивного дистанционного контроля достояния теплоизоляции из П П У , так 
и без них.

1.23.2. Поверхности торцев теп ло - и гидроизоляционного слоев 
долж ны  бы ть ровными и перпендикулярны к оси стальной трубы  (детали).

1.23.3. Поверхность теплоизоляции на торцах долж на бы ть защищена 
от попадания влаги.

1.23.4. Допускаемые отклонения п о  длине наружной полиэтиленовой 
оболоч к и  не долж ны  превышать +5 мм.

1.23.5. С рок  службы теплоизолированны х элементов - не менее 30 лет.

1.24. М аркировка.
1.24.1 Все изделия, принятые и  Г К  предприятия, долж ны  иметь мар­

кировку согласно Г О С Т  25880-83 [14].
1.24.2. М аркировку наносят светлой  несмывающенся краской с п о­

мощ ью  трафарета или штампа с вы сотой  букв (цифр) не менее 10 мм по 
Г О С Т  2.304-81 [15].

1.2.4.3. В маркировке на поверхности изделия или на этикетке должны 
бы ть указаны:

чзм. ; лист Ki дох ум. • т
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- у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  и зд е ли я ,

- н а и м ен о в а н и е  п р е д п р и я т и я -и зго т о в и т е л я ,
- г о д  и  м еся ц  и з го т о в л е н и я , №  п ар ти и ,

- ш т а м п  О Т К ,

- №  Т У .

1.25. У п а к о в к а , т р а н с п о р т и р о в к а  и  хран ен и е.

1.25.1. Т е п л о и з о л и р о в а н н ы е  э л ем ен т ы  т р а н с п о р т и р у ю т  уп а к о в а н н ы ­

м и  в ящ и к и  и л и  к о н т е й н е р ы  д л я  п р ед о тв р а щ ен и я  и х  п ов р еж д ен и я  в п р о ­

ц ессе  п ер е в о зк и  в к о м п л е к т е  с  т е п л о и з о л и р о в а н н ы м и  т р у б а м и .

1.25.2. П е р е в о з к у  т е п л о и з о л и р о в а н н ы х  э л е м е н т о в , так ж е как  и т р у б , 

м о ж н о  о с у щ е с т в л я т ь  а в т о м о б и л ь н ы м , ж е л е з н о д о р о ж н ы м  и  в одн ы м  т р а н с ­

п о р т о м  в с о о т в ет ст в и и  с «П р а в и л а м и  п ер е в о зк и  г р у з о в  в п р я м ом , см еш ан ­

н о м  ж е л е з н о д о р о ж н о -в о д н о м  с о о б щ е н и и » .  М .,  « Т р а н с п о р т » .  1985., 

«П р а в и л а м и  п е р е в о зк и  г р у з о в  а в т о м о б и л ь н ы м  т р а н с п о р т о м » .  М ., 

« Т р а н с п о р т » .  1984.

1.25.3. Т р а н с п о р т и р о в к у , п о г р у з о ч н о -р а з г р у з о ч н ы е  р а б о т ы  д о п у с к а ­

ется  п р о и з в о д и т ь  п р и  т е м п е р а т у р е  н е  н иж е 2 0 ° С .

1.25.4. С к л а д и р о в а н и е  э л е м е н т о в  о с у щ е с т в л я ю т  в сп ец и а льн о  о т в е ­

д е н н о м  м есте  и  с о о т в е т с т в и и  с в и д о м  и зд е ли я  н е г о  р а зм е р а м и .

1.25.5. П р и  х р а н ен и и  и з д е л и я  м о гу т  п о д в е р га т ь с я  в о зд ей ств и ю  а т м о ­

сф ер н о й  ср ед ы  п р и  т е м п е р а т у р а х  о т  - 60 д о  +  40 ° С  в  т еч ен и е  1 г о д а  п р и  

н а л и ч и и  к о н с е р в а ц и о н н о г о  п о к р ы т и я  н а  т о р п а х  т е п л о и з о л я ц и и .

1.25.6. Д л я  п о г р у з к и  и  р а з г р у з к и  э л ем ен т о в  с л е д у е т  и с п о л ь зо в а т ь  м я г ­

к и е  п о л о т е н ц а  п л и  т р о с ы , п р о т я ги в а е м ы е  в н ут р ь  э л е м е н т а . Н е  д оп уск а ется  

и с п о л ь з о в а т ь  уд а в к и , ц еп и , к а н а т ы  и  д р у г и е  г р у з о з а х в а т н ы е  устр ой ств а , 

в ы зы в а ю щ и е  п о в р еж д ен и е  и з о л я ц и и .

1.25.7. З а п р ещ а ется  с б р а с ы в а т ь , в о л о ч и т ь  и с о у д а р я т ь  и здели я .

2. П р а в и л а  приемки

2.1. Т е п л о и з о л и р о в а н н ы е  э л ем ен т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и н я ты  О Т К  

п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  н астоя щ и х  Т е х ­

н и ч е с к и х  у с ло в и й .

2.2. Э л е м е н т ы  п р и н и м а ю т с я  п а р ти я м и . П а р т и е й  сч и та ется  к о ли ч е с т в о  

и з д е л и й  о д н о г о  т и п о р а зм е р а , и з г о т о в л е н н ы х  и з  о д н о й  м а р к и  сы рья  н а  о п ­

р е д е л е н н о й  т е х н о л о г и ч е с к о й  ш и ш и , с о п р о в о ж д а е м ы х  о д н и м  д о к ум ен том  о  

к а ч еств е . М и н и м а л ь н ы й  р а зм е р  п а р т и и  и зд е ли й  - к о л и ч е с т в о  и зделий , в ы ­

п у щ е н н о е  з а  см ен у , н о  н е  м ен ее  5.

2.3. В н еш н и й  в и д  н а р у ж н о г о  п о к р ы ти я , р а зм е р ы , о с н о в н ы е  ф и зи к о - 

м ех а н и ч еск и е  х а р а к те р и ст и к и  п е н о п о л и у р е т а н а  и  п о л и э т и л е н о в о г о  п о к р ы ­

т и я  о п р е д е л я ю т  д л я  к а ж д о й  п а р т и и  н о  п р и  это м  о т  п а р т и и  о т б и р а ю т  3 

е д и н и ц ы  п р о д у к ц и и  м е т о д о м  с л у ч а й н о й  в ы б о р к и .

2.4. П р и  с о о т в е т с т в и и  р е з з 'л ь т а т о в  оп р ед елен ггя  св о й ст в  "каж дого  и з ­

д е л и я  п р е д ъ я в л я е м ы м  т р е б о в а н и я м  п а р п гя  сч и тается  п р и н я т о й . П р и  п о л у ­

ч е н и и  н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е з у л ь т а т о в  х о т я  б ы  п о  о д н о м у  п о к а за т е лю  

п р о в о д я т  п о в т о р н ы й  к о н т р о л ь  н а  уд в о е н н о м  к о л и ч е с т в е  п р о б , в зяты х  и з  

т о й  ж е п а р ти и . Р е з у л ь т а т ы  п о в т о р н о г о  и сп ы т а н и я  я в л я ю т с я  о к о н ч а т е л ь ­

н ы м и .

2.5. П р о в е р к а  к а ч ест в а  о т о б р а н н ы х  о б р а з ц о в  в к л ю ч а е т  с лед ую щ и е  

п о к а за т е л и :

- д л я  п е н о п о л и у р е т а н а ; к а ж ущ а я ся  п л о т н о с т ь , п р о ч н о с т ь  п ри  сж атии  

и  и з ги б е , в о д о п о г л о щ е н и е ;

КЗм. *. лист К< дох у и. Сос дата
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4.6. П р и  и з го т о в л е н и и  ф а со н н ы х  э л е м е н т о в  д о л ж н а  п р и м ен я ться  т е х ­

н о л о г и я  св а р к и , а ттестов ан н ая  в с о о т в е т с т в и и  с т р еб о в а н и я м и  П Б -03-75-94.

Д л я  в ы п о л н е н и я  сварки  д о л ж н ы  п р и м ен я т ься  и сп р а в н ы е  устан овки , 

а п п а р а т у р а  и  п р и сп о со б л ен и я , о б е с п е ч и в а ю щ и е  с о б л ю д е н и е  тр еб о в а н и й  

Н Т Д  (П Т Д ) .

4.7. К  п р о и з в о д с т в у  р а б о т  п о  с в а р к е  д о п у ск а ю т ся  св ар щ и к и , п р о ш е д ­

ш и е  а т т е с т а ц и ю  в с о отв етств и и  с « П р а в и л а м и  аттестац ии  с в а р щ и к о в »  Г о с -  

г о р т е х н а д з о р а  Р Ф  и и м ею щ и е  у д о с т о в е р е н и е  н а  п р а в о  в ы п о л н е н и я  д а н н ы х  

с в а р о ч н ы х  р а б о т .

5. Г а р а н ти и  п о ст а в щ и к а

5.1. П р е д п р и я т и е -и з го т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о тв етств и е  к а ч ест в а  т е ­

п л о и з о л я ц и и  т е п л о и з о л и р о в а н н ы х  э л е м е н т о в  тр еб ов а н и я м  н а с т о я щ и х  Т е х ­

н и ч е с к и х  у с л о в и й  п р и  ус ло в и и  с о б л ю д е н и я  п р а в и л  х р а н ен и я  и  т р а н с п о р ­

т и р о в к и .

5.2. Г а р а н т и й н ы й  q :> O K  б е з а в а р и й н о й  р а б о т ы  т е п л о и з о л я ц и и  т е п л о ­

и з о л и р о в а н н ы х  и зд е ли й  - н е  м ен ее  30 л е т  п р и  п о д зем н о й  п р о к л а д к е  п р и  у с ­

л о в и и  с о б л ю д е н и я  п р а в и л  эк с п лу а т а ц и и .

Г а р а н т и й н ы й  с р о к  и сч и сляется  с м о м е н т а  и з го т о в л е н и я  т е п л о и з о л и ­

р о в а н н ы х  э л е м е н т о в .
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