
Система вала: классы точности 2а и 3 53

Допуски и посадки ОСТ 1023
Система вала. 3-й класс точности
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Нормальные диаметры см. 
ОСТ 6270.

Основные понятия о до
пусках и посадках и обозначе
ния см. ОСТ 1001-1003.

Утвержден Комитетом по стандартизации при Совете труда и обороны 
20)ХП 1929 г. как обязательный с ЦП1 1930 г. для всех посадок при 
номинальных диаметрах 1 мм—180 мм. Для предприятий, имеющих калибровое 

хозяйство, срок обязательного введения отодвигается до Ш 1932 г.
Для номинальных диаметров свыше 180 мм до 600 мм стандарт является

рекомендуемым.
стоимость сертификации

ОСТ 1023
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