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Настоящий стан д арт уста н а в л и в а ет  основные методы контроля 

герм ети чности  с о с у д о в  и ап п ар атов , методику их гы бор а , порядок 

и методику п од готовки  и проведения контроля герм ети чн ости  

сварных и разъемных соединений кор п усов  со су д о в  и ап п аратов , 

а также крепления тр уб  в трубных реш етках теплообменных аппа­

р атов  и аппаратов воздуш ного охлаждения.

Настоящий стан д арт р а сп р остр а н я ется  на сосуды  и аппараты* 

изготавливаемы е в с о о т в е т ст в и и  с  требованиями ОСТ 2 6 -2 9 1 -6 7  

"Сосуды и аппараты стальны е сварны е, Т ехнические тр ебов а н и я ",

ОСТ 2 6 -0 I - I I 8 3 - 8 2  "Сосуды я аппараты алздяниевые* Общие техни­

чески е у с л о в и я ,"  ОСТ 26 -O I-S O O -79  "Сосуды и аппараты жадные.

Общие технические у с л о в и я " , ОСТ 2 6 -I I -C S -8 S  "Сосуды и аппараты 

сварные из титана и титановы х сп л а в ов . Общие техн и ческ и е у сл ови я "

Термины и определения э настоящем ста н д а р те  -  по 

ГОСТ 2 6 7 9 0 -8 5  и ГОСТ 2 6 1 8 2 -8 4 .

Издание официальное П ерепечатка воспрещена



г OCX 2 6 -1 1 -1 4 -8 8

I ,  ОБЩЦВ ПОЛОЖЕНИЯ

1 Д . Контроль герметичности со су д о в  и аппаратов производится 

при наличии соответствующ их требований в нормативно-технической 

и (или) конструкторской документация "'йа изделие.

1 .2 .  Требования к герметичности крепления труб в трубных 

решетках теплообменник аппаратов и аппаратов воздушного охлаж­

дения-по ОСТ 2 6 -0 ^ 1 0 1 5 -8 5 . Требования к герметичности и методы 

^.•нтроля криогенной техники-n o  ОСТ 2 6 -0 4 -2 5 6 9 -6 0 .

1 .3 .  Требования к герметичности сварных и разъемных соеди ­

нений корпусов со су д ов  и аппаратов должны быть указаны в техни­

ческом проекте и (или) технических условиях та  изготовление 

конкретного аппарата в воде класса герметичности изделия в ц е -

иди отдельного соединения по та бл . I  настоящ его стандарта .

1 .4 .  Д опускается норму герметичности сосу д а  или аппарата«
у • слом определять в соответстви и  с приложением I настоящего 

стан д арта .

( . 5 ,  Конструкция сосуд а  (аппарата)и технологический п р о- 

иг - их изготовления должны обеспечивать проведение контроля 
Г£?Нв?ичкости как одну из обязательных технологических операций.

1 ,6 . Конструкция сосу д ов  и аппаратов, контролируемых ж вд- 

7  ̂ **-• методами по настоящему стан дарту , должна соотв етств ен  

-о П  ■ 'оебованнам ОСТ 2c-29L ~ o? и обеспечивать как заполнение

■чваекого изделия контрольной жидкостью с  исключением о б р а -



ОСТ 2 6 - I I - I 4 - S B  С* 3

эован и я  воздушных подуш ек, так  и возм ож н ость  п ол н ого  удаления 

ж идкости  п о сл е  испытания*

1 * 7 , К он струкц и я с о с у д о в  и а п п а р а тов , контролируем ы х г а з о ­

выми м етод ам и , должна о б е сп е ч и в а ть  в озм ож н ость  п о д го т о в к и  их 

к операции кон тр ол я  гер м ети ч н ости  с  целью п редохран ен и я или

TTCpavwir : mrvnfi n0 r , ^ n . !4^  - « p r ^ gy:,^

1 .8 -  Т е х н ол оги я  и зготов л ен и я  с о с у д о в  и а п п а р а то в , подлежа­

щих контролю  гер м ети ч н ости  по настоящ ему с т а н д а р т у , должна о б е с ­

печи вать п р ед охран ен и е возможных т е ч е й  о т  перекры тия т е х н о л о ги ­

ческим и ж идкостями (СОК, деф ектоскоп и чески м и  материалами дл я  

к ап и л л яр н ого , м а гн и топ ор ош к ового , у л ь т р а з в у к о в о г о  кон трол я  и 

т . д . ) или вклю чать обязател ьн ы е оп ер ац и и , обеспечиваю щ ие о ч и ст к у  

п о л о ст е й  возможных т е ч е й  в с о о т в е т с т в и и  с  р а здел ом  3 н а ст о я ­

щ его с т а н д а р т а .

Р езу л ьта ты  к он тр ол я  гер м ети ч н ости  должны бы ть зан есен ы  з  

п а сп ор т  с о с у д а .

2* ВЫБОР СПОСОБОВ КОНТРОЛЯ ГЕРМЕТИЧНОСТИ

2 . 1 .  Основные хар актер и сти к и  м етод ов  и с п о с о б о в  кон тр ол я  

гер м ети ч н ости  с о с у д о в  и а п п ар атов , и зготавл и ваем ы х по 

ОСТ 2 6 - 2 9 1 - 8 7 ,приведены в т а б л . L

Применение м етод ов  и с п о с о б о в  кон трол я  гер м ети ч н ости *  не 

предусм отренны х настоящим стан д артом » д о п у с к а е т с я  в о б о с н о в а н ­

ных сл у ч а я х  т о л ь к о  по согл асован и ю  с  р а зр а ботч и к ом  н астоя щ его  

ст а н д а р т а .
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2 ,2*  Выбор сп особа  контроля герметичности определяется нор^ 

«о й  герметичности изделия или конкретного соединения (классом  

герметичности по та бл , I настоящ его стандарта),рабочим и давле­

ниями, конструкцией и назначением изделия, а также технологи­

ческими возможностями конкретных сп особов  контроля герм еткч- 

ностиГ

2 .3 *  Класс герметичности по табл . I определяет норму герм е- 

mumsr*%mu изделия или соединения и группу сп особ ов  контроля гер ­

метичности, обеспечивающих локализацию течей в соответствующ ем 

интервале утечек  при определенных, условиях подготовки и прове­

дения контроля герм етичности.

Степень негерм етичяосот изделия (соединения) но табл . I 

характеризуется  потоком га за  (в озд у х а ) при перепаде давлений 

0 ,1  КПа (1 ,0  к г е /с м ^ ) .

Переходные коэффициенты для наиболее употребительных еди­

ниц потока га за  приведены в  приложении 2 .

Для м а с с а  герметичности I  в табл . I  приведен сп о со б  конт­

роля герм етичности, позволяющий определить степень негерметич­

ности изделия, но не допускающий локализации течи . Для остальных 

классов герме*, ичности з табл . I  указаны способы  контроля герме­

тичности , позволяющие определить м есто расположения теч и ..

2 .4 ,  3 обоснованных случаях доп ускается  указывать в к о н ст -

срок ой документации одновременно с классом герметичности

конкретный сп особ  контроля герметичности по табл . I настоящего 

тандарта.

2 .5 .  В соотв етств и и  с  классом герметичности, указанным в 

^ структорской  документации, в технологической документации 

л.т.ен быть указав конкретный сп особ  контроля герметичности.



Нормы герм ети чн ости  и техн ол оги ческ и е возмож ности 

с п о с о б о в  контроля г ер м ети ш ости

Таблица I

Класе
герме
т и ч -
HQCT}'

Диапазон выявляемых
течей

С пособ контроля 
герм етичности

Условия ПОДГОТОВКИ И П р о  
контроля герм етичности

ведения

м3 * П а СМ3
Осушка изделий 
п осл е  ги д р ои с- 
цыгомпй с  на­
гревом  д о  тем пе­
ратуры , °С

Н1з0ьггочн'ое давление 
Ри контрольной ср е д а , 
Ш а (к г с /с м '* ) ,  или 
остагочкы й вакуум в 
изделии Р о с т , Iia 

(мм Ь т . с т . )

с
(В т)

год
(п о  ВОЗ­
ДУХУ при 
лор-эпадз 
Давлений 

0 ,1  МПа)
на в о з ­
д ухе

при ва­
кууми­
ровании 
изделия

—* ~-Н -
I От 6 ,6 - 1 0 * И От 2* П Т 2 С пособ гелиевой 250-300 Р н -О .Ш ,0 )

д о  6 ,6 *  10” ^ До 0 ,2 (гакуун н ой ) камеры Р о ст  £  2 ,6 (2 -1 0 '*- ')
1 |,-1

С в .6 ,6 * К р 10 Св. 0 ,2 СИОСОО ГОЛИОЬОЙ 250-300 * Р и = 0 ,Ш
<0) 2I

д о  6 ,6 *  К Г У ДО 2 ,0 ( вакуумной) камеры Р о с т «  2 ,6 (2 *1 0  2 )

С пособ гел и евого Р и -0 ,5 (0 ,0 )
щупа

С пособ обдува гелием Р о ст  **  L ,6(5*Ю ~ 2)

поверхности  изделия '

С i * \J Л V/ б iiw 1 -i l'. I 1-*.-» i i -* i О *Нс т р е б у е т ся Г и ¥ Ш аоо Т о)

гидравлический

ОСТ 2
6

-II-I4
-8

3
 С



Продолжение та бл , I о

Класс
герма
т и ч -
ности

Диапазон выявляемых
теч^й

Па
с

(В т)

cvr
год

(п о  в о з ­
духу  при 
перепаде 
давлений 

0 ,1  МПа)

Способ контроля 
герметичности .

Условия подготовки ;т проведения 
контроля ГерМОТИЧНОаТП____________

Осушка изделий 
после гидроис­
пытаний с нагре­
вом до темпера­
туры , °С

на в о з ­
духе

при ва­
куумиро­
вании 
изделия

Избыточное давление 
Ри контрольной среды , 
МПа ( , к г с / а Г ) , иля 
остаточный вакуум в 
изделии Р о ст , Па 
(мм о т . с т )

С в .б ,6 -1 С Г 9
ДО 6 , 6 - 1 (Г 7

С в .2 ,0  
д о  2 0 ,0

С пособ гелиевой 
( вакуумной) камеры

150 -200 I0 0 -I2 G Р и = 0 ,р (2 ,0 )  
Р ост 6,6(5-Ю “2)

Способ гел и евого  
щупа 0 ,2 (2 ?  ^  Ри ^  0 ,5 ( 5 )

С пособ обдува гелием 
поверхности изделия

С пособ гал оген н ого 
щупа

•Рост *= 6 ,6 (5  • I Q '* )

2D 0-300 II0 0 -I2 0  |Ри > 0 , 5 ( 5 , 0 )
|при кекпдентрацик
''ФРе °на)

Способ ПуЗНрЬКОВЫЙ ;Ри

Способ люминесцентно-Не тр е б у е тся  j2 , 5 ( 2 5 k -  Ри^ 1 0 ,0 (1 0 0 ) 
гидравлический

не менее 60 %
,5 (2 5 )

6 ОСТ 26-11-14-88



С в .о »6 *1 0 ~ ^  
д о  0 , 0 * 1 0 * °

С п особ  гидравли­
чески й  с  л я м к н эс- 
ЦОНГНЫМ индика­
торным покрытием

i
т
»С в .^ 0 ,0
| д о -2 -1 0 3

С п особ  л гм и н есц ои т - 
ннх проннхаэдих 

* жид костей _____________ _
)
С п особ  гел и евой  

■ (вак уум н ой ) капоры

С п особ  ге л и е в о г о  
{щу п а __________

(С п о со б  обд у в а  гел ием  
I п ов ер х н ости  иадалия
I С и сссб  га л о ге н н о го  
( щупа

Способ пузырьковый

j С п особ  л э т ш е е ц о н т н о -
ГГ.Др ШЛИЧсС КИЙ ____ __

С п особ гид] о з л и ч э е -
клй с д-глиеспептниы 
индикаторные покры­
тием

С п особ  г  ш : ш ее ц е н т -
п и  п р а и ;г~ а д п х  
н чр ьости й  ^

С г ; с 5  г л д р ц м и -

1 0 0 -1 2 0  1 0 -3 0

Не т р е б у е т с я

Ри * 3 ,0 ( 3 0 )

См. т

Ри * 
Р оста

Ir lQ '

абл . 3

г -к г 'с {о ,с)
■ 6 ,6 (5 -Ш "М

с ( 0 , о ) *  Р и *  0 ,1 ( 1 )

PocTf 6,6(5*10'

W <

Ри Й
Ри

Ри ;г

-2 )

0 ,5 ( 5 )

0 , 2 ( 2 , 0 )
1 ,5 ( 1 5 ,0 )

0 , 5 ( 5 ) — Ри «  2 ,5 ( 2 5 )

0,5(1) « Ри 3(30)

См. тобл. 3

2 ,0 (20 ,0 )

ОСТ 26-11-14-83 С



Продолжение табл* I

Класс
герме-:
т и ч -
п ости

Диалазо:, в ы я в л я в ш  
те чой _______________

Способ контроля 
герметичности

см
го д

Ь

(В т)

i
I
Г

С в .6 ,б -Ю “ 6 
д о  1 ,3 ’ 10“ 3 '

(п о  в о з ­
духу при
ПО]Ч,11ЛДЗ
давлений 

О Д  ГПа)

t

1С в .2 * М 3 
| до  4*10^-
I

Способ гелиевой 
( вакуумной) камеры

Способ гел и евого  
одпа

Способ обдува 
гелием поверхности 

;изделияi ~ ...............................——
!Способ галогенн ого 
|щупа______________

Способ пузырьковый

Способ местных 
вакуумных камер

Условия подготовки  и проведения 
контроля ге р м е т и ч н о с т и * ____ _____

Осушка изделий 
после ги др ои е- 
пытаний с  нагре- 
вон до  темпера­
туры, °С

на в о з ­
духе  *

при ва­
куумиро­
вании 
изделия

Избыточное давление 
Ри контрольной ср е д а , 

( к г с / с С ') ,  или 
остаточны й вакуум в 
изделии Р о с т , Па 
\УЧ р т . с т )

Осушка изделий
или их уч*чтков , 
подвергавшихся 
гкдроисш таш та 
или контакту с  
деф ектоскопи­
ческими материа­
лами, дренирова­
нием жидкости 
и протиркой  ̂
сухой  тканью 
или обдувом 
воздухом

Ри4 0 ,2 ( £ ,0 )
Pod 6 ,6 (5 *  Ю "2 )

Ри 0 ,1 1 1 ,0 )

Р о с 'г*  6 ,6 ( 5 -  К Г 2 )

Ри=4),2 ( 2 ,0 )

Не тр ебу ется  . Рост

0 , 1 4 ( 1 , 5 ) *  Ри €  1 ,5 (1 5 )

P l O 3 (7^5)

Л*

i

8 ОСТ 26-11-14-83



Способ л ю ш ш сц е н т н о - ' 
гидр&шшчеекнй

Способ гидравли­
ческий с лгминес- 
целтньш индикатор­
ные покрытием

Способ с пгшмзне-
НИеМ НСрССИНЛ
по ГОСТ 3242-79

Способ пш ронслы- i 
талия по ОСТ 2 6 -2 9 1 -8 ?

Способ полиса водой 
по ГОСТ 3240-79

Слое С б Об,Л V\:Ъ а (^ДУ­
ХОМ по Г0С1 3242-79

о р*
* ---

-

,0) $  Р и й  0 ,5 ( 5 )

0 ,2 ( 5 , 0 ) «  Ри=г 0 ,5 ( 5 )

—

Ри > 0 , 1 5 ( 1 , 5 )

—

о

СО

О
СГ 2

о
-П

-1
4

-б
а
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Примечания: I .  Д опускается проведение коироля герметичности 

дал классов герметичности 2 -5  без  осушки нагревом* если после 

сварки (сбор к и ) изделия бил исключен контакт с водой и органи­

чески :” * жидкостями (не проводились гидроиспытания, ультразвуко­

вая, капиллярная, магнитопорошковая деф ектоскопия и т . д . )  и 

хранение изделия производилось в соответстви и  с п. 3 ,2 ,6 .

2 . Д опускается производить подготовку (осуш ку) изделий и 

контроля герметичности путем местного нагрева контролируемого 

участка поверхности изделия до температур, соответствующ их 

назначенному кл ассу  герметичности» При этом , если изделие под­

вергалось гидроиспытанию, мастный нагрев должен производиться 

с  одновременным вакуумированием внутренней полости  до Р ост^  6 ,6  

Па(5*Ю “ ^ мм р т . е т . ) .

3* Д опускается контроль герметичности газовыми методами 

производить до гидроиспытания на прочность» При этом  давление 

газа  в изделии не должно превышать 0 ,5  Рр (р а боч его  давления), 

но не более 0 ,5  МПа (5 ,0  к г е /с м ^ ) , а сварные соединения изделия 

предварительно должны быть проконтролированы неразрушакицими 

методами в объеме, установленном ОСТ 2 6 -2 9 1 -8 7 .

4 , Длительность контакта поверхности изделия с* люминесцент­

ными проникающими-жидкостями указана в табл* 3 .  Длительность • 

выдержки при контроле ^способом керосиновой пробы -  

по ОСТ 2 6 -2 9 1 -8 7 .

5* Локализация течей  для изделий I*к л а сса  герметичности 

производится способам и, приведенными в табл . I для 2 класса 

герметичности.



е с т  2 6 - I I - I 4 - 6 3  С. I I

2 .6 .  При кон трол е герм ети чности  отдельных соединений в с о о т ­

ветстви и  с  требованиями РД 2 6 -1 1 -0 1 -8 5  пПнструкдия по контролю 

сварных соеди нений , недоступны х для проведения радиограф и ческого 

и у л ь т р а зв у к о в о го  кон трол я ’1 норма герм ети чности  кон кр етн ого  

соединения должна у ста н а в л и в а ться , как правило, на кл асс выше, 

«ем  нп^ма герм ети чн ости  на изделие.

£ .7 ,  С п особ контроля герм ети чности  кон кр етн ого  изделия или 

соединения может быть заменен на равноценный по т а б л . I  н а стоя ­

щего стан д арта  по согл асован и ю  с о  службой контроля герм етич­

н о сти  п р ед п р и яти я -и зготови тел я  с учетом  назначения и технол огии  

и зготовл ен и я  изделия .

3 .  КОНТРОЛЬ ГЕРиШЧНОСТИ ТЕЧЕИСКАТШМИ

З Л . Требования к у ч а ст к у  для проведения испытаний 

3 .1  Л .  Р абочее  помещение, гд е  проводи тся  испы тание, должно 

с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям  СН 2 4 5 -7 1  "Санитарные норм*проекти­

рования промышленных предприятий” .

З Л .2 .  Помещение должно иметь приточно-БЫ гяс-..ю

вентиляцию , подводку питьевой водь*.

3 . 1 . 3 .  Р абочее  помещение должно быть п ри сп особл ен о для у д а ­

ления гел и я , фреона (хл адон а ) и други х  г а з о в .

З Л .4 .  Помещение должно быть обор удован о дренажной с и с т е ­

мой, сбеспечивающ ей продувку гелия или воздуш н о-гел и евой  см еси , 

хладона (ф реона) или е г о  см еси  из проверяем ого изделия за  пре­

делы цеха и исключающей попадание гелия или хладона (ф реона) 

в помещение для испытании.
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Примечание. При сбр осе  избыточного давления воздуш но-гелие­

вой смеси из контролируемого изделия через дрена* в атм осф еру. 

точка выброса должка быть не менее чем на 1 -2  м выше по отноше­

нию к уровню козырька крыши испытательного помещения.

З Л .5 ,  Освещенность помещения дол ота  соот в е т ст в о в а ть  пряня- 

тын л  ормай-о с  “ Яромш/л ef шых

предприятий.

3 .1 .6 .  Помещение долото иметь подводку с у х о го  чи стого  в о з ­

духа  или технически чи стого  а зота .

3 .1 .7 .  В процессе испытания изделий методами обдува и щупа 

в помещений не должно быть движения воздуха  и сквозняков.

З Л .8 .  Помещение должно иметь автономные коммуникации тр ех ­

фазной сети  напряжением 220/380  В с  обязательным заземлением.

З Л .9 . Участок испытаний должен быть укомплектован:

трубопроводами и запорной арматурой;

съемными технологическими заглушками.

3 .1 .1 0 ,  Рабочее место проведения контроля герметичности 

дол ото  отвечать требованиям действующих на предприятии инструк­

ций по технике безоп асн ости .

■ 3 .2 .  Требования по подготовке поверхности изделий к кон т- ' 

ролю герметичности

3 ,2 .1 *  Поверхность изделий, сборочных единиц, сварных с о е -  

дчнений, подлежащих проверке на герм ети чность, не должна иметь 

следов механических загрязнений, рглвчлны, масла, эмульсии и 

■другпл органических

3 .2 ,2 .  Перед испытаниями наружную поверхность контролируе­

мого изделия следует п р о т е ст ы  чисчой~иухой бязью . * Для 

•.«утренней полости изделия при необходимости должна л рои эво-
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ди ться  промывка органическими растворителями в количестве па 
менее 10 % св обод н ого  ооъема изделия с последующим кантованием 

изделия или барботиронялием зали того р астворителя .

3 .2 . 3 ,  В качестве растворителей сл едует использовать х л а - 

д о н -П З , спи рт, ацетон , бензин или другие органические вещества,.

3 .2 . 4 ,  После очистки внутреннюю полость изделия сл едует 

продуть чистым сухим воздухом до полного удаления растворителя ,

3 .2 .5 ,  Осушку поверхности изделий и полостей  возможных 

сквозны х дефектов от  влаги и других гидких ср ед  следует произ­

водить н еп осредственно перед контролем герметичности одним из 

с п о со б о в , приведенных в табл , 2 , обеспечивающим требуемый класс 

герметичности по та бл . 1*
Таблица Z

. Способы и режимы осушки изделий, подвергаемых

контакту с  водой и органическими жидкостями

Название сп особ а  
осушки

Нагревательные
ср ед ств а

Темпера­
тура
изделия,

°с

^ и т е л ь к с с т ь  
нагрева лрн 
'«тсазапнсл 
тем пературе, 
мин, кз менее

I , Вакуумно-темпе­ Электропечь, ин­ До 400 10
ратурный с  дву­
сторонним ва­
куумированием 
изделия до д а в ­
ления

дуктор  и т .п .

0Д З З П а(1 (Г3мм 
р т , с т . )
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Продолжение табл , 2

Название сп особа Нагревательные Темпера­ ! Длительность
осушки ср ед ства тура

изделия,
нагрева при 
указанной

°с температуре, 
мин, не менее

0 vfrirs ovirrovsn З л ^ р п п ю ъ ,  Угнпук . т -Т О О  . р 0
турнкй с  вакууми­
рованием изделия 
до давления -

тор  и т*л*

б ,65П а(5*10 ’ 2  мм 
р т . с т . )

3* Перегретым паром Установки» стенды 
для пропаривания

250-300 ю

4* Нагрев при атм ос­ Электропечь» ин­ 250-300 10
ферном давлении дуктор 150-200
воздуха 80 -1 0 0

б* Нагрев горячим Калорифер и т* п . 250-300 10
воздухом , азотом 150-200

> 8 0 -100

б . Продувка сухим
воздухом
по ОСТ 2 6 -0 3 -6 3 8 -7 8I

Примечания: I ,  При осушке изделий любым способом  контроль 

герметичности можно проводить как в процессе нагрева изделий» 

так и поело охлаждения изделия д о  температуры окружающей среды 

При этом  меняется класс герметичности*

2 . При осушке способом  4 и 5 следует производить

продувку изделий азотом  или воздухом из баллонов при темпера-'' 

f'*pe изде-ий не менее 120-140 °0*
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3 . 2 . 6 .  В с л у ч а е  н е в о зм о ж н о сти  вы полнения к о н т р о л я  г е р м е т и ч ­

н о с т и  и здел и й  с р а з у  п о с л е  осуш ки кон тр ол и р уем ы е участки должны 

б ы т ь  защищены о т  п оп адан и я  за гр я зн е н и й  и ж идких с р е д .

3 . 2 . 7 .  Т р а н сп о р т и р о в а н и е  осуш енны х и зд ел и й  и з о д н о г о  п ом е­

щения в  д р у г о е  н е  р е к о м е н д у е т с я .

— 3".3 . ' M a c e -c TieKTpcacTpH 4gc ! :Hit̂ !?STOg-KCH?poflg-repM eTH4HOCTH------

3 . 3 Л .  У ч а с т о к  д л я  п р ов ед ен и я  исп ы тан и й  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  

при помощи м а с с -с п е к т р о м е т р и ч е с к и х  (г е л и е в ы х )  т е ч е и с к а т е д е й  

дол ж ен  бы ть у к о м п л е к т о в а н  следующим о б о р у д о в а н и е м  и м атер и а л а м и : 

т е ч е и ск а т е л я м и  П Т И -Ю , г1ТИ-7 и т . п . ; 

теч а м и  эталонны м и Г е л и т -1 » .

н а со са м и  ф орвакуумны ми т и п о в  Б К -4 6 1 , В Н -2 или аналогичны м и 

в  з а в и си м о ст и  о т  о б ъ е м а  к о н т р о л и р у е м о г о  и з д е л и я ; 

п ароструй н ы м и  н а с о с а м и  т и п а  АБП 4 G 0 /6 0 0  и т . п . ;  

м ан ом етр ам и , м ан овакуум м етрам и  с  д и а п а зо н о м  С -1Д  Ш а  

(0 * 1 0  к г с / с м 2 ) по ГОСТ 6 6 2 5 - ? ? ,  ГОСТ 2 4 0 5 ~ с 0 ;

вакуум м етрам и  БИ Т-2 п о  ТУ Е Х 3 .3 9 9 .0 7 4 ,  БИТ-3 

п о  ТУ Е Х 3 .3 9 9 Л П  и т . п . ;

тр у бк а м и  р ези н овы м и  вакуумными по ТУ 3 8 - 5 - 1 0 5 .6 8 1 * 7 5 ;  

м ан ом етр и чески м и  п р е о б р а з о в а т е л я м и  П М Т-2, 1ШН-2 и т , п . ;  

п и сто л е та м и  д л я  о б д у в к и , уком п л ектован н ы м и  р ези н овы м и  к а г о ­

рами и сменными н а к он еч н и к а м и ; 

вакуумными вен ти л я м и ; 

гел и ем  т е х н и ч е ск и м  п о  ТУ 5 1 * 6 8 9 * 7 5 ; 

см а зк о й  в а к у у м н ой ;

а з о т о м  т е х н и ч е ск и м  баллонным по ГОСТ 9 2 9 3 -7 4 .

/V
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3 . 3 . 2 .  Ч у в ств и тел ьн ость  Алиевых* т е ч е и ск а т е л е й . Градуи ровка 

о у в ст в и т е л ь н о ст и
3 . 3 , 2 Л .  Ч у в ств и тел ь н ость  гелиевы х теч еи ск а тел ей  при к о н т -  

.роле гер м ети ч н ости  должна с о о т в е т с т в о в а т ь  паспортным данным*

3 .3 . 2 .2 .  Оптимальная ч у в ст в и т е л ь н о ст ь  д о с т и г а е т с я  р егу л и ­

р овкой  эл ектр он н ой  схемы ^  гст^ кател я , у ста н ов к ой  р а б о ч е го  

электронапряж ения п од огр ев а  диффузионного н а с о с а  и -р абочего 

о с т а т о ч н о г о  давл ения в кам ере м а сс -сп е к т р о м е т р а .

3 . 3 . 2 . 3 .  Опрзд£ление ч у в ст в и т е л ь н о ст и  с л е д у е т  прои зводи ть  

при рабочем  давлении в кам ере м а сс -сп е к т р о м е т р а .

3 . 3 . 2 . 4 .  Градуи ровка те ч е и ск а те л я  и определение ч у в ст в и т е л ь ­

н о ст и  должны п р ои зв од и ться  пер ед  началом кон трол я  гер м ети ч н ости  

при пом оги т е ч е й  типа Т е л и т  по м етод и к е , указанн ой  в за в о д ск о й  

инструкции по эк спл уатац ии  т е ч е и ск а т е л е й .

3 . 3 . 2 . 5 .  Если ч у в ст в и т е л ь н о ст ь  п риборов п осл е  контроля сн и ­

зи л ась  низке величин, указанны х в п . 3 . 3 . 2 * 1 ,  изделие долю то 

п о д в е р га т ь ся  контролю п о в т о р н о .

3 . 3 . 2 . 6 .  Признаком наличия с к в о з н о г о  деф ек та  явл я ется  у в е л и - , 

чение показаний вы н осн ого п ул ьта  управления (ВП У), с о о т в е т с т -  ; 

Еукхцее указаниям п а сп ор та  на теч еи ск & тел ь .

3 . 3 , 3 .  С п особ  обд у в а  гелием  п ов ер х н ости  изделия * . .

3 . 3 , 3 . I .  Сущ ность с п о с о б а  закл ю чается  в т о м , ч т о  и зд ел и е , 

п од вер га ем ое  кон трол ю , п одкл ю чается  к теч еи ск а тел ю , вакуум и -* 

р у е т с я  д о  д авл ен и я , позволяю щ его полностью  откры ть дроссел ьны й 

* '-апан т е ч е и с к а т е л я , п о сл е  ч е г о  наружная п ов ер х н ость  изделия 

о б д у в а е т с я  с т р у е й  гел и я .

При наличии с к в о з н о г о  деф ек та  в изделии гел ий  попадает в 

OT,f) п о л о ст ь  к ф и к си р у ется  теч е и ск а т е л е м .



OCT 2 6 - I I - I 4 - 8 8  С . 17

В .3 . 3 . 2 .  К онтроль должен п р ов од и ться  в следующ ей п осл е д о ­

в а т е л ь н о ст и :

настроенны й в с о о т в е т с т в и и  с  п од р азд ел ом  3 * 3 .2  теч а и ек а та я ь  

под соеди н и ть  к изделию . П од готовл ен н ое в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а ­

ниями п од р азд ел а  3 .2  издел ие вакуум и р уется  д о  о с т а т о ч н о г о  д а в -  

-л е н и я -6 ,6 5 ' па ( 5 - 1*Э" ^ с л ~ р т т с т г Ь ~

Ори открытом д р о ссе л ь н о м  клапане тв ч еи ск & тел я  отк л ю ч а ется  

си ст е м а  всп ом ога тел ь н ой  откачки  и п р о и зв о д и т ся  обд у в а н и е  гелием  

наружной п о в е р х н о ст и  и зд ел и я .

Примечание. Если невозм ож но поддерж ать т р е б у е м о е  давл ен и е 

при отключенной си ст е м е  в сп ом ога тел ь н ой  о т к а ч к и , т о  р а зр еш ается  

п р овод и ть  кон трол ь при н еп ол н остью  перекры том  клапане си стем ы  

в сп ом ога тел ь н ой  откачю я;

обдувание следует начинать с мест присоединения системы 

вспомогательной откачки к течеискателю, а затем обдувается само 

изделий, начиная с верхних его участков с постепенным переходом 

К нижним;

на первой  ста д и и  испытаний р ек ом ен д у ется  у с т а н о в и т ь  сильную 

стр ую  ге л и я , охватывающую при обдувании с р а з у  большую площадь. 
При обнаружении т е ч и  уменьшить струю  гел и я  и п р о и зв е ст и  т о ч н о е  

определени е м ест располож ения д еф ек та . С к о р о ст ь  перемещения 

обд у в а тел я  по кон трол ируем ой  п ов ер х н ости  с о с т а в л я е т  О Д  м /м л н ;

при наличии больших, т е ч е й  и н евозм ож н ости  достиж ени я т р е ­

б у е м о г о  вакуума в изделии при ладном откры тки  клапана г е ч в -  

и ск а тел н оты с­

кание т е ч е й  п р ои зв од и тся  при включенной си с т е м е  в сп о м о га т е л ь ­

ной  отк а ч к и . П осле обнаруж ения больших т е ч е й  к юс у стр ан ен и я  

п р ои зв од и тся  повторны й кон трол ь с  целью нахож дения деф ек^ "^  

с малой величиной н атек ан и я ;
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р а сч е т  величины натекания гел ия  п р ои звод и тся  по формуле, ■ 

'указанной  б техн и ческ ом  описании к течеи скател ю .

3 . 3 , 4 .  Контроль гер м ети чн ости  сп о со б о м  г е л и е в о ю  щупа 

3 . 3 . 4  Л ,  Сущности с  .т у  о б а  закл ю чается  в то м , ч т о  издел и е 

за п ол н я ется  гелием  или гел и ево -возд уш н ой  c ^ c l t  до  давления выше 

атм осф ер н ого  (со о т в е т ст в у ю щ е го  т а б л . I ) ,  но не б о л е з  р а б о ч е г о  

по ч ер теж у ; п о с л е .ч е г о  наружная п ов ер х н ость  изделия кон трол и ­

р у е т с я  специальным щупом, соединенным металлическим сильфонным 

рукавом  или резиновым шлангом с  т е ч еи ск а тел ем . 3  р е з у л ь т а т е  п ер е ­

пада давлений гелий проникает ч е р е з  имеющийся ск в о зн о й  деф ект 

а  затем  ч е р е з  щуп и шланг 0 камеру м а сс -сп е к т р о м е т р а  т е ч е -  

и ск а те л я . О пределенная кон струкц и я насадки щупа, и зготов л ен н а я  

в с о о т в е т с т в и и  с  профилем контролируем ой п ов е р х н о ст и , п о зв о л я е т  

у ста н а в л и в а ть  м е ст о  располож ения с к в о з н о г о  деф ек та  в  и здел и и .

; 3 . 3 . 4 . 2 .  При кон трол е сп о со б о м  ге л и е в о г о  щупа предъявляю тся

следующие т р ебов а н и я :

. в с е  соеди нения у ста н ов к и  должны быть проверены  при закры том 

положения щупа сп о со б о м  о б д у в а ;

ч а с т ь  у с т а н о в к и , предназначенная для подачи гел ^ я  в к о н т р о ­

л ируем ое и зд ел и е ; должна быть испытана cn octJoM  г е л и е в о г о  щупа 

п р и б а в л е н и и  гелия не менее I  Ш а  (1 0  к г с / с м г ) ;

в сл учае  применения шланга из вакуумной резины дл я  п р и соед и ­

нения щупа к течеи скател ю  шланг должен быть промыт дл я  уменьш е­

ния га зоотд ел ен и я  15 р а ств ор ом  щ елочи, ч и ст о й  п р оточн ой  

водой  и осуш ен спи ртом -ректи ф и катом . Наружная п о в е р х н о ст ь  шланга 

п р оти р а ется  касторовы м  м аслом .

3 . 3 . 4 . 3 .  Контроль сп о со б о м  щупа сл е д у е т  п р ои звод и ть  в  п о с л е ­

д о в а т е л ь н о ст и :
при закры том щупе, отгр а д у и р ов а н н ого  з  с о о т в е т с т в и и  с  п о д -  •
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раздел ом  3 . 3 . 2  т е ч е и ск а т е л я , п р о и зв о д и тся  о т к а ч к а  шланга вакуум­

ным н а со со м  в течен и е 1 5 -2 0  мин;

щуп р е гу л и р у е т ся  т а к , чтобы  при с о в м е с т н о й  р а б о т е  в сп ом ога ­

т е л ь н о г о  вакуум н ого  н а со са  и н а с о с о в  т е ч е и с к а т е л я  о с т а т о ч н о е  

д а в л ен и е , изм еряем ое термопарной лам пой , у ста н ов л ен н ой  у  фланца-

..4f,»nг. °  »ТО~Х му#

2 к а ч е с т в е  в сп о м о га те л ь н о го  должен и с п о л ь з о в а т ь с я  н а с о с  с  

бы стр о то й  откачки  порядка 1 -3  л / с .

Если и сп о л ь з у е т ся  н а со с  с  больш ей б ы ст р о т о й  о тк а ч к и , с л е ­

д у е т  прикрывать клапан, обесп еч и в а я  соотв етств у ю щ у ю  б ы ст р о т у  

отк а ч к и .

У стан овл ен и е р а б о ч е го  давл ения з  ш л ан ге, соединяю щ его щуп 

с  т е ч е и ск а т е л е ы , должно п р ов од и ться  одн оврем ен н о р егу л и р ов к ой  

щупа и д р о с с е л ь н о г о  клапана т е ч е и с х а т е л я . П од готов л ен н ое  к к он т­

ролю и здел и е п осл е  глушения о т в е р ст и й  и фланцевых вы ходов с т к а -
л

ч и в а е т ся  д о  давл ения не выше t o , 6 5 - I 3 , 3 ) *  1 0 Ч 2 а (5 -Ю  мм р т . с т . Н  

п р о и зв о д и т ся  п од ач а  гел ия в и здел и е д о  давл ен и я  испы тания. . 

В сл у ч а е  невозм ож ности  п р ед вар и тел ьн ой  отк а ч к и  и здел и я  д о ­

п у ск а е т ся  вы теснен ие в о зд у х а  гел и ем .

Концентрация гел и я  на выходе и з  и здел и я  должна быть не 

м енее 50

К онтроль концентрации гел и я  п р о и зв о д и т ся 'щ у п о м , о т р е гу л и ­

рованным по 50 Й -й эта л он н ой ;

кон трол ь о су щ еств л я ется  перемещением щупа по п ов ер х н ости  

изделия с  п остоя н н ой  ск о р о ст ь ю , р авн ей  0 ,1  ы/мин*

При движении Ецуп должен н а х од и ть ся  в н е п о ср е д ст в е н н о м  с о ­

прикосновении с  кон тролируем ой п о в е р х н о ст ь ю .
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Удаление щупа от контролируемой поверхности на 5 мм снижает 

выявяяеисзть дефектов приблизительно в 15 раз*

Контроль следует начинать с нижних участков изделия с постепен­

ным переходом к верхние.

3*4* Контроль герметичности галогенные тсчл«скателями

3 * 4 .1 . Участок для контроля галогенными течеискателями дол-, 

жен быть укомплектован:

течеяскателем галогенным ГТИ-6, БГТЙ-5, БГТИ-7 и т.п* * 

течами Галот-1 ;

манометрами типа ШИ по ТУ 25,05*1481-77 с диапазоном 

0-1  МПа {0-10 кгс/см^);

редукторами кислородными типа РК-53Б или углекислотными 

типа УР-2;

вентилями хладоновыми (фреоновыми); 

предохранительными клапанами; 

шлангами резиновыми*типа Г по ГОСТ 7338-77; 

установкой для осушки а соответствии с табл. 2; 

спиртом техническим по ГОСТ 18300-72; 

хладоном-22 (фреоном-12,22) по ГОСТ ь502-73.

3 .4 ,2*  Настройку течекекателей, определение и проверку чув­

ствительности галогенных течеискателей следует производить по 

калиброванным галогенным течам з соответствии с техническим 

описанием и инструкцией по эксплуатации прибора.

3*4.3* Способ галогенного щупа

3 .4 .3 * 1 . Сущность способа галогенного щупа заключается в том, 

что испытываемое изделие, предварительно ствакуумированное, 

наполняется хладоном (фреоном) или смесью хладона (фреона) с 

воздухом до давления выше атмосферного (см.табл. I ) .  В резуль-
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:тате перепада давлений хладон проникает через имеющуюся неплот­

ность, улавливается щупом течеискателя, соединенным с измери­

тельным блоком течеиск&теля.

3 * 4 .3 .2 . Установка для испытаний должна быть проверена на 

-прочность водой давлением 1 ,6  МПа (16 кгс/cu^) и на герметич­

ность'пузырьковым методом в соответствии с методикой, изложен­

ной » разделе 5 или галогенным течеискателем в соответствии с 

подразделом 3 .4 .

■ 3 .4 .4 . Порядок проведения испытаний галогенными течеисха- 

телями:

после установки на отверстия и фланцевые выходы наглусек 

или пробок изделие откачивается до остаточного давления не оызе 

(6 ,6 5 -1 3 ,3 )-Ю2 Па (5-10 мм р т .с т .) ;

перекрытием клапана вакуумный насос отключается и лреиззо- 

дится подача хладона в изделие до необходимого при испытании 

:избыточного давления.

Примечание. Допускается заполнение изделия хладоном методом 

вытеснения (путем подачи хладона снизу контроля течеискасе- 

леы у верхнего штуцера);

контроль осуществляется перемещением выносного щупа по по­

верхности изделия с постоянной скоростью. Скорость перемещения 

щупа по поверхности изделия -  ОД м /ш ;

при движении щуп должен находиться з непосредственном сопри­

косновении с контролируемой поверхностью;

контроль следует начинать с верхних участков изделия с по- * 

степенным переходом к нижним;

после проведения контроля хладен удаляется из изделия з 

атмосферу или откачивается в оборотную систему установки, зде-
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лие продувается  воздухом  в течение времени, необходим ого для 

очистки от  хладона , но не менее одн ого  ч а са .

4 . ЖИДКОСТНЫЕ МЕТОДЫ КОНТРСШЯ ГЕРМЕТИЧНОСТИ

4 .1 .  Требования к у ч а стк у  для проведения испытаний. 

Аппаратура и материалы, применяемые при контроле

4 . 1 Л .  Люминесцентно-гидравлические испытания п р овод ятся  

на специальном с т е н д е , который должен быть оснащен:

автономной си стем ой  замкнутой оборотной  циркуляции люминес­

центного р а ст в о р а , включающей в се б я  основную ем кость с  устройст­

вом для перемешивания р а ств ор а  и измерения е г о  кол ичества  

(у р о в н я ), ем кость для сбор а  сл иваем ого р а ств ор а  из испы танного 

изделия, н а сос  для перекачки люминесцентного р а ств ор а  из слив­

ной е?ткости в основную , трубопровод;,соединяющ ий основную ем кость 

с  насосом  для создан и я  испы тательного давления , а  также осн о в ­

ную емкость с о  сл ивн ой ; \

оборудованием для приготовления р а ств ор а  аммониевой или 

' динатриевой соли  ф лусресцеина в в о д е , включающим в се б я  у ст р о й ­

ст в о  для дозирования ком понентов, у ст р о й ст в у  для перемешивания 

компонентов и пробоотбор н и к ;

пультом управления систем ой  замкнутой обор отн ой  циркуляции 

и подачей вы сокого давления в испытуемое и здел и е;

оборудованием дл я  оовсцьсч,»;.«:П|Л р а ст в о р а ,

состоя д а ги  ь £ , . - с м д л я  обе сп е ч и в а н и я  и ем кости для приго­

товления жидкой фазы суспен зи и  хлорной и зв ести  -при- 

вакки сп особ  добавления хлорной и зв ести .
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4 . 1 . 2 .  Испытание гидравлическим методом с  люминесцентным 

индикаторным покрытием производится  на существующих у ч а стк а х  и 

стен д ах  гидроиспы таний.

4 . 1 . 3 .  У часток  для проведения испытаний должен быть укомп­

л ек тов а н :

деф ек тоскоп и ческ ой  аппаратурой : осв ети тел ем  для люминесцент­

ной ди агн ости ки  СВД-41, облучателями и дрГ*~ на­

садкой  к осветител ю  ОЛД-41;

светоф ильтрами из у в и ол ев ого  стекл а  марок УФС-4» УФС-6, 

выделяющими обл асть  ультрафиолетовых лучей с  дайной волны от 

320 до 390 мм;

газоразрядными лампами У&0-4А, Л У $-4;

влагораспылителями, обеспечивающими распыление воды д о  ка­

пель размером  не бол ее  0*2  мм;

манометрами по ГОСТ 2405-80*  ГОСТ 8 6 2 5 -7 7 ;

флуорзсцеином по ТУ 6 -1 4 -3 9 -7 9  или ТУ 6 -0 9 -2 4 6 4 -7 7  или 

динатриевой солью ф луоресцеина по ТУ 5 -C 9 -2 2 8 I -7 7  или 

ТУ 6 -1 4 -9 3 9 -7 3 ;

термометром  л ю бого ти п а .

4 .2 .  Требования к п од готов к е  п овер хн ости  изделий» подлежа­

щих контролю ге  зметичности жидкостными методами

4 . 2 . 1 .  П оверхность контролируем ого изделия не должна иметь 

сл едов  ржавчины* шлака, "подрезов в м есте  пер еход а  от св а р н ого  

шва к основном у металлу и углублений между валиками з с о о т в е т с т ­

вии с требованиям и, предъявляемыми при внешнем осм отр е  сварных 

швов. П од готовку  изделия к контролю гер м ети чн ости  принимает 

работник OTIC.

л . £ . 2 .  Удаление загрязнений с  п овер хн ости  изделия п р ок а в о -
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дить протиркой чистой сухой  ветошью, смоченной моющими р а ств о ­

рами.

4 .2 .3 .  Ч истота поверхности после удаления загрязнений опреде­

л яется  осмотром ее  в лучах ультрафиолетового с в е т а  на отсу тств и е  

светящихся точек  или пятен.

4 .3 .  Люминесцентно-гидравлический с п о с о б , методика и порядок

проведения контроля

4 .5 .1 .  Сущность люминесцентно-гидравлического* сп о со б а  с о с ­

тоит в том , что  в контролируемом изделии со зд а е т ся  избыточное 

давление й о д н о г о  раствора, л ю м и н о ф о р а  определенной концентрации 

в течение .заданного .времени.

Ыесто расположения дефекта устанавливается после увлажнения 

контролируемой п овер хн ости . по свечению люминофора в лучах ультра­

ф иолетового с в е т а . '

4 .3 .2 .  Сварные соединения if поверхность контролируемого из­

делия подготавливаю тся 'в  соответстви и  с  требованиями подраздела 

4 ,2 *

, 4 * 3 .3 . Люминесцентно-гидравлическое испытание производится

давлением водного р аствора  соли фдуоресцеика, имеющего концент­

рацию 0 ,0 5  % ( 0 ,5  г  соли флуоресцеина на I л воды ).

4 .3 .4 .  Перед заливкой з испытуемое изделие проверить св о й ст ­

ва раствора путем сравнения яркости свечения в лучах ультра­

фиолетового св е т а  пробы, взятой из основной емкости оборотной 

системы, с эталонной пробой.

4 .3 .5 .  Порядок и п о с л е д к и .* ™ :: ':™ 1 ^ н е м е н и я  изделий люми­

несцентные р д ^ п п п ц  до тоебуемых*давлений аналогичны порядку* 

принятому при проведении гидравлических испытаний* -
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4 .3 .6 *  К онтролируем ое изделие запол нять люминесцентным 

р а ст в о р о м  д о  п ол н ого  удаления из н е г о  в о з д у х а .

Примечания: I .  При заполнении к он тр ол и р у ем ого  издел ия л ш л -  

несц еитнпм  р а ст в о р о м  должны быть приняты меры , исидючакцие поп а­

дан и е л ю м инесцентного р а ст в о р а  на наружную п о в е р х н о ст ь  и здел и я .

кГ. Б сл у ч а е  попадания на контролируемую  пов е р х л с c m r -л п п ш е с=̂ - 

ц е н н о г о  р а с т в о р а  удаление е г о  сл е д у е т  п р ои зв од и ть .н ем ед л ен н о  

ч и ст о й  в о д о й .

3 . Удаление засохшего л^ииеоцентиого р а с т в о р а  с л е д у е т  п р о­

и зв од и ть  аммиачным водным р а ств ор ом  с  кон центраци ей  1 -3

4 . 3 . 7 .  Величина п р обн ого  давления л ю м инесцен тного р а ст в о р а  

равн а  величине давления гидроиспы тания для и зд ел и я , к о т о р о е  

у к а зы в а е т ся  в техн и ческ и х  у сл ов и я х  или чер теж ах на и зд ел и е .

Минимальное время выдержки издел ия  п од  пробным давлением  

л ю м инесцен тного р а ст в о р а  для проникновения ч е р е з  возможные 

сквозн ы е деф екты  зави си т о т  толщины ст е п е н и  и с о с т а в л я е т :  

для толщины д о  4 мм не м енее 15 мин; 

для тгдщкны свыше 4  мм д о  60 мин (п р и ба в л я я  3 -6  мин на 

каждый миллиметр толщ ины).

При к он трол е гер м ети чн ости  креплении т р у б  в трубны х реш ет­

ках  д л и тел ь н ость  выдержки может бы ть увел и ч ен а  д о  I  ч .

4 . 3 . 6 .  Время выдержки изделия под рабочим  давлением  не 

о гр а н и ч и в а ется  и оп р ед ел я ется  размерами и зд ел и я , а  такж е д о с ­

ту п н ость ю  для облучения ультраф иолетовы м с в е т о м .

П римечание. При осм отр е  д о п у с к а е т с я  снижение давл ения д о  

а тм о сф е р н о го .

4 . 3 . 9 .  П осле создан и я  давления в контролируем ом  изделии л 
д о  OKOHvamrrt-Hciim* и ^ ^ ^ ^ с ^ ^ т с я  протирн а кон трол и р уем ого
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участка во избежание удаления соли флуоресцеина, проникшей 

через сквозной дефект.

4 .3 .1 0 -  После выдержки в соответсвик с  п. 4 .3 .7  каждый 

контролируемый участок г^дотргается осмотру в лучах ультра­

фиолетового св ета . Светящиеся зеленые точки , илтна, полосы 

не допускаются.

4 ,3 .1 1 .  Выявление сквозных дефектов с  натеканием' 

1 ,3 3 ’ К Г 1 мЛ Па/с Ц *10~3 л*мкм/с) и бол ее , при прохождении 

через которые вода из раствора соли флуоресцеина не успевает 

испариться, производится без увлажнения контролируемого участ­

ка поверхности изделия.

4 ,3 * 1 2 , Выявление сквозных дефектов с  натеканием менее . 

1 ,3 3 -К Г *  • Па/с производится с увлажнением влагораспыли- 

телем контролируемого участка и последующим осмотром в лучах 

ультрафиолетового св ета ,

4 .3 .1 3 ,  Увлажнение контролируемого участка поверхности

изделия производить по следующему режиму: 
от

расстояние влагораспылителя до увлажняемой поверхности 

должно быть от 0 ,3  до 0 ,5  м, угол наклона оси конуса распыла 

с поверхности изделия от 35 до 4 5 ° ;

количество нагнетаний в случае применения влагораспыли- 

теля периодического действия 15-20 непрерывно. При применении 

влагораспылителя непрерывного действия длительность увлажне­

ния контролируемого участка поверхности 8 -1 0  с ;

для распыления, влаги допускается применение воздуха из 

цеховой магистрали при усл ови и .отсутствия в нем следов масла 

и эмульсии, светящихся в лучах ультрафиолетового с в е т а / а 

также пара.
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4 .3 .1 4 *  Осмотр контролируемого уч астк а  поверхности  в у л ьт ­

рафиолетовом св е т е  сл едует производить з усл ови ях полного или 

части чн ого затемнения контролируемого у ч а стк а  изделия немедлен* 

но после операции увлажнения.

j3-.3.Tri. R случае необходимости повторения или подтв ер гд е -  

ния резул ьтатов  контроля сл едует проводить сл ед у щ и е  операции: 

промыть контролируемые участки  чистой  водой  или аммиачным 

раствором  концентрации 1*3 % для удаления сл ед ов  соли ф луо- 

ресцеин а;

проверить степень удаления сл едов соли флуоресцеина с  по* 

верхности  осмотром ее в лучах ультраф иолетового с в е т а ;

ь выдержать изделие в течение одного ч а са  при давлении* яри-' 

нятом для испытания герм етичности ;

увлажнить и осм отреть в лучах ультраф иолетового св е т а   ̂

контролируемый у ч а ст о к .1

' 4 . 3 Л 6 . При контроле сварных швов и други х у ч а стк ов  к с и т * :

ролируемых изделий* недоступных для увлажнения и осм отра в 

лучах ультраф иолетового света*  применяется сп о со б  фиксации 

деф ектов с  применением ткани (мадаполама* бя зи ) глн фильт­

ровальной бумаги.

4 .3 .1 7 .  После подготовки изделия в со о т в е т ст в и и  с  тр ебо ­

ваниями подраздела 4 .2  необходимо провести  следующие опера­

ции:

д о  создания давления недоступные для осм отр? к увлажне­

ния м еста  плотно обматываются фильтровальной бумагой ели 

тканью в один или два ел ся  с  учетом обеспечения плотного 

прилегания бумаги или ткани по Есех точках  контролируемого 

у ч а с т к а ;
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после создания дарления и выдержки изделия под давлением 

фильтровальная бумага снимается, При наличии дефекта место его 

расположения устанавливается при облучении бумаги (ткани) 

ультрафиолетовым светом.

4.3.IS. Отмызду внутренней полости изделия, при ее необ- 

ходимости, производить путем промывки изделия ьодэдрз водной1■ 

или технической водой под избыточным давлением 0,02-0,03 МПа • 

(О,2-0,3 крс/см?) со сбросом ее в сливную емкость системы 

яямкнутой оборотной циркуляции, а затем в канализации.

Примечание, Применять для отмывки изделия раствор, обес­

цвеченный добавлением в него жидкой фазы раствора хлорной из­

вести, запрещается,

4.4, Гидравлический способ 0 люминесцентным индикаторным 

покрытием

4.4.1. Гидравлический способ с люминесцентным индикатор­

ным покрытием предназначен ДЛЯ одновременного контроля 

прочности и герметичности изделия. Сущность способа заклю­

чается в том, что на наружную поверхность контролируемого 

изделия наносят люминесцентное индикаторное покрытие, изде­

лие впрессовывают водой и 1 одерживают при пробном давлении

в течение заданного времени, затем контролируемую поверхность 

освещают лучами ультрафиолетового света и осматривают при 

рабочем (или атмосферном) давлении.

При наличии сквозного дефекта рода проникает на наружную 

поверхность изделия, и в мосте дефекта на индикаторном покры­

тии возникает свечение,

4.4.2. Индикаторное покрытие содержит. в своем составе

Еод-'раствориикй люминофор, дающий *1ри контакте с водой 
сретение в лучах ультрафиолетового света, и сорбент, удержи-’
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РЖЩ  роду р т еч ен и е  д л и тел ь н ого  врем ени .

4 . 4 . 3 .  Испытание гидравлическим  м етодом  с  люминесцентным 

индикаторным покрытием п р ои зв од и тся  при те м п е р а ту р е  окружаю­

щ его воздуха  не ниже 1и °С и о тн оси тел ь н ой  влаж н ости  не рыле 

7Q %.
Аргга^агггдг:' Дснуок£е?с.<?-^?р&ввдвния-нспутанил~лря_отнйся=__ 

тел ь н ой  влажности в о зд у х а  д о  90  %. При эт о м  тем п ер а ту р а  кон т­

рольной  ж идкости и изделии должна быть на 5 °С  больш е тем п е­

ратуры  окружающего в о з д у х а ,

4 . 4 . 4 .  П овер хн ость  к он трол и р уем ого  и здел и я  с л е д у е т  п о д -
о

ротарливать в с о о т в е т с т в и и  с  требованиям и  п од р а зд ел а  4 .£ .

’ 4 . 4 . 5 ,  П орядок и п о сл е д о в а т е л ь н о ст ь  зап ол н ен и я водой  ана­

логичны порядку проведения  ги др авл и ческ и х  испытаний» принятому 

н а  предприятии,

4 . 4 . 5 .  П осле заполнения изделия вод ой  н еобх од и м о  п р о в е ст и  

следующие операц ии :

у б е д и т ь ся  в о т с у т с т в и и  вл аги  на п о в е р х н о ст и  и здел ия  или 

принять меры для е е  удал ен и я ;

н а  сухую  п о в е р х н о ст ь  издел ия н ан ести  лю м инесцентное инди­

к а тор н ое  покрытие м ягкой  ки стью  одн им -двум я мазкам и, сл е д я  з а  

Т ем , чтобы  его сл ой  был равномерным и тон к и м ;

к а ч е ств о  н ан есен и я  и н ди катор н ого  покры тия п р овер и ть  в л у ­

чах  ул ьтр а ф и ол етов ого  с в е т а  на о т с у т с т в и е  св е т я щ е г о с я  ф ена;

п р ои зв ести  о п р е с с о в к у  и здел ия  вод ой  в с о о т в е т с т в и и  с 

п. 4.3.7;

после выдержки и снижения давления до рабочего произвести 
осмотр контролируемых поверхностей в лучах ультрафислетсього
п в е та
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осмотр изделия производить гтри давлении, равном рабочему 

или атмосферному;

’ удаление индик& ;;рчого покрытия после проведения контро­

ля реком ендуется производить щетками, сухой  ветошью.

4 .4 .7 .  Бремя выдержки под рабочим 

в а ется .

4 .4 .8 .  Для повторения испытания или подтверждения е го  

результатов  необходимо:

снизить давление в изделии д о  атмосф ерного;

удалить с  поверхности изделия люминесцентное индикатор­

ное покрытие;

проверить полноту заливки внутренней полости изделия в о - '

дой ;

протереть поверхность изделия чистым бельевым лоскутом ;

нанести на поверхность изделия новый слой люминесцентно­

го индикаторного покрытия;

произвести повторное испытание изделия. При этом время 

выдержки изделия под пробным давлением должно ‘быть не менее 

60 мин.
i

Примечание. Повторное проведение испытания гидравличес­

ким методом с  люминесцентным индикаторным покрытием ухуд­

шает воспроизводимость результатов предшествующего испытания 

вследствие снижения скорости  фильтрации воды ч ер ез  сквозн ой  

дефект.

4 .5 ,  Приготовление, контроль, хранение люминесцентного 

р аствора , люминесцентного индикаторного покрытия и индикатор­

ной бумаги (т к а н и ), обесцвечивание люминесцентного р аствор а

4 , 5 Л . В качестве люминофора при люмпиесцентио-гйдравли-
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ческих испытаниях и испытаниях гидравлическим методом с люминес­

центным индикаторным покрытием используются соли органического 

красителя флуоресцеина

При люмикесцентнс-гидравлическом методе испытаний исполь­

зуется 0 ,0 5  £ -й  водный раствор аммониевой или динатриззой если 

флуоресцеина (u .b  г с.л'л “н а Т л  п д̂ы}", пртттлдртвличссinnrncnu-"-

таьнях с люминесцентным индикаторным покрытием -  суспензия, 

содержащая в своем составе спиртовой раствор динатриезой если 

флуоресцеина.

4 .5 .2 .  Потребное количество аммониевой соли флуоресцеина 

определяется исходя из объема основной системы замкнутей обо­

ротной циркуляции люминесцентного раствора с учетом получения 

заданной концентрации. Расчет потребного количества аммониевой 

соли флуоресцеина и компонентов для его получения приведен в 

приложении 3 .

4 . 5 . 3 .  ‘Для приготовления аммониевой соли необходимое деля­

чество порошка флуоресцеина небольшими порциями (по 0 ,5 - 1 ,0  кг) 

растереть или перемолоть и перемешать с 25 ;Ф-м раствором аммиака 

с добавлением небольшого количества веды до получения однородной 

жидкой массы б ез  комков. Полученную массу профильтровать через 

сито или марлю для освобождения от нерастзореиного ссадяа.

4 .5 .4 .  Спиртовая индикаторная суспензия с динатриевей солью 

флуоресцеина для гидравлического метода с люмгаесценткым ;пдя~  

кеторным покрытием приготавливается путем растворения порошка 

динатриевой соли флуоресцеина в этиловом спирта. В I л зтило- 

вого спирта растворяется 3 г динатриевой соли флуоресцеина* 3 

полученный растзср добавить 200 г крахмала по ГОСТ 7699- 73 и

50 г  декстрина по ГОСТ 6034-74 .
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Ф луоресцен н , крахмал и д ек стри н  просуш иваю тся при тем п ера­

т у р е  от 100 д о  120 °С в теч ен и е  6 -8  ч  для обезвож ивания д о  д о ­

стиж ения сы п уч * ;.?4? •

У казан ное к ол и ч еств о  к р а х м а л  д е к стр и н а  отвеш и вается  

'посл е ' “про су п ш в т ш * .—

С усп ензия  должна тщ ательно перем еш и ваться .

Время выдержки п ов ер х н ости  издел ия  в кон та к те  

с  люминесцентными проникающими ж идкостями

Таблица 3

Г л асс 
герме 
т яр­
к ости

Д иапазон выявляемых 
т е ч е й

Время выдержки в к он та к те  с  люми­
несцентными ж идкостями (при тол щ и н е ,’ 
не менее* мм)

м3 *Па
С

см3 / г о д  
(п о  в о з ­
д у х у )

0 ,5 1 ,0 5 , 0 ю 20 4 0

3 С з .6 ,6 * 1 0 “ ® С в .2 ,0 I I  МИН 21  мин 6 5  иик 3 ,5  ч 7 ч 14 ч

д о  1 ,3 * 1 0 "® д о . 4 ,0

4 С в .1 ,3 - Ю “ а С в .4 ,0 9 мин 18 мин I ч 3 ,0  ч 6  ч 1 2  ч

д о  6 , 6 : Ю “ б д о  2 * 103 «

6 Сб . 6 , 6 *Ю “ 6 С з .2 -1 0 3 2  мин 3 мин 15 мин 30 мин I ч 2  ч

д о  1 ,3 *  К Г 3 д о  4* Ю 5

4 ,5 .5 *  Спиртовая индикаторная су сп е н зи я  для п риготовлени я 

индикаторной бумаги (тк а н и ) п р ед ста в л я ет  с о б о й  0 Л  % -й сп и р т о ­

вой р а с т з с р  ди н атрпевой  соли  ф л уоресц еи н а .

4 , 5 . 6 .  П риготовление индикаторной бум аги (тк а н и )

4 .5 . 6 .1 *  Ф ильтровальная бум а га  {ГОСТ 1 2 0 2 6 -7 6 ) или ткань 

(ГОСТ 1 1 6 8 0 -7 6 ) н а р е за е т ся  лентами необходим,ой длины и ширины
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и п о д в е р г а е т с я  осуш ке при те м п е р а т у р е  о т  ТО д о  8 0  °С  в т е ч е н и е  

2  ч  д л я  у д а л е н и я  в л а г и .

4 . 5 . 6 . 2 ,  П рош гпса  и суш ка и н ди к а тор н ой  б у м а г и , П р и г с т о в л э н ­

н а я  сп и р т о в а я  и н д и к а тор н а я  с у с п е н з и я  т щ а тел ь н о  п ер ем еш и в а ется  я 

■ а ш ш а в ^ о я г ~ " с и н о д у . - для лро и н гки подгО Т сгбЛс ННСТГ и сеуД  о m i о  и 

ф и л ьтр ов а л ь н ой  бу м а ги  ( т к а н и ) .  П роп итка п р о и з в о д и т с я  п р отя ж к ой  

л ен ты  в с л о е  с п и р т о в о й  с у с п е н з и и . Сушку и н д и к а т о р н о й  б у м а ги  

(т к а н и )  п р о и з в о д и т ь  д о  п о л н о г о  и сп а р ен и я  с п и р т а  и п р и о б р е т е н и я  

б у м а г о й  (тканью )* р а в н ом ер н ой  ж елтой  о к р а с к и .

П рим ечание, П оказателем  п ол н ой  осуш ки и п р и г о д н о с т и  к прим е­

нению и н д и к а тор н ой  б у м а г и  (т к а н и ) я в л я е т с я  о т с у т с т в и е  с в е т я ­

щ е г о с я  ф он а , 'т о ч е к ,  п о л о с о к , п я тен  при о б л у ч е н и и  у л ь т р а ф и о л е т о ­

вым с в е т о м .
г

4 . 5 . 7 .  П р и го т о в л е н н а я  с п и р т о в а я  и н д и к а тор н а я  с у с п е н з и я  

дол ж на х р а н и т ь с я  в  сте к л я н н о м  с о с у д е  с  п р и т е р т о й  п л о т н о  за к р ы ­

т о й  п р о б к о й .

П ри м ечан и е. П ер ед  п р ов ед ен и ем  и сп ы тан и я  н е о б х о д и м о  п р о в е р и т ь  

к а ч е с т в о  с у с п е н з и и  п у тем  н а н е се н и я  е е  н а  к он тр ол ьн ы й  о б р а з е ц ,

• 4 . 5 . 8 .  И н д и катор н ая  б у м а г а  ( т к а н ь )  дол ж н а х р а н и т ь с я  з с п е ­

ц и ал ьн ой  к о р о б к е ,

4 . 5 . 9 . О б е сц в е ч и в а н и е  л ю м и н есц ен тн ого  р а с т в о р а

4 . 5 . 9 . 1 .  О б е сц в е ч и в а н и е  л ю м и н е сц е н тн о го  р а с т в о р а  п у тем  д о ­

б а в л е н и я  в  н е г о  ж идкой фазы су с п е н зи и  х л о р н о й  и з в е с т и  о с н о в а н о  

н а  и сп о л ь зо в а н и и  отбел и ваю щ и х сеойстз х л о р а , з х о д д щ э г о  з  с о о т а з  

х л о р н о й  и з в е с т и .  С г :о ссб  п р и г о т о в л е н и я  ж идкой фазы х л ор н ой  и з ­

в е с т и  п р и в ед ен  з  прилож ении 4 .

4 - 5 - 9 . 2 .  О б есц в еч и в а н и е  я в к и к ё с ц е н т н о г о  о а с т в о о г



С . 3 4  ОСТ 2.6—1 1—14—88

п р о и з в о д и т ь  в  с л е д у щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

п е р е к а ч а ть  люминесцентный р а с т в о р  и з  сл и в н о й  е м к о с т и  о б о ­

р о т н о й  си стем ы  с т е н д а  в о сн о в н у ю ;

сл и т ь  в е с ь  из о с н о в н о й  е м к о с т и  о б о р о т н о й  си ст е м ы

с т е к л а  в е м к о с т ь  дл я  о б е с ц в е ч и в а й » » ;

д о б а в и т ь  в о б е с ц в е ч и в а в ш и  ^ г;пт1Б сд ц п ^ а гй -~ р ас^ ьор -и & -р ас--- 

ч е т а  на  каждые ТОО л 3  л ж идкой фазы о т с т о я в ш е й с я  су с п е н з и и  

х л о р н о й  и з в е с т и  и 180 г  су л ь ф а т а  н а т р и я ;

перем еш ать ком поненты  и п р о и з в е с т и  вы держ ку в т е ч е н и е  д в у х  

ч а с о в »  Во врем я выдержки ч е р е з  каждые 3 0  ынн п р о и з в о д и т ь  п е р е ­

меш ивание к о м п о н е н т о в ;

п о с л е  п о л н о г о  о б е сц в е ч и в а н и я  р а с т в о р  с л и т ь  в  к а н а ­

л изацион ную  с е т ь .

4 * 5 * 9 .3 .  П ок а за тел ем  о б е с ц в е ч и в а н и я  д ш г т н е с ц е н т н о г о  р а с т ­

в о р а  я в л я е т с я  о т с у т с т в и е  видимой о к р а с к и  е г о  в с т о л б и к е  в ы со т о й  

£ 0 0  газ и прекращ ение с в е ч е н и я  в л у ч а х -у л ь т р а ф и о л е т о в о г о  с в е т а »

5 »  КОНТРОЛЬ ГЕРМЕТИЧНОСТИ ПУЗНРЫЮВШ МЕТОДОМ

5 . 1 .  Сущ ность п у з ы р ь к о в о го  м е т о д а  к о н т р о л я  г е р м е т и ч н о с т и  

с о с т о и т  б т о м , ч т о  и зд е л и е  наполняю т г а з о м  (в о з д у х о м , а з о т о м  

д р у ги м  инертным, г а з о м ) д о  у с т а н о в л е н н о г о  тех н и ч еск и м и  у с л о ­

виями д а в л ен и я  и выявляют ск в о зн ы е  д еф ек ты  по появлению  п у з ы р ь - 

к о з  в в о д е  или в мыльной л е н е , н а н е се н н о й  н а  кон тр ол и р уем ую  п о -  , 

в ер х и  о с т ь  ( ин а д у  в ом в о з д у х а  с  осм ы л и ван и ем п) ? или в ванн е с  з а -  

А :>й ( с п о с о б  "а к в а р и у м а '1) .
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5 .2 ,  Требования к участку доя проведения испытаний

5 .2 .1 .  Участок дон проведения испытаний на герметичность 

пузырьковыми методами должен отвечать требованиям РДП 2С~52*81 

и техники безопасности , изложенным в разделе 6 настоящего стан­

д а р т ^ .

5 .2 * 2 . Участок должен быть оборудован и ^см п я ек тоБ са :

установкой для н а д /ва воздухом: компрессором, баллоном с 

газом (воздухом, азотом иди другим интертным газом) f у с т р о й с т в ^  

для подачи осушенного воздуха па заводской сети ;

защитами устройствами: ограждениями или системой :л  с наде­

вания и сигнализаций.

5*3 . Подготовка изделия к испытаниям пузырьковым методом

5 .3 .1 .  Изделие, подлежащее испытания на герметичность н у-

н а

:пс быть счищено от масла н м е д а л и с т е и : : л

’ВИИ с подразделем 4 . 3 .

1М0 СТИ проведения "rr* rnsт р т^м^Uv ***** +- Ь*.| ki. с т у т е  т е н т  е л ь -

: и более изделие п '“'rt «• il —1l»Jt П л * r*

г н а л и я необходимо nr* * -**£*1Л# j  *M»*U *•>» *• *«,*-*'*

веденными о тебя. 2.
5.4. Порядок проведения испытаний

5.4.1, Контролируемое изделие должно бить подготовлен:
соответствии с .реоовенил-.... 5 . 3 .

- . 4 . 5 - .  ь о дИзделие - стыпсекть на стенд пыеБмскспьггздад
У т е к  и  а д а . . - -5.4.3. После установления токологических —  

подсоединить манометры.
5.4.4. Перед заполнением контролируемого изделия зс-ДУ^* 

произвести ЛрСДУЭ2Гу ПОДВСДДЛСХ Тр’.'б спрос ОД03 СГСТЫ.Ч 2 0 ,
п о д  д а в л ен  и гы С, 2 -С  ,6  У-*а. *с .не С ол ее ^  Р с т  п р еж н его  а д  ал о -
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ння в течение 2 мин и подсоединить их к входным штуцерам испы­

туем ого изделия*

; 5 ,4 * 5 . Плавно открыть доступ  воздуха в изделие и поднять

давление до уровня? предусмотренного нормативно-технической 

документацией* Под давлением изделие выдержать в соответстви и  

с  требованиями "Правил у стр ой ств а  и безопасной эксплуатации 

с о с у д о в , работающих под давлением11. При этом  величина пробного 

доттрния должна быть такой , чтобы запас прочности по пределу 

текучести  был не менее .1,2 (при температуре 20 °С ).

0 . 5 * Испытание изделия на герметичность "надувом воздуха 

с  обмыливанисм"

5 ,5*1* Испытание изделия проводится в порядке, описанном 

в подразделе 5 ,4*

5 ,5 * 2 , На наружную часть изделия нанести пзнообразующий 

р а ств ор , Метод приготовления пенообразующих растворов указан 

в приложении 5 .

5 * 5 .3 , Визуально наблюдать появление и р ост  воздушных пузы рь- 

коз на обмыленной поверхности .

При отсутствии утечек пузырьков не должно быть.

5 .6 .  Испытание изделия на герметичность способом  "аквариума"

5 .5 .1 .  Испытуемое изделие поместить в ванну, заполненную 

водой.

Примечание, Д опускается для получения чистой прозрачной 

-о д ч  добавление в нее алюио&ммониевых квасцов, а также хромпика 

6 и хромата калия СХ { как кнгкб итора viir* ̂
5 .5 .2 .  i t c z u i ~ .-У '•** с\ г порядке, описякном

в подразделе 5 .4 .
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5 . 6 . 3 ,  Наблюдение за  п овер хн остью  изделия в е с т и  ч е р е з  

ст е к л а  в ст е н к а х  ванны или с  помощью к а к о г о -л и б о  о п т и ч е с к о г о  

у с т р о й с т в а , позволяю щ его п рои звод и ть  дистанционны й о см о т р .

5 .6 .4 *  Т ем пература  воды в ванне долина бы ть и з  ниже 10 с С .

5 . 6 . 5 .  Толщина с л о я  ж идкости над испытуемым и здел и ем , н а х о ­

дящимся п од  пробным давл ен и ем , должна бы ть не м енее 2 0 0  мн.

5 . 6 . 6 .  При налички т еч и  на п ов е р х н о ст и  и здел и я  п оявляю тся 

воздуш ное пузы рьки. При о т с у т с т в и и  у т е ч е к  пузы рьков не должно 

бы ть .

6 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ИСПЫТАНИИ 

НА ГЕРМЕТИЧНОСТЬ

6 Л .  К выполнению р а б о т  по контролю  гер м ети ч н ости  д о п у ск а ­

ю тся  л и ц а , прошедшие обуч ен и е  по тех н и к е  б е з о п а с н о с т и  я с п е ­

циальный кн етоукт& ч по правилам техники  б е з о п а с н о с т и , хорош о 

усвоивш ие правильные и безоп асн ы е методы  работы  с  п р овер кой  

у св оен и я  ин структаж а в п о р я д к е , у ста н ов л ен н ом  п а  предприятии*

О тветственны м и з а  испы тательны е у ст а н о в к и  назн ачаю тся  лица 

из числ а  ИГР приказом  по предприятию .

6 . 2 . При п роведении  кон трол я  ге р м е ти ч н о сти  д е т а л и , с б о р о ч ­

ные единицы, издел ия должны быть надежно закрепл ены . При н е о б ­

ходи м ости  в о к р у г  испытываемых изделий должны бы ть сделаны  з а ­

щитные у с т р о й с т в а : ограж дения или с и с т е м а  бл оки р ован и я  л си г н а ­

лизации.

С .С . Па у ч а с т к е  * ,тти дывешокьг п р а в д а  т е х ­

ники б е з о п а с н о с т и  при п роведении  испытаний и и н -тр ук ц и я  по п ро­

ведению и сп ы тан и я .-•
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6 . 4 . ,Участок ис питаний должен быть оборудован грузоподъем­

ными механизмами, приспособлениями для строповки изделий и за ­

глушек в соответстви и  с  "Правилами устр ой ства  и безопасн ой  эк сп ­

луатации грузоподъемных кранов” , утвержденными Госгортехнадзором  

"СС 1 2 ,3 .0 0 2 -7 5 .

6 .5 .  Хранить баллоны с  гелием, хладоном и другими газами в 

помещении, где проводятся испытания, категорически запрещ ается,

6 . 6 . При р аботе с о  спиртом, ацетоном, бензином-растворителем  

и другими органическими растворителями необходимо соблюдать пра­

вила по технике безопасн ости  при работе с  пожароопасными и , 

взрывоопасными веществами и ГОСТ 1 2 ,4 ,0 2 0 -3 2 , ГОСТ 1 2 .4 .0 2 8 -7 6 .

6 .7 .  Вблизи м еста работы не допускается  курение, наличие 

.откры того огня' и всяк ого  рода искрений. Р аботать при выключен­

ной вентиляции запрещается согл асно требованиям ГОСТ 1 2 ,1 ,0 0 2 -8 4  

н ГОСТ 12Л . 0 0 5 -7 6 ,

6 . 8 . Правила техники безопасн ости  при эксплуатации гелиевых 

, и галогенных течеискателей

6 . 8 . 1 . При р аботе о масс-спекгрометрическими (гелиевы м и), 

гаяогентая и течеискатичдми необходимо соблюдать требования , 

игдошенные в "Правилах технической эксплуатации эл ектроустановок  

потребителей11 и "Правилах техники безоп асн ости  по эксплуатации 

электроустановок потребителей” (утвержден Госэнергонадзором

12.05,85 г.).

6 .6 .2 .  Гелиевые и галогенные течеискатели должны быть зазем­

лены, так как питание приборов осущ ествляется от  трехфазной 

сети  переменного тока  напряжением 2 2 0 /З ь 0 ‘ и 220 В.

6 .6 .3 .  Чистку камеры м асс-спектром етра гел и евого  те ч е и ск а - 

теля и сиену катода рекомендуется производить только поело пред-
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варительного снятия напряжения и выключения фиаек, подводящих 

питание, так как на манометр подается высокое напряжение 2500  

к 1250 В,

6 .8 * 4 . Запрещается снимать блоки гелиевьх теченскателей при 

включении напряжения на стойке.

o .d * o . З а  предаете я " рае стать при открытой йергеднэ~п^стекки~ 

гелиевого течеи скателя, так как в блоках имеется напряжение 6С0, 

1500 и 2500 В.

6 .8 .6 *  Запрещается производить смену радиоламп, не отключив 

фишек питания радиоблсков*

6 .8 .7 *  Ремонт и чистку схемы блоков питания с л е з е т  произ­

водить при полной остановке прибора и снятом олектропитании*

6 .8 .8 *  Недопустимо наличие на участк е, гд е  проводится конт­

роль галогенным течеискателем, накаленных поверхностей и аткры- 

того пламени, так как з  их присутствии хладон разл агается  с  об­

разованием хлористого водорода, фтористого водорода и фосгена* 

Хладон-22 в присутствии ж елеза разлагается-П ри температуре 550 °G

6 .8 .9 *  Контроль изделий галогенными течеискателями должен 

производиться на расстоянии не менее 5 м от м еста  проведения  

сварочных р абот.

6* 9 . Правила техники безопасности при работе с  баллонами* 

находящимися под высоким давлением

6 .9 * 1 . При работе с  баллонами* находящимися под высоким 

давлением, сл ед у ет  руководствоваться '’Правилами устройства и 

безопасной эксплуатации со су д о в , работающих под давлением1*, 

утвержденными Госгортехнадзором'СССР 2 7 * 1 1 .8 7 .

6 . 9 .2 .  Транспортирование и хранение стандартных баллонов

должно производиться о нагеунутьак: предохранит ел ькыии колпаками.
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6 .9 .3 *  Наполненные газом  баллоны должны н а ход и ться  в вер ти ­

кальном положении* Для предохранения от падения баллоны должны 

у ста н а в л и в а ть ся  в специально оборудованны х с т о й к а х .

6 * 9 .4 .  Баллоны с  га з о м , устанавливаем ы е в помещениях,должны 

н а х од и ться  от ради атор ов  отопления и д р у ги х  отопительны х при­

б о р о в  на расстоян и и  не м енее I  м , о т  печей  и дpyzнDГ^ICT1№ft^f^^oв- 

теп л а  с  открытым огнем  -  не менее 5 м.

6 . 9 . 5 .  Выпуск г а з о в  из бал лон ов в ем к ость  для созд а н и я  б о л е е  

н и зк о го  давления должен п р ои зв од и ться  ч е р е з  исправный р е д у к т о р , 

предназначенный для д а н н ого  г а з а .

6 . 9 . 6 .  При невозм ож ности на м е ст е  потр ебл ен и я  вы пустить г а з  

и з -з а  неи сп равн ости  вентилей  баллоны должны быть возвращены н а  

ск л а д  с  указанием на н еи сп р а в н ость .

6 .9 .7 #  К атегори чески  запрещ ается  н ан оси ть  м етки и удар ять  

металлическими предметами по баллонам,

6 .1 0 .  Правила обращения с  сосудам и  •’Д ью ара" и пол ьзован и я 

жидким а зотом  прч заливка охлаждаемых ловуш ек

б . Ю Л *  Сосуды "Дьюара" должны быть окрашены в с о о т в е т с т в и и  

с  ГОСТ 16 0 2 4 -7 9  в черный ц вет  с  надписью "А з о т "  или се р о й  

змалью и нарккрованы краской  ч е р ж  го  ц в е т а . П ользование жидким
, t

а зотом  из с о с у д о в  д р у г о г о  ц в ета  к а те го р и ч е ск и  запрещ ается#

6 .1 0 . 2 ,  Б р о са т ь , р он я ть  или р е зк о  в стр я х и в а ть  со су д ы  "Д ью ара"

запрещ ается#

6 .1 0 .3 .  Запрещ ается п ер ен оск а  с о с у д о в  с  а зотом  в оди н очку . 

П ереноска разреш ается  лишь в д в оем , по одном у ч ел ов ек у  с  каждой 

сто р о к н  с о с у д а .

6 Л 0 .4 .  Запрещ ается ст а в и т ь  с о с у д а  с  жидким а зотом  ближе 

чем на м етр от  батар ей  отопления иди д р у ги х  и сточн и ков  т е п л а .
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6 .1 0 ,5 . Заливку охяавдземых ловушек жидким азотом с л е з е т  

производить через католическую воронку с высокими бортами диа­

метром не менее 1Г:0 км непосредственно и з сосуда  или псвдсжсЕа- 

тельно, сначала ь металличесхшй ю нкостэнкый стакан с »^ггтог,г, 

ручкой, а затем из отч тела через воронку -  в яовужку. Диаметр

Д!СЛЖГ Ч Г ? Г-' у- [ ■• '41&&

П ри сп особлени я  дли заливки а з о т а  (с т а к а н , зо р е ш е а )п е р е д  

и сп ол ьзов ан и ем  должны быть о б о а ж р ен ы »

6 Л 0 . 6 .  Зап рещ ается  н а х о д и т ь ся  р & б стн х к а м ,к е  прсксводпш ла  

запивку^ в к еп о с р е д ст р еи н о й  б л и зо с т и  от м ест а  залипли*

б * 1 0 * 7 . Категорически запрещается курить и за ж и га ть  егк тк н  

р аботн и к ам , п р о и з в о д я т ^  за л и в к у .

6 Л 1 .  Т ребован и я  б е з о п а с н о с т и  при р а б о т е  с  м ехом ачеехк м н  

н  пароструйны ми закуустыни. н асосам и

6 Д 1 Л .  Б ее  нращхгщиеся ч а ст и  н а с о с о в  должны быть защищены 

х о х у х а м и .

6 .1 1 * 2 .  П итание м ехани ческих вакуу?.гчых н а с о с с з  о с у т а с г с л д -  

е т с я  от т р ех ф а зн о й  с е т и  п ер ем ен н о го  -о к а  2 2 0 /3 3 0  3 ,  s  связи с  

чем  н а с о с  долж ен быть надеж но за з к м л е я .

6 Л  1 . 3 .  Подзодяций. кабель питания дол ж ен  н а х о д и т ь с я  з  и с ­

правном со ст о я н и и  б е з  деф ек тов  и зо л я ц и и .

6 Л  1 . 4 .  При подглпчении н а с о с о в  ти п а  E H -4 6 I s; т . п .  к с е т и  

н еобходи м о  п р ед вар и тел ьн о сн я ть  рем ень к п р ов ер и ть  пр ав и л ак ость  

нап р авл ен и я  вращения эл ек т р о м о т о р а .

6 Л 1 Л .  Для п р ов еден и я  р а б о т , св я са н н к х  с  прим енением  м ех а ­

н и ч ес к о г о  к а с с с а »  н еобходи м о:

у ст а н о в и т ь  м еханический н а с о с  в м е с т а х , удал ен н ы х от п о ­

х о д о в ;
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вращающуюся часть насоса установить так» что б ы  возможен б ы л  

к нему подход с противоположной стороны ;

не загромождать посторонними предметами м есто  установки  

н а со са ;

откачку больших объемов с  атмосф ерного давления сл едует  

производить при полностью  открытом клапане с  защитными охлаж­

дающими ловушками» так  как при этом  из н а сосов  может выбрасы­

ваться  м асло;

после остановки  м ехан ического н а со са  в н его  необходимо 

подать атмосферный в о зд у х ;

запрещ ается производить заливку масла во время работы на­

с о с а .

6 . I I . 6 . Пароструйные насосы  должны иметь исправные н агре­

ватели и токоподводящ ие к ним п ровода. Вблизи н агревател я  не 

должны находиться  легковоспламеняющ иеся предметы.

6 Л  1 .7 .  После прекращения работы п ароструй н ого н а со са  н е­

обходимо перекрыть си стем у  охлаждения.

6 Л 2 .  Требования б езоп а сн ости  при контроле-лю м инесцентно- 

гвдраплическим методом и гидравлическим методом с люминесцент­

ным индикаторным покрытием

6 Л 2 Л .  При проведении испытаний люм инесцентно-гидраизи- 

ч ес  к им и гидравлическим методом  с  люминесцентным и н ди катор ам  

покрихкем необходимо собл ю д ать :

Празила у с т р о й ст в а  и безоп асн ой  эксплуатации с о с у д о в , р а б о ­

тающих под давлением j

Правила техн ической  е ~ ~ ^ р о у ст я н о в о к  потреби ­

телей к б езоп а сн ости  при эксплуатации эл ек тр о ­

установок  п отребител ей  J
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Правила по технике безо п а сн о сти  при работе на ст ен д а х  для  

гидравлических испытаний оборудования, выпускаемого заводами  

химического н нефтяного машиностроения.

С ,1 2 .2 .  Лица, допущенные к проведению испытаний, долгий  

пройти специальный инструктаж по особенностям  выполняемой сабсты  

и технике б езо п в сн о сти .

6 . 1 2 .3 .  Манометры должны быть поверенными, исправными и 

опломбированными. Все приспособления, заглуш ки, шпильки, б о л та  

и т . д . , предназначенные для испытаний, должны быть проверены
о

-отделом техни ческ ого контроля на со о тв етств и е размеров к  мате­

риалов по чертежу и иметь д а т у  проверки.

6 * 1 2 .4 .  Во время проведения испытаний должен быть включен 

сигнал "Идут испытания" и вывешена предупредительная табличка. 

На подходе к участку испытаний вывешиваете:! п л ак ат , запредалдий  

посторонним лицам во время опрессовки изделии вход на у ч а ст о к .

6 . 1 2 .5 .  Вс время проведения испытаний в ц еха  должна быть 

включена общеобменная поит очно-вытяжная вентиляция.

6 . 1 2 .6 .  Испытания ыидкостикми методами с  применением люми­

нофоров производить только после прекращения в сех  д р у го е  р а б о т ,  

связанных с данными испытаниями.

6 .1 2 .7 .  Увеличение и снижение давления нужно производить  

плавно, постеп ен но.

6 . 1 2 . S . При обнаружении во время испытаний неисправностей  

в испытательной установке испытание дел г ы о  быть н е медленно пре­

кращено, о чем должно бьгтъ пост авлено в и звестн ость  лицо, о т ­

в етств ен н ое за  проведение испытаниями вывешена табличка "На 

оборудовании работать запрещ ено", Испытание м етет быть предел­

ьно талька после устранения обнаруженных неисправнее?-*,
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6 Л 2 .9 .  Н егерм етичность соединений у зл ов  непитательной у с т а ­

новки и испы туемого изделия, обнаруженную при испытании, р а зр е ­

шается устранить подтяжкой соответствую щ их соединений не бол ее  

двух  р а з , каждый р аз  посл е снижения давления р абочей  жидкости 

до атм осф ерного.

— 6 Л  2 г аппаратур ой  необходимо

соблюдать требования безоп а сн ости  и правила эксплуатации аппа­

р а т о в . _ _

6 Л 2 Л 1 . Зо время работы  аппарата запрещ ается откры вать 

крышку и снимать светоф и л ьтр , расположенный претив лампы ул ьтра­

ф иол етового излучения,

6 Л 2 Л 2 .  При осм отр е  работающей лампы ул ьтр аф и ол етового  о б ­

лучения предохранять гл аза  от ультрафиолетовых лучей защитными . 

очкам гг,

6 Л З . Правила техники безоп а сн ости  при проведении испытаний

пузырьковым методом

6 Л З Л . При проведении пневматических испытаний изделий на

прочность а герм ети чность необходимо р у к о в о д ст в о в а т ь ся  "П рава-
\

лами у ст р о й ст в а  и безоп асн ой  эксплуатации с о с у д о в , работающих 

под давлением '4, утвержденными Г осгортехн адзор ом  СССР 27 ноября 

1987 г , ,  РДП 2 6 -5 2 -8 1  "Пневматические испытания обор у д ов а н и я , 

выпускаемого заводами Минхиммаша» Требования б е з о п а с н о с т и " , 

6 Л 3 .2 .  К проведению пневматических испытаний доп ускаю тся  

лица, прошедеие обучение по сп ец иал ьности ,

изучившие правила техники безо п а сн о сти  и получившие 

по ним инструктаж .

6 Л З .З . Пневмоисшггалие изделий должно п р овод и ться  в с п е -

ччельнмх бок са х  или на открытых площадках, в последнем сл учае
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необходимо соблюдать безопасное расстояние от места прозедения 

испытаний до места нахождения людей в соответствии с РДП 26-52-81.

6.13*4. Появление посторонних лиц на участке в процессе про­

ведения испытаний строго, веспредается.

6 .1 3 .5 . Боксы должны быть оборудованы системами приточно­

вытяжной вентиляцией, блокирования и сигнализации.
6 .1 3 .6 . Предохранительные и редукционные клапаны должны 

иметь ^специальные кожухи, закрывающие доступ к регулировочным 
блокам.

6 ,1 3 * 7 .  Затяжка резьбовы х креплений д ет а л ей  должна п р о и зв о ­

ди ться  равномерно с поочередным затягиванием противоположных 

гаек  к р ест-н ак р ест  с соблюдением параллельности фланцев.

6 . 1 3 .8 .  Манометр должен устанавли ваться  та::, чтобы е г о  

шкала была в вертикальной плоскости или с  наклоном в п ер ед  до

• 30 °с.
6 .1 3 * 9 .  На шкале манометра должна быть н а н есен а  красная  

ч ер т а , указывающая наибольшее давление з  испытуемом изделии .

6 * 1 3 * 1 0 . Обслуживающий персонал на время испытаний лребгалл 

давлением должен быть удален  з  б езо п а сн о е  м ест о .

6 * 1 3 . II*  Устранять неисправности , подсоединять шланги, п е д -  

тягш  ьть крепежные детали  на сланцах при наличии з  устан ов к е и 

испытуемом изделии контрольного г а з а  под давлением выше атм ос­

ферного запрещ ается.

6 . 1 3 .1 2 ,  После окончания испытаний в се  вентили испы татель­

ной устан ов к и , кроме вентилей для сб р о са  давлени я, должны быть 

'закрыты, электропитание должно быть отключено.
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ПРШЮШЖ I 
Рекомендуемое

ОПРЕДЕЛЕНИЕ НОРМЫ ГЕРМЕТИЧНОСТИ СОСУДА 

ч ю - д о при испытании

При отсутствии сведений о норме -герметичности сосуда или 

аппарата эту норму рекомендуется определять в соответствии с 

веденной допустимого падения давления при испытаниях, приве­

денной в "Указаниях о порядке проведения пневматических испы­

таний нй плотность (герметичность}• сосудов, работающих под дав­

лением", утвержденных Минхимпромом СССР 2 3 .0 8 .6 6  и согласован­

ных с Госгортехнадзором СССР письмом $ 07-8  от 27.06*66.

В соответствии с этими "Указаниями сосуд признается 

ввдерясавшим испытанна на герметичность и пригодным к эксплуата­

ции, если падение давления за один час не превышает ОД % при 

токсичных и 0 ,2  % при покаро- и взрывоопасных средах для вновь 

устанавливаемых сосудов. При этом испытание на герметичность 

проводится при рабочем давлении.

Б "Правилах безопасности для производств синтетического 

каучука п синтетического спирта*, утвержденных Госгортехнад­

зором СССР 13*11.81 уточнено, что для аппаратов и цеховых трубо 

проводов с вредными веществами I ,  П, Щ классов опасности, со 

-гжикенными газами, высокотемпературными теплоносителями к фрес­

ками максимально допустимое п&доп*.с дет ?'**«*» при испытании на 

герыстичност* I -  пллжыа повышать 0 ,05  % от величины 

испытательного давления. ' -
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Норма г е р м е т и ч н о ст и  с о с у д о в  в ед и н и ц а х  п о т о к а  г а з а  (м ^ -П а /с }  

с в я з а н а  с  падением  да вл ен и я  следую щ ей з а в и с и м о с т ь ю :

А  = ( I)

г д е  в  -  н ор м а  г е р м е т и ч н о с т и ;

м̂ > -  д о п у с т и м о е  п ад ен и е  д а в л е н и я  (% в ч а с )  о т  и сп ы т а т е л ь ­

н о г о  д а в л ен  via;

-  и сп ы т а т е л ь н о е  д а в л ен и е*  р а в н о е  р а б о ч е м у  давл ен и ю  д л я  

а п п а р а т а , при и сп ы тан и я х  в с о о т в е т с т в и и  с  "У к а за ­

ниямио

Vc  -  объ ем  с о с у д а ,  подлеж ащ его испы танию  н а  г е р м е т и ч н о с т ь ,

« 3 .

П адение д а в л ен и я  в испы ты ваем ом  с о с у д е  п р о и с х о д и т  в с л е д с т ­

в и е  утечки* и з н е г о  в о з д у х а  ч е р е з  р я а н д ев ы е  и д р у г и е  разъем ны е 

с о е д и н е н и я , ч е р е з  зап ор н ую  а р м а ту р у  и ч е р е з  с к в о з н ы е  д еф ек ты  

в  св а р н ы х  со е д и н е н и я х , к о т о р ы е  м о г у т  бы ть  р а зб и т ы  з  следую щ ем  

п о р я д к е  ( в  д о л я х  о т  общ ей н е г е р м е т и ч н с с т и  с о с у д а ) :  

н е г е р м е т и ч н о с т ь  а р м а ту р а  -  0 , 5 ;

н е г е р м е т и ч н о с т ь  ф ланцевы х и д р у г и х  р азъ ем н ы х со е д и н е н и й  -  С ,4  

н е г е р м е т и ч н о с т ь  св а р н ы х  c o t  д о е н и й  -  0 , 1 .

Норма г е р м е т и ч н о с т и  о т д е л ь н о г о  с о е д и н е н и я  (и л и  единицы 

длины) со е д и н е н и я  мож ет бы ть получена п у т е м  д а р е н и я  нормы г е г ~  

м е т и ч н о ст и  о д н о г о  и з  с и д е в  с о е д и н е н и й  н а  их к о л и ч е с т в о  или на 

и х  общую п р о т я ж е н н о с т ь .
г\

П рим ер. С о с у д  объ ем ом  10  ьГ п р е д н а зн а ч е н  дл я  р а б о т ы  при 

д а в л ен и и  4  МПа (4 * 1 0 ^  П а) с о  с р е д о й  I к л а с с а  о п а с н о с т и  п о 

ГОСТ 1 2 Л . 0 0 7 - 7 6 .  С о с у д  им еет д в а  п у ц е р а  с  Д у 150 мм. С бд я я

ттп̂гг сгзгъи-иг'̂ 'ГЪ СрЯ’"*гНХ У? М*
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Норма герметичности для сосуда по формула (I):

В * 5 jJ25 , ± 1 2 1 1 5 = 5 ,5  м3 .П а /с .
100 3600

Норш герметичности фланцевых соединений ; 

0 ,4*В =2,2  м3 *Па/с или 1 ,1  м3* П а/с

Норма герметичности сварных соединений ; 

0 , 1 ^ 5 , 5 'К Г 1 м3* Па/с

или ^ — —  =*2 « 1(Г^ м3 *Па/с на 1 п ог . м ,
27
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ПРИкОЙИИЬ, 3  

Рекомендуемое

РАСЧЕТ

ПОТРЕБНОГО КОЛИЧЕСТВА КОМПОНЕНТОВ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ 

Н И ЗЮ П ) КОЛИЧЕСТВА АММОНИЕВОЙ СОЛИ Ш ОРЕСЦЕИН А

Д »ш п н и ев а я  с о л ь  ф л у о р е с ц о и н а  п о л у ч а е т с я  п у т е м  с о е д и н е н и я  

ф л у о р е с ц е н н а  с  р а с т в о р о м  а м м и а к а  п о  р е а к ц и и  ;

C *  tv н,а * ,0 А-V 4  ^  ^  ^  ^  -

Д ля п о л у ч е н и я  о д н о г о  л и т р а  а м м о н и е в о й  с о л и  ф л у о р е с ц е к к а  

т р е б у е т с я :

ф л у о р е с ц е и н а  C ggH ^gO g -  0 , 3  к г ;

2 5  % - г о  р а с т в о р а .а м м и а к а  -  0 , 6 5  л  .

П о т р е б н о е  к о л и ч е с т в о  а м м о н и е в о й  с о л и  ф л у о р а с ц е и н а  о п р е д е ­

л я е т с я  и с х о д я  и з  о б ъ е м а  о с н о в н о й  е м к о с т и  с и с т е м ы  з а м к н у т о й  обо*»  

р о т н о й  ц и р к у л я ц и и  л ю м и н е с ц е н т н о г о  р а с т в о р а  с  у ч е т о м  п о л у ч е н и я  

з а д а н н о й  к о н ц е н т р а ц и и  ( 0 , 0 5  % ) .

П р и м ер . П рим ем о б ъ е м  о с н о в н о й  е м к о с т и  с и с т е м ы  з а м к н у т о й  

о б о р о т н о й  w \  к у л а ц к и  л ю м и н е с ц е н т н о г о  р а с т в о р а  равны м  2 0  м ^ .

Д ля п о л у ч е н и я  0 , 0 5  % -г а  р а с т в о р а  в о б ъ е м е  2 0  т р е б у е т с я

2 0 > :0 ,5 « 1 0  л  а м м о н и е в о й  с о л и  ф л у о р е с ц е и н а .

Д ля п о л у ч е н и я  т а к о г о  к о л и ч е с т в а  а м м о н и е в о й  с о л и  ф л у о р е с ц е и н а  

т р е б у е т с я :

флуорзсцвина 0,2 х ?0 ~ Ъ  кг ;

2 3  % ■ ?*  р а с т в о р а .  ам м и а к а  0 , 8 5 x 1 0 * 6 , 5  л .
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ITPKLCiEfSE 4 
Р е к о м е н д у е м о е

ПРИГОТОВЛЕНИЕ >л!1ДКОЯ САЗЫ СУСПЕГ:2ИИ ХДОРНСй 1ЕВЕСГЛ

I. Для поли иго об^сцьочиьания одного купчее кого метра раст­

вора соли флуоресценнп с начальной концентрацией  0 ,0о  % в соот­

ветствии с п. 4 .5 .1 0  настоящего стандарта требуется об л жид­

кой фазы суспензии хлорной извести.
Б отстоявшейся суспензии т.идн&я фаза составляет 60 % объема, 

остальную часть объема занимает осадок нерастваренной хлорной

извести.

Поэтому для получения 30 л яидкой -фазы, необходимых для 

полного обеспечения одного кубического метра раствора,требуется 

приготовить 50 л суспензии хлорной извести.

Такое количество суспензии полнится» если в 40 л воды раз-
3

мешать 10 дм порошка хлорной извести*

2. Определить, руководствуясь пЛ„ необходимое количество 

суспензии хлорной извести для обсцвечивания заданного объема 

люминесцентного раствора и соответствующее ему кодкчрстто холер­

ной извести и вода.

3. Растереть до порошкообразного состояния(с величиной весен 

не более 2 мм,) комки хлорной извести. Отмерить необходимое коли­

чество порошка и засыпать его в емкость для приготовления обес­

цвечивающей сзгс пенсии.

Залить з эту емкость воду в соотношении к объему засыпан­

ного порошка хлорной извести как 4 :1 .

5. Перемешать компоненты и дать суспензии отстояться не ме­

нее i-4 ч. Температура воды и суспензии в течение всего процесса, 
приготовления дод.т.на быть не игле 15 °С.
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ПРИДОШШ 5 
Рекомендуемое

ПРИГОТОВЛЕНИЕ 1ЖН0СЕРАЗУЙЩ« РАСТВОРОВ

П р и -р а б о т а в , летн ее втземя применяют пенообразующие вещ ества 

одн ого  из следующих с о с т а в о в :

с о с т а в  А : I л воды» 50 г  мыла ту а л е т н о го ;

с о с т а в  Б : I л воды, 30 г  дала х озя й ств ен н ого  55 % -г о , *

5 г  глицерина;

с о с т а в  Е : 1 л воды, 50 г  порошка лакричного корня.

При р а боте  в зимнее время применяют пенообразующее вещ ество 

следующего с о с т а в а : I л водн ого  р а ств ор а  х л ор и стого  натрия или 

х л ор и стого  кальция (к ол и ч еств о  хлористой  соли в 1 л воды в зави ­

сим ости от температуры, в озд у х а , указан н ого в т а б л . 4 I ) ;  15 г  кон­

центрированного р а ств ор а  лакричного эк стр а к та  (и з  р а сч ета  I к г  

с у х о г о  эк страк та  лакричного корня на 0 ,5  л в о д ы ).

Просты в изготовлении и н едороги  пенообразующие вещ ества 

(для работы в зимнее в р ем я ), соста вы  которы х указаны в т& бя. I .

Таблица I

С остав в зависим ости от  температуры возд уха

Температура в о зд у х а , °С

t

К ол ичество хлористой  соли  
в I  л воды , г

л/сгсг.

От 0 д о  - 5  вклгач. 63

О
 

О
 

»—
1

Ниже -5  д о  -1 0 160 170

" -1 0  "  -1 5 1‘<2 <х0

( i-'~
f сп 1 fvt О <.90 кЬЗ



ОСТ £ 6 -11 -1 4 -8 3  С, 53

Продолжение табл* I

Температура воздуха, °С

Ниже -3G до -L5 в ключ
»г -£5 » -30  м
и -30 гт -35

]лслич-эстто хлористой соли 
it I  л асдвд г

Л''<*С£ |" с Т ' с ^ э
\

1------------------- - т зсз
333

365

Таблица 2

Пеносбр?зунцив составы для работы 

в зимнее время

Номер
состава

f-------------- ~------------------ 1
■ Температура, лоз— j 

д у х а ,- °С*,‘ к2 ниже!
f Компонента состав а , г
;-------------------1

С с С 4 г : Я г л ь га п р  
| С П - ! й  илиСП-7

I -10 502 151

2 -13 785 198

з -30 1000 /СО#*
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАНШЕ

1 . РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН НПО "В олгограднеф гемаш ".

Всесоюзным научно-исследовательским и проектным институтом 

технологии химического и нефтяного аппаратостроения

( ВНЙИПТхнмнефтеаппаратуры)

ИСПОЛНИТЕЛИ

З .Н .Н овиков, Н .К Д ам ина, Д .П .Г ор ба тен к о , Т .И .Т а р а сова

2 . УТВЕРЖДЕН И ВВВДЕН В ДЕЙСТВИЕ М инистерством хим ического 

и нефтяного машиностроения 0 I .0 6 .d d  г .

3 . ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4 . с к л о ч н ы е  нормАТ1Ш )-т Е х и и ч Е с ш  документы

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 2768-64 4.1.3
ГОСТ 3242—79 Т абл. I

ГОСТ 6034-74 4.5.4
ГОСТ 7330-77 3.4.1
ГОСТ 7599-78 4.5.4
ГОСТ 6502-73 3.4.1
ГОСТ 8624-75 3.3.1
ГОСТ 9293-74 3.3.1
ГОСТ ИсьО-76 4.5.6.1
ГОСТ 12026-76 4.0.J.I
ГОСТ 6.ТО Т
ГОСТ I«300-72 3.4.1
ГОСТ «:6!о<-а4 Вводная ч а сть
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Обозначение НТД, н а  который j 
дана с с ы л к а  J

ь ~ м е р  пункта, подпункта, 
перечисления* приложения

ГОСТ 36790-65 Вводная часть

ГОСТ 12 .1 .002-84 6.7

ГС'СТ 12.1 .005-76 А 7

ГОСТ 12 .1 .010-75 О . 0

ГОСТ 13.3.005-75 6 .4

ОСТ 26-291-07 В водная часть; 1 .6 ; 2 Л ;
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