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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.
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Настоящий стандарт устанавливает метод определения золь­
ности нефтепродуктов, заключающийся в сжигании навески испы­
туемого нефтепродукта с помощью фитиля из бумажного обеззо- 
ленного фильтра и прокаливания твердого остатка до постоян­
ного веса.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом­
ственных технических условиях на нефтепродукты.

А. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При определении зольности нефтепродуктов применяют сле­
дующую аппаратуру, реактивы и материалы:

а) Тигли и чаши для озоления навески:
тигли из прозрачного кварцевого стекла № 8, 9 и 10 по 

ГОСТ 6377—52;
чаши из прозрачного кварцевого стекла № 3, 4 и 5 по 

ГОСТ 7300—54;
тигли фарфоровые № 5 и 6, чаши фарфоровые выпарительные 

№ 2 и 3 по ГОСТ 9147—59.
П р и ме ч а н и я :
1. Допускается применение платиновых чашек в соответствии с ГОСТ 

5015—49.
2. Фарфоровые тигли и чаши могут применяться до тех пор, пока не будет 

нарушена глазурь на внутренней поверхности.
б) Электрическую плитку, или колбонагреватель, или песоч­

ную баню.
в) Электрический муфель или тигельную печь, обеспечиваю­

щие нагрев до устойчивой температуры 600±50°С (темно-крас­
ный накал) с терморегулятором или реостатом.

Замер температуры в муфеле или тигельной печи осущест­
вляется при помощи термопары или милливольтметра с градуи­
ровкой шкалы до 1000° С или другим способом, обеспечивающим 
достаточно точный замер в требуемом диапазоне температур.

Утвержден Комитетом 
стандартов, мер и измерительных 

приборов 
4/VII 1959 г.

Срок введения 1/XI 1959 г.

з е в

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Пёрепечатка воспрещена



ГОСТ 1461—59

При работе с муфелем и термопарой последнюю рекомен­
дуется устанавливать в отверстие в задней стенке муфеля и го­
рячий спай располагать в середине зоны с устойчивой темпера­
турой 600±50°С на расстоянии 10—20 мм от пода муфеля.

г) Эксикатор по ГОСТ 6371—64.
д) Щипцы тигельные длиной 25—30 см.
е) Термометр ртутный по черт. 2 ГОСТ 400—64.

ж) Фильтры обеззоленные бумажные (с известным весом 
золы одного фильтра) диаметром 9 см.

з) Соляную кислоту по ГОСТ 3118—46, разбавленную водой 
в отношении 1 : 4.

и) Аммоний азотнокислый по ГОСТ 3761—65, 10%-ный вод­
ный раствор.

к) Воду дистиллированную по ГОСТ 6709—53.

Б. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. В тигель (или чашу) наливают разбавленную соляную кис­
лоту и кипятят в течение нескольких минут, затем тигель опо­
ласкивают дистиллированной водой и прокаливают в муфеле или 
тигельной печи при температуре 800±50°С (красный накал) в те­
чение 10 мин и, дав в течение 5 мин остыть, переносят в экси­
катор.

После охлаждения в эксикаторе в течение 30 мин тигель взве­
шивают с точностью до 0,0002 г. Прокаливание, охлаждение и 
взвешивание повторяют до получения расхождения между двумя 
последовательными взвешиваниями не более 0,0004 г.

3. Пробу испытуемого жидкого нефтепродукта хорошо пере­
мешивают 5 мин встряхиванием в склянке, заполненной не более 
чем на ZU емкости.

Вязкие и парафинистые нефтепродукты предварительно на­
гревают.

При испытании консистентных смазок с поверхности испытуе­
мого образца шпателем снимают и отбрасывают верхний слой, 
затем в нескольких местах (не менее трех) берут пробы, при­
мерно в равных количествах, не вблизи стенок сосуда.

Пробы соединяют и тщательно перемешивают до однородно­
сти.

В. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4. В тигель (или чашу) помещают обеззоленный бумажный 
фильтр так, чтобы он плотно прилегал к дну и стенкам тигля.

Тигель с фильтром взвешивают с точностью до 0,01 г и берут 
в него с той же точностью навеску около 25 г испытуемого нефте-
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ГО Г Т  t461 — 59

продукта. При испытании консистентных смазок берут навеску 
около 5 г .

5. Второй обезволенный фильтр складывают вдвое и сворачи­
вают в виде конуса. Верхнюю часть конуса на расстоянии 
5—10 мм от верха отрезают ножницами. Свернутый в виде ко­
нуса фильтр (фитиль) опускают в тигель, с навеской нефтепро­
дукта основанием вниз таким образом, чтобы он стоял устойчиво, 
закрывая большую часть поверхности нефтепродукта (черт. 1).

Высоковязкие нефтепродукты и консистентные смазки перед 
опусканием фитиля расплавляют.

6. При испытании нефтепродуктов, содержащих воду, тигель 
с испытуемым продуктом и фитилем устанавливают на электро-

Черт. 1 Черт. 2

плитку и нагревают в течение 10—30 мин при температуре не 
выше 120° С до прекращения легкого вспенивания на поверхно­
сти нефтепродукта и пропитки фитиля нефтепродуктом в такой 
степени, чтобы его можно было поджечь.

Температуру во время обезвоживания измеряют при помощи 
термометра, опущенного в тигель с маслом, не содержащим воду 
(черт. 2).
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ГОСТ 1461-59

После того, как фитиль пропитается испытуемым нефтепро­
дуктом, его поджигают.

Сжигание навески производят до получения сухого углистого 
остатка, следя за тем, чтобы пламя при горении было ровным и 
спокойным.

Высоковязкие и парафинистые нефтепродукты, масла с при­
садками и консистентные смазки одновременно с сжиганием по­
догревают на электроплитке. В начале сжигания подогрев регу­
лируют так, чтобы нефтепродукт не выплескивался и не пере­
текал через края тигля.

7. Тигель с углистым остатком после сжигания навески пере­
носят в муфель (или тигельную печь), нагретый до 600±50°С, 
и выдерживают при этой температуре в течение 1,5—2 ч до пол­
ного озоления остатка. В случае, если тигель ставят в холодный 
муфель, температуру муфеля доводят в течение часа до 600±50°С  
и выдерживают при этой температуре тигель в течение 1,5—2 ч 
до полного озоления остатка.

В случае, если углистый остаток озоляется медленно, его сма­
чивают, предварительно охладив тигель, несколькими каплями 
раствора азотнокислого аммония, осторожно выпаривают и про­
должают прокаливание.

8. После озоления тигель охлаждают в течение 5 мин на воз­
духе, а затем в эксикаторе в течение 30 мин, взвешивают с точ­
ностью до 0,0002 г и снова переносят в муфель или тигельную 
печь на 15 мин. Прокаливание, ' охлаждение и взвешивание по­
вторяют до получения расхождений между двумя последователь­
ными взвешиваниями не более 0,0004 г.

Г. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

9. Зольность испытуемого продукта в процентах (X) вычис­
ляют по формуле:

X  = 100,

где:
G 1 — вес золы в г;
G — навеска испытуемого продукта в г;
g  — вес золы бумажного фильтра (берется по этикетке на 

фильтре) в г.
10. Зольность испытуемого нефтепродукта вычисляют как 

среднее арифметическое из результатов двух параллельных опре­
делений.
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ГОСТ 1461—59

Д . ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛ Я ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

11. Расхождения между результатами двух параллельных 
определений зольности не должны превышать следующих ве­
личин:

Зольность в %

До 0,005 
От 0,005 до 0,01 
» 0,01 » 0,1 
Более 0,1

Допускаемые расхождения

0,002
0,003
0,005
0,01

Для консистентных смазок расхождения между двумя парал­
лельными определениями не должны превышать ±0,1% от сред­
него арифметического сравниваемых результатов.

Замена

ГОСТ 6371—64 введен взамен ГОСТ 6371—52. 
ГОСТ 400—64 введен взамен ГОСТ 400—41, 
ГОСТ 3761—65 введен взамен ГОСТ 3761—47.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

С Т А Н Д А РТ О В , В К Л Ю Ч ЕН Н Ы Х  В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66



С О Д Е Р Ж А Н И  Е 

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех­

нические требования .......................................................... П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
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у с л о в и я ........................................................................................17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
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ровой). Технические у с л о в и я .................................................28
ГОСТ 6267—59 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические требования . . .  30
ГОСТ НПО—64 Смазка ЦИАТИМ-202. Технические требования . . .  33
ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
ГОСТ 8551—57 Смазка ЦИАТИМ-205. Технические требования . . .  37
ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
ГОСТ 4366—64 Солидол синтетический. Технические требования . . .  44

II. Смазки индустриальные
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ка ИП2). Технические условия................................................. 51

ГОСТ 5570—50 Смазка индустриальная канатная ИК (мазь канатная).
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ческие т р е б о в а н и я .................................................................... 55
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ческие т р еб о в ан и я .................................................................... 57

ГОСТ 4874—49 Смазка ротационная (смазка ИР). Технические условия . 59 
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IV. Смазки различного назначения

ГОСТ ПОЮ—64 Жир синтетический для кожевенной промышленности (ко­
жевенная смазка). Технические требования . . . .  67 
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