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Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
условной вязкости нефтепродуктов в вискозиметре типа ВУ 
(ГОСТ 1532—54).

Метод определения условной вязкости применяется для нефте­
продуктов, дающих непрерывную струю в течение всего испыта­
ния и вязкость которых нельзя определить по ГОСТ 33—66.

Условной вязкостью называют отношение времени истечения 
из вискозиметра типа ВУ 200 мл испытуемого нефтепродукта при 
температуре испытания t ко времени истечения 200 мл дистил­
лированной воды при температуре 20° С, являющемуся постоян­
ной (водным числом) прибора. Величина этого отношения выра­
жается как число условных градусов.

Условная вязкость при температуре t обозначается зна­
ком В У ,.

Применение метода определения условной вязкости преду­
сматривается в стандартах и ведомственных технических усло­
виях на нефтепродукты.

I. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ  И М АТЕРИАЛЫ

1. При проведении определения условной вязкости нефтепро­
дуктов необходимы следующие аппаратура, реактивы и мате­
риалы:

а) Вискозиметр типа ВУ по ГОСТ 1532—54 (см. чертеж) и 
принадлежности к нему, соответствующие требованиям указан­
ного стандарта:

треножник для установки прибора;
газовая и спиртовая горелки или электронагревательное при­

способление;
четыре ртутных термометра;
две измерительных колбы.

Внесен Министерством 
нефтяной 

промышленности

Утвержден Управлением 
по Стандартизации 

4 /VI 1952 г.

Срок введения 
1/Х 1952 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена 
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ГОСТ 6258—52

Вискозиметр, термометры и колбы должны иметь клеймо и 
свидетельство о поверке их поверочным органом Комитета стандар­
тов, мер и измерительных приборов при Совете Министров СССР.

Обязательной государственной поверке подлежат вискози­
метры при выпуске из производства и после ремонта.

Постоянная (водное число) вискозиметра должна контроли­
роваться лабораторией организации, которой принадлежит при­
бор, не реже одного раза в 4 месяца. Термометры должны 
поверяться поверочным органом Комитета стандартов, мер и изме­
рительных приборов при Совете Министров СССР один раз в 2 года.

б) Секундомер или секундомер-часы с ценой деления 0,2 сек. 
Секундомер, применяемый при определении вязкости (различ­
ными методами), не должен употребляться для других целей. 
Секундомер должен поверяться поверочным органом Комитета 
стандартов, мер и измерительных приборов при Совете Мини­
стров СССР один раз в 2 года.

в) Стеклянная палочка длиной 150—250 мм, диаметром 
3—5 мм, с оплавленными концами.
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ГОСТ 6258—52

г) Этиловый эфир по ГОСТ 6265—52 или петролейный эфир.
д) Спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67.
е) Бензин легкий прямой перегонки, не содержащий тетра­

этилсвинца (бензин «Галоша» по ГОСТ 443—56 или авиабензин 
Б-70 по ГОСТ 1012—54).

ж) Вода дистиллированная по ГОСТ 6709—53.
з) Масло нефтяное, имеющее вязкость 20—60 сст и темпе­

ратуру вспышки в открытом тигле не ниже 180° С для заполне­
ния ванны вискозиметра.

и) Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026—66.

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫ ТАНИЮ

2. О п р е д е л е н и е  п о с т о я н н о й  ( в о д н о г о  ч и с л а )  
в и с к о з и м е т р а .  Постоянной (водным числом) вискозиметра 
типа ВУ называют время истечения из него 200 мл дистиллиро­
ванной воды при температуре 20° С.

Перед определением водного числа внутренний резервуар 
вискозиметра промывают последовательно петролейным или эти­
ловым эфиром, этиловым спиртом и дистилированной водой и 
высушивают воздухом. Затем вискозиметр вставляют ножками 
в прорези треножника и закрепляют зажимными винтами. В верх­
нее отверстие сточной трубочки вставляют чистый, сухой стер­
жень, не употребляемый для испытания нефтепродуктов.

Во внутренний резервуар вискозиметра наливают из предва­
рительно тщательно вымытой последовательно хромовой смесью, 
водой и дистиллированной водой измерительной колбы профильт­
рованную дистиллированную воду, имеющую температуру 20° С, 
до уровня, при котором острия трех штифтов едва лишь выда­
ются над зеркальной поверхностью воды.

Водой такой же температуры заполняют и ванну вискозиметра 
до расширенной верхней части внутреннего резервуара.

Положение вискозиметра, при котором острия всех трех штиф­
тов, указывающих высоту налива, находятся в одной горизон­
тальной плоскости, достигается вращением установочных винтов 
треножника.

Опорожненную, еще мокрую колбу подставляют под сточную 
трубочку внутреннего резервуара и, приподняв стержень не­
сколько выше устройства, задерживающего его опускание, спу­
скают всю воду из резервуара в колбу, не замеряя времени 
ее истечения; при этом водой наполняется и вся сточная тру­
бочка, на нижнем конце которой повисает крупная капля воды.

Опустив конец стержня в сточную трубочку, вновь осторожно 
выливают воду из колбы в резервуар по стеклянной палочке, 
избегая разбрызгивания; опорожненную колбу держат 1—2 мин 
над резервуаром в опрокинутом положении, чтобы дать свободно
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ГОСТ 6268-52

стечь содержащейся в ней воде, и затем колбу вновь подставляют 
под сточную трубочку резервуара.

Воду во внутреннем резервуаре и водяной ванне тщательно 
перемешивают: в первом — вращением крышки (с вставленным 
в нее термометром) вокруг стержня, во второй — установленной 
в ней крыльчатой мешалкой. Убедившись, что температура воды 
в обоих резервуарах равна 20° С, что в течение 5 мин отклонение 
температуры не превышает ±0,2° С и что уровень воды во внут­
реннем резервуаре установлен строго горизонтально так, что 
острия всех трех штифтов лишь едва заметно выдаются над его 
поверхностью, приподнимают коротким движением стержень, 
пуская одновременно в ход секундомер (стержень удерживается 
автоматически в приподнятом положении), и наблюдают выте­
кание воды из резервуара, улавливая момент, когда нижний край 
мениска достигнет кольцевой метки на колбе, соответствующей 
вместимости 200 мл\ в этот момент останавливают секундомер.

Наблюдения времени истечения 200 мл дистиллированной 
воды производят последовательно четыре раза; если их резуль­
таты различаются от среднего арифметического не более чем 
на 0,5 сек, выводят из них среднюю величину. Произведя в том же 
последовательном порядке еще одну серию из четырех наблюде­
ний выводят и из них свою среднюю величину. Если обе средние 
величины времени истечения воды в обеих сериях наблюдений 
расходятся между собой не более чем на 0,5 сек, то среднее 
арифметическое результатов обеих серий и выражает искомую 
водяную константу данного прибора, которая обозначается т1̂ 0.

Для стандартного вискозиметра время истечения через сточ­
ную трубочку 200 мл воды при температуре 20° С должно быть 
равным 51 ±  1 сек. Если водяная константа выходит из этого 
предела, вискозиметр к определению вязкости не допускается.

3. П о д г о т о в к а  пр о б ы.  Испытуемый нефтепродукт перед 
определением вязкости профильтровывают через сетку не менее 
чем с 576 отверстиями на 1 см2, а в случае наличия в нем воды 
сначала обезвоживают, взбалтывая со свежепрокаленной и охла­
жденной поваренной солью, сульфатом натрия или с зерненным 
хлористым кальцием, дают хорошо отстояться, а затем фильт­
руют через сетку.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4. Перед каждым определением условной вязкости внутрен­
ний резервуар вискозиметра и его сточную трубочку тщательно 
промывают чистым профильтрованным легким бензином и про­
сушивают воздухом (вытирать внутренний резервуар нельзя, до­
пускается Снимать оставшиеся капли фильтровальной бумагой, 
все края которой ровно обрезаны).
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ГОСТ 6258-52

5. П ри  о п р е д е л е н и и  у с л о в н о й  в я з к о с т и  и с п ы ­
т у е м о г о  н е ф т е п р о д у к т а  при заданной температуре закры­
вают плотно стержнем сточное отверстие вискозиметра (при за­
крывании сильно нажимать на стержень нельзя, так как это 
ведет к его быстрому изнашиванию) и наполняют внутренний 
резервуар подготовленным по п. 3 испытуемым нефтепродуктом, 
предварительно подогретым несколько выше заданной темпера­
туры определения. Необходимо следить за тем, чтобы при этом 
не образовалось пузырьков воздуха. Уровень налитого нефтепро­
дукта должен быть немного выше остриев штифтов.

В ванну вискозиметра наливают воду (при определении вяз­
кости до 80° С) или масло (при определении вязкости при 
80— 100°С), нагретые до температуры несколько выше заданной 
температуры определения. Для того, чтобы во все время опыта 
температура испытуемого нефтепродукта была одна и та же и 
соответствовала температуре определения, поступают следующим 
образом: температуру нефтепродукта, налитого во внутренний
резервуар, доводят точно до заданной температуры, выдерживают 
ее в течение 5 мин с отклонениями, не превышающими ±0 ,2 ° С, 
замечают соответствующую температуру жидкости в ванне 
(обычно на 0,2—0,5° С выше температуры нефтепродукта) и под­
держивают ее на этом уровне с точностью до ±0,2° С во все 
время опыта, перемешивая содержимое ванны мешалкой и, когда 
нужно, слегка подогревая горелкой или электрическим прибором.

Подняв немного стержень, дают стечь излишку нефтепродукта 
с тем, чтобы острия всех трех штифтов лишь едва заметно вы­
давались над уровнем нефтепродукта.

В том случае, если нефтепродукта вытечет больше, чем нужно, 
следует добавить его по каплям до конца остриев, следя за тем, 
чтобы в нефтепродукте не оставалось пузырьков воздуха.

Установив вискозиметр, закрывают его крышкой и под сточ­
ное отверстие ставят чистую сухую измерительную колбу. Нефте­
продукт непрерывно перемешивают термометром, осторожно вра­
щая вокруг стержня крышку прибора, в которую вставлен тер­
мометр.

Когда находящийся в нефтепродукте термометр будет пока­
зывать точно заданную температуру определения, следует вы­
ждать еще 5 мин, быстро вынуть стержень и одновременно 
нажать кнопку секундомера. Когда нефтепродукт в измеритель­
ной колбе дойдет точно до метки, соответствующей 200 мл (пена 
в расчет не принимается), секундомер останавливают и отсчи­
тывают время истечения нефтепродукта с точностью до 0,2 сек.

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

6. Условную вязкость испытуемого нефтепродукта при темпе­
ратуре ^(ВУ<) в условных градусах вычисляют по формуле:
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ГОСТ 6258—52

ВУ, = zt
тн 2о ’ 

20

где:
xt— время истечения из вискозиметра 200 мл испытуемого 

нефтепродукта при температуре испытания t в сек\ 
т12о°'“ водное число вискозиметра в сек.

П р и м е р .

Водное число вискозиметра — тн220° =  51,4 сек.
Время истечения из вискозиметра 200 мл нефтяного топлива 

(мазута) марки 60 при температуре 80°С — т8о =  472,8 сек.
Условная вязкость испытуемого нефтяного топлива при тем­

пературе 80° С будет равна:
г» л г 8̂0 472,8 л лВУ80 =  ——  = -------=  9,2 условных градуса .

гНзО 51 4 
20

V. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

7. Расхождения между двумя параллельными определениями 
не должны превышать следующих величин:

при времени истечения до 250 сек ........................... . . 1 сек
» » » от 251 до 500 сек . . 3 »
» » » » 501 » 1000 сек . . . 5 »
» » » более 1000 сек . . . 10 »

Замена

ГОСТ 1532—54 введен взамен ГОСТ 1532—42. 
ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—46.
ГОСТ 6265—52 введен взамен ОСТ НКТП 2576. 
ГОСТ 443—56 введен взамен ГОСТ 443—50. 
ГОСТ 1012—54 введен взамен ГОСТ 1012—46. 
ГОСТ 12026—66 введен взамен ОСТ НКЛес 6717/58. 
ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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Изменение № 1 ГОСТ 6258—52 Нефтепродукты* Метод определения условной 
вязкости
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 30.01.80 
№ 456 срок введения установлен

с 01.05.80

Пункт 1. Подпункт а. Первый абзац изложить в новой редакции:: 
«Вискозиметр типа ВУ по ГОСТ 1532—54 (чертеж)»; 
подпункт г. Исключить слова: «по ГОСТ 6265—52»; 
подпункт д изложить в новой редакции:
«д) Спирт этиловый по ГОСТ 17299—78, ГОСТ 11547—76 или ГОСТ 

18300—72»;
подпункт е. Заменить ссылку: ГОСТ 443—56 на ГОСТ 443—76;

(Продолжение см. стр. 52) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 6258—52)
подпункт и. Заменить ссылку: ГОСТ 12026—66 на ГОСТ 12026—76.
Пункт 2. Восьмой абзац. Заменить норму: ±0,2°C на 0,5°С; исключить сло­

ва: «(стержень удерживается автоматически в приподнятом положении)». 
Пункт 5. Второй абзац. Заменить норму: ±0,2°С на 0,5°С (2 раза).
Пункт 6. Первый абзац дополнить словами: «-За результат испытания при­

нимают среднее арифметическое двух параллельных определений».
(ИУС No 3 1980 г.)
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