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УДК 621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.



Издание официальное

С С С Р Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т ГОСТ

1642—50*Государственный
комитет

Совета Министров 
Союза ССР МАСЛО ВЕРЕТЕННОЕ АУ Взамен

по внедрению Технические условия ГОСТ 1642-42
передовой техники

в народное хозяйство Группа Б47

1. Настоящий стандарт распространяется на высокоочищенное 
веретенное масло, предназначаемое для специальных целей.

2. Масло веретенное АУ должно соответствовать следующим 
требованиям:

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Вязкость при 20° С: 

а) кинематическая в ссг, не более 49,0 ГОСТ 33—66
б) соответствующая ей условная 6,68 ГОСТ 6258—52

в градусах, не более 
2. Вязкость при 50° С: 
а) кинематическая в сст, в пределах 12,0— 14,0 ГОСТ 33—66
б) соответствующая ей условная 2,05—2,26 ГОСТ 6258—52

в градусах, в пределах
3. Кислотное число в мг КОН на 

1 г масла, не более
0,07 ГОСТ 5 9 8 5-59

4. Зольность в %, не более 0,005 ГОСТ 1461-59
5. Испытание на коррозию сталь­ Выдерживает ГОСТ 2917—45 с до­

ных пластинок полнением по п. 3 н а­
стоящего стандарта

6. Содержание водорастворимых 
кислот и щелочей

Отсутствие ГОСТ 6307—60

7. Содержание механических при­
месей

Отсутствие ГОСТ 6370—59

8. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 1547—42

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР

Утвержден 
Гостехникой СССР 

10/XI 1950 г.
Срок введения 

1/1 1951 г.
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ГОСТ 1642—50

Продолжение

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

9. Температура вспышки (опреде­
ляемая в открытом тигле) в °С, не

163 ГОСТ 4333—48

ниже
10. Температура застывания в °С, —45 ГОСТ 1533—42

не выше
11. Плотность в г!смг при 20° С, в 

пределах
0,886—0,896 ГОСТ 3900—47

П р и м е ч а н и е. Для масла веретенного АУ из анастасиевской нефти уста­
навливается норма плотности в пределах 0,886—0,910 г/сж3 и температура вспыш­
ки не ниже 155° С.

(И змененная редакция — «И н ф орм . у к а з а т е л ь  ст ан д ар то в »  
№ 6  1962 г .) .

3. И сп ы тан и е  корр о д и р у ю щ его  д ей стви я  м асл а  п р о и зво д ят  на 
п л а с т и н к а х  из ст ал и  м а р о к  40, 45 или 50 по Г О С Т  1050— 60.

(И змененная редакция — « И н ф о р м . у к а з а т е л ь  ст ан д ар то в »  
№  6 1962 г .) .

4. У п ако в ку , м ар к и р о вк у , х р ан ен и е и тр а н сп о р ти р о в ан и е  
м а с л а  веретен н ого  А У  п р о и зво д ят  по Г О С Т  1510— 60. П о ст ав к а  
м а с л а  М и н и стер ству  сто р о н ы  С С С Р  п р о и зво д и тся  в би д о н ах  и 
м ета л л и ч ес к и х  б о ч к ах  ем костью  не б олее  100 л, а при согласии  
п о л у ч а т е л я  — в м етал ли ч ески х  б о ч к ах  ем костью  не более 200 л.

М а сл о  из ан астаси евск о й  неф ти  м ар к и р у етс я : «М асло  в ер етен ­
ное АУ из ан а ст ас и ев с к о й  неф ти».

( Измененная редакция — « И н ф о р м . у к а з а т е л ь  стан д ар то в »  
№  6 1962 г .) .

5. О тб ор  проб м асл а  веретен н ого  АУ п р о и зво д ят  по 
Г О С Т  2517— 60. Д л я  кон трольн ой  пробы  б ер у т  1,5 л  м асл а . О тб ор  
п робы  п р о и зв о д я т  в п о р яд ке , у стан о вл ен н о м  п ри м ечан и ям и  
к пп. 20 и 26 Г О С Т  2517— 60.

Замена

ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—46.
ГОСТ 6258—52 введен взамен ОСТ В КС 7872, М. И, 5г—35.
ГОСТ 5985—59 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 25г—36. 
ГОСТ 1461—59 введен взамен ГОСТ 1461—49.
ГОСТ 6307—60 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 25е—36. 
ГОСТ 6370—59 введен взамен ОСТ 7872—39, М. И. 19в.
ГОСТ 1050—60 введен взамен ГОСТ В-1050—41.
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—50.
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—44.
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93
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СТАНДАРТОВ, ВКЛЮ ЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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