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Издание официальное

СССР Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т ГОСТ
Комитет стандартов,

Канаты стальные
КАНАТ (ТРОС) МНОГОПРЯДНЫЙ 

ТИПА ЛК-0

7681—55
мер и измерительных 

приборов 
при

Совете Министров 
Союза ССР

18x7=126 п р о в о л о к  с  о р га н и ч е ск и м  
с е р д е ч н и к о м .

(Прядь 1+в) Группа 875

Настоящий стандарт распространяется на стальные канаты (тросы) многопрядные 
с линейным касанием проволок в прядах, типа ЛК-О, с одним органическим сердечником.

1. Канаты подразделяются:
а) по механическим свойствам на канаты, изготовленные У с л о в н о е

ИЗ проволоки: о б о з н а ч е н и е
высшей марки . ...................... ............................. В
первой марки  .......................................................................... 1
второй м ар ки .............................................................................  II

б) по виду поверхности проволоки на канаты:
из светлой проволоки .................................................................. —
из оцинкованной проволоки:

для легких условий работы ......................................... ЛС
для средних условий р аб оты ......................................... СС
для жестких условий работы .............................. ...  ЖС

в) по роду свивки на канаты:
обыкновенные............................................................................. —
некрутящиеся..............................................................  . . .  НК

г) по направлению свивки верхнего слоя проволок на канаты:
правой свивки .............................................................................  —
левой с в и в к и .................................................................................. Л

д) по виду свивки на канаты:
крестовой свивки*) ....................................    —
односторонней свивки**) ................................................. . . О
комбинированной свивки . ................................................  К

2. Основные размеры и параметры канатов должны соответствовать данным, 
указанным в таблице настоящего стандарта.

*) Пряди внутренние и наружные свиваются в разные стороны. 
**) Пряди внутренние и наружные свиваются в одну сторону.

Внесен Министерством черной 
металлургии СССР

Утвержден Комитетом стандартов, 
мер и измерительных приборов 

10/Х 1955 г.
Срок введения 1/VII 1956 г.
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Расчетный предел прочности проволоки при растяжении, кг/млI3
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риме ча иия :
Канаты, разрывное усилие которых указано справа от жирной линии, изготовляются из светлой проволоки. 
Диаметры канатов выше 10 мм округлены до целых или 0,5 мм.
Разрывные усилия канатов, равные 100Э кг и более, округлены до нуля в меньшую сторону в пределах до 0,9%

Диаметр Расчетный предел прочности проволоки при растяжении. кг!мм3•ов 190 200 210 220 ! 230 240 250 260
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Стр. 4

ГОСТ 7681— 56
Канаты стальные. Канат (трос) многопрядный типа ЛК-0 

18X7 = 126 проволок с органическим сердечником. (Прядь 1+6)

Пример у с л о в н о г о  об о з на ч е ни я  каната (троса) многопрядного с линей­
ным касанием проволок в  прядях, типа ЛК-О, диаметром 20 мм, некрутящегося, из 
проволоки с расчетным пределом прочности 160 кг!мм?, марки I, светлого, левой 
односторонней свивки:

Канат 20—НК—160—I—Л—О ГОСТ 7681—55

То же, каната диаметром 4 мм, обыкновенного, из проволоки с расчетным пре­
делом прочности 220 кг/мм2, марки В, оцинкованного по группе ЛС, правой крестовой 
свивки:

Канат 4— 220— В—Л С ГОСТ 7681—55

3. Технические условия, правила приемки и методы испытаний, упаковка и мар­
кировка—по ГОСТ 3241—55.
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https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/opredelenie_chetvertogo_kassatsionnogo_suda_obshchey_945/0/prikaz_fts_rossii_ot_28_01_2013_N_132_red_ot_08_06_2015_ob.html

