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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 
МЕЛ КОМОДУЛ ЬН ЫЕ

Допуски

Fine-pitch bevel gears.
Tolerances

ГОСТ
9 3 6 8 -6 0

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров Союза ССР 15/11 1960 г. Срок введения установлен

с 1/V11 1961 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на зубчатые передачи 
с пересекающимися осями с металлическими механически обрабо
танными коническими зубчатыми колесами с углом  профиля ис
ходного контура 20°.

Стандарт распространяется на. колеса с прямыми и косыми 
зубьями с диаметрами делительной окружности до 320 мм и м оду
лями до 1 мм.

I. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ

1. Установливается двенадцать степеней точности зубчатых ко
лес  и передач, обозначаемых в порядке убывания точности степе
нями 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 и 12.

П р и м е ч а н и е .  Для степеней точности 1, 2, 3, 4, 11 и 12 допуски и откло
нения не предусмотрены.

2. Стандартом устанавливаются нормы: 
кинематической точности колеса, 
плавности работы колеса,
контакта зубьев, 
боковых зазоров.
Нормы кинематической точности определяют величину полной 

погрешности у гла  поворота зубчатых колес за оборот.
Нормы плавности работы колеса определяют величину состав

ляю щ их полной погрешности угла  поворота зубчатого колеса, мно
гократно повторяющихся за оборот колеса.

Нормы контакта зубьев определяют полноту прилегания боко
вых поверхностей сопряженных зубьев колес в передаче.

Издание официальное 
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ГОСТ 9368—60

Н орм ы  боковых зазоров в нерегулируем ы х передачах опреде
ляю т мертвый ход  передачи.

3. П о  нормам боковых зазоров устанавливаю тся четыре вида 
сопряж ений С, Д, X и Ш :

С —  с нулевы м  боковым зазором ,
Д, X  и Ш —  с предусмотренным наименьшим боковым зазором .

П р и м е ч а н и я :
1. Изготовление нормального зуборезного инструмента производить по со

пряжению С.
2. Нормы наименьшего бокового зазора допускается изменять.

4. Точность изготовления конических зубчаты х колес  и передач 
задается степенью  по нормам кинематической точности, плавности 
и контакта и видом сопряжения по нормам бокового зазора.

5. Д опускается  взаимное комбинирование норм кинематической 
точности колеса, плавности работы  колеса и контакта зубьев  из 
разны х степеней точности.

О бла сть  применения комбинирования норм по степеням точно
сти устанавливается нормалями.

6. П ри комбинировании норм разны х степеней точности нормы 
плавности работы  колеса  м огут быть не более, чем на одну степень 
точнее или грубее норм кинематической точности.

7. О бозначение точности колес и передач при ком бинирова
нии норм разны х степеней точности производится п ослед ователь 
ным написанием номеров степеней в виде трехзначного числа и 
буквы.

П ервая цифра числа означает номер степени по нормам  кине
матической точности колес, вторая —  степень по нормам плавности 
работы  колес, третья —  степень по нормам контакта зубьев, а бук 
ва —  вид сопряжения.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
а ) передачи со степенью  по нормам кинематической точности 7, 

степенью  по нормам плавности работы  8, степенью  по нормам кон
такта зубьев  8, сопряж ением вида С:

Cm. 7— 8— 8-С Г О С Т  9368— 60
б ) передачи со степенью  точности 7 и сопряж ением вида Д :

Cm. 7-Д  Г О С Т  9368— 60
в ) регулируем ой  передачи со степенью  точности 7 и сопряж е

нием вида X :

Cm. 7-Р-Х Г О С Т  9368— 60

П р и м е ч а н и е .  Для передач с измененной величиной наименьшего боко
вого зазора, не соответствующего ни одному из указанных видов сопряжения, 
буква, обозначающая вид сопряжения, не указывается.
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И. ОСНОВНЫЕ ОПРЕДЕЛЕНИЯ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

8. Устанавливаются следующие определения и обозначения для отклонений колес и передач:

Отклонения и допуск Обозначе
ния Определения

1. Кинематическая погрешность колеса Д-Ед Наибольшая погрешность угла 
поворота зубчатого колеса в преде
лах одного оборота при однопро
фильном зацеплении с точным коле
сом.

Определяется по делительной ок
ружности с центром на оси вращения 
колеса у большего основания дели
тельного конуса

Допуск на кинематическую погрешность колеса

ГО
С

Т
 9368—

60



Отклонения и допуски

2. Накопленная погрешность окружного шага

Допуск на накопленную погрешность окружного шага 

3. Биение зубчатого венца

Допуск на биение зубчатого венца

Продолжение

Обозначе
ния Определения

м Наибольшая погрешность во вза
имном расположении любых двух 
одноименных профилей зубьев по 
окружности, проходящей в средней 
части зуба по его длине и высоте, с 
центром на оси вращения колеса, в 
сечении, перпендикулярном к оси ко
леса

5̂ 2

е0

Е о

Наибольшее колебание расстояний 
измерительного наконечника, соответ
ствующего исходному контуру, отно
сительно оси вращения колеса.

Определяется в направлении, нор
мальном к образующей делительного 
конуса, на любом постоянном рас
стоянии от вершины делительного 
конуса

ГО
С

Т
 

9368—
60



Продолжение

Отклонения и допуски Обозначе
ния Определения

4. Погрешность обката Дфа Составляющая кинематической по
грешности колеса, определяемая при 
исключении радиального биения зуб
чатого венца.

Допуск на погрешность обката б ф2 Определяется в угловых секундах

5. Номинальный измерительный межосевой угол фи Межосевой угол при плотном со
пряжении точного колеса с измеряе
мым зубчатым колесом, имеющим 
наименьшее утонение зубьев.

П р и м е ч а н и е .  Номинальный 
измерительный межосевой угол ра
вен номинальному межосевому 
углу в передаче при выполнении 
точного колеса по номинальным 
размерам колеса, парного к кон
тролируемому, но с увеличенной 
толщиной зубьев. Увеличение тол
щины зубьев точного колеса долж
но быть равно наименьшему уто
нению зубьев контролируемого ко
леса.

Предельные отклонения измерительного межосевого угла: Разность между предельным и но
минальным межосевыми углами, вы

верхнее Лвфи раженная в линейных величинах на 
длине, равной длине образующей де

нижнее Днфи лительного конуса

Г
О

С
Т
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Продолжение

Отклонения и допуск! Обозначе
ния Определения

Колебание измерительного межосевого угла:
за оборот колеса До фи Разность измерительных межосе
на одном зубе АТ <Ри

вых углов — наибольшего и наимень
шего — за полный оборот контроли

Допуск на колебание измерительного межосевого угла: руемого колеса или, соответственно, 
при повороте колеса на один угло

за оборот колеса бофи вой шаг
на одном зубе h  ъ

6. Циклическая погрешность &F Составляющая кинематической по
грешности колеса, периодически

/  Ч / Л  J I --------

многократно повторяющаяся за его 
оборот.

/  Д I  'Siч I  N j  \  /  \  л Определяется по делительной ок
1/ *̂  м  V  \ г .

ружности с центром на оси вращения 
колеса у большего основания дели
тельного конуса как средняя величи
на размаха колебаний кинематиче
ской погрешности колеса, взятая по

П всем циклам за оборот колеса

П р и м е ч а н и е .  Допускается 
устанавливать границу числа по
вторений погрешности за оборот, к 
которой не относится допуск на 
циклическую погрешность.

Допуск на циклическую погрешность 6 F

ГО
С

Т 
9368—

60



Продолжение

Обозначе
ния

Д*<

Дв̂ с
Дн̂ с

Определен

Разность действительного и сред
него значения окружного шага по 
окружности, проходящей в средней 
части зуба по его длине и высоте, с 
центром на оси вращения колеса

Д*

б/

Разность между двумя любыми 
шагами по окружности, проходящей 
в средней части зуба по его длине и 
высоте, с центром на оси вращения 
колеса

Д/

б/

Расстояние по нормали между дву
мя теоретическими профилями зуба 
колеса, ограничивающими действи
тельный профиль в пределах его ра
бочего участка.

Определяется у большего основа
ния делительного конуса.

Отклонение профиля у головок и 
ножек допускается только в тело 
зуба

Отклонения и допуски

7. Отклонение окружного шага

Предельные отклонения окружного шага: 
верхнее
нижнее

8. Разность окружных шагов

Допуск на разность окружных шагов

9. Погрешность профиля

Окружность ЙыступоВ

Действительный профиль

\  Рабочий участок 
профиля зу$а

N
Теоретический профиль

Допуск на профиль

ГО
С

Т 9368—
60



Продолжение

Отклонения и допуски

10. Пятно контакта

И. Погрешность направления зуба

Обозна
чения Определения

Часть боковой поверхности зуба 
колеса, на который располагаются 
следы прилегания к зубьям парного 
колеса после вращения колес в соб
ранной передаче при легком тормо
жении.

Определяется относительными раз
мерами контактного пятна (в про
центах) :

по длине зуба — отношением рас
стояния между крайними точками 
следов прилегания к полной длине 
зуба

( 1  ,о° * )

по высоте зуба — отношением вы
соты пятна прилегания в средней ее 
части по длине зуба к соответствую
щей активной высоте зуба

(  *  , 0 0 * )

Наибольшее отклонение действи
тельного направления образующих 
боковой поверхности зуба от номи
нального направления, отнесенное ко 
всей длине зуба и выраженное в ли
нейных единицах

Допуск на направление зуба ЬВо

ГО
С

Т 
9368—

60
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Отклонения и допуски

12. Непересечение осей

Действительное положа Номинальное положение 
*  оси первого колеса

Номинальное положение 
оси дторого колеса

у % - н о м и н а л ь н ы й  м е ж о с е М  
! у г о л  S  п е р е д а ч е

Допуск на непересечение осей

П родолжение

Обозна
чения Определения

Да Величина кратчайшего расстояния 
между осями вращения сопряженных 
зубчатых колес в передаче

ГО
С

Т 9368—
60



Продолжениеto

■Vl
Отклонения и допуски Обозна

чения Определения

13. Смещение вершины делительного конуса Д/С Величина смещения вершины дели
тельного конуса вдоль его оси от 
точки пересечения осей зубчатых ко
лес в передаче.

Определяется как осевое смешение 
колеса при монтаже в передаче отно
сительно его положения на контроль
ном обкатном станке, соответствую
щего наилучшим условиям его зацеп
ления с парным колесом

Предельные смещения вершины делительного конуса: 

верхнее Дв/С
нижнее Дн/С

14. Отклонение межосевого угла

Предельные отклонения межосевого угла: 

верхнее 

нижнее

Дфп Разность между действительным и 
номинальным межосевыми углами в 
передаче, выраженная в линейных 
величинах на длине, равной длине 
L образующей делительного конуса 
(см. определение 12)

Двфп

Днфп

ГО
С

Т 
9368—

60



П родолжение

Отклонен и допуски Обозна
чения Определения

15. Номинальная толщина зуба

,j

S

1

Расчетная толщина зуба колеса, 
обеспечивающая плотное (беззазор
ное) зацепление в передаче при но
минальной толщине зубьев парного 
колеса в номинальном положении ко
лес.

Определяется по делительной ок
ружности с центром на оси вращения 
колеса у большего основания дели
тельного конуса

Утонение зубьев AS Уменьшение номинальной толщи
ны зубьев колеса, пересчитанное на 
нормальное сечение

Наименьшее утонение зубьев Ав S Наименьшее предписанное утоне
ние, осуществляемое с целью обеспе
чения в передаче гарантированного 
бокового зазора \

Допуск нй толщину зубьев 6 S Разность наименьшего и наиболь
шего допустимых утонений зубьев х

16. Боковой зазор 

Наименьший боковой зазор Сп

Зазор между зубьями сопряжен
ных колес в передаче, обеспечиваю
щий свободный поворот одного коле
са при неподвижном втором колесе.

Определяется по нормали к по
верхностям зубьев у большего осно
вания делительного конуса.

Наименьший предписанный боко
вой зазор

ГО
С

Т
 

9368—
60
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III. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

9. Допуски и отклонения по нормам кинематической точности, 
нормам плавности работы и нормам контакта зубьев для различ
ных степеней точности устанавливаются в зависимости от торцово
го модуля и диаметра делительной окружности колес, рассчитан
ных у большего основания делительного конуса, по табл. 1—5.

Комплексы показателей точности в соответствии с пп. 10, 12, 14 
и 16 устанавливаются нормалями в зависимости от назначения и 
условий производства зубчатых передач. Каждый установленный 
комплекс показателей точности, используемый при приемке колес 
и передач, является равноправным.

10. Показателями кинематической точности колеса являются: 
AFz или Д/а

или один из следующих комплексов: 
во и Лфа
Аофгг И ДфЕ (ДЛЯ П р Я М О З у б ы Х  К О Л е с )

А0фи (для прямозубых колес степени точности 9 и 10) 
ео (для колес степени точности 9 и 10).
П р и м е ч а н и е .  Допускается, чтобы одна из величин, входящих в комп

лекс, превосходила предельное значение, если суммарное влияние этих величин 
не превышает б

11. Нормы кинематической точности, кроме Е 0 и 60фи, в зависи
мости от условий работы по правым и левым профилям, допускает
ся назначать из разных степеней точности.

12. Показателями плавности работы колеса являются:
AF или A tc и А/, или A t и Af, или Атф„ (только для прямозубых 

колес).
13. Нормы плавности работы, кроме 6 тфи, в зависимости от ус

ловий работы по правым и левым профилям, допускается назна
чать из разных степеней точности.

14. Показателями, определяющими контакт зубьев, являются: 
для колес— АВ 0
для передач нерегулируемых — пятно контакта, А К  и Да 
для передач регулируемых — пятно контакта и Да.
15. Нормы пятна контакта зубьев в передаче, в зависимости от 

условий работы по правым и левым профилям, допускается назна
чать из разных степеней точности.

16. Показателями, характеризующими боковой зазор, явля
ются:

для колес — AS или Афи (для прямозубых) 
для передач — Дфп (для нерегулируемых).
17. В тех случнях, когда взаимозаменяемость не является обя

зательной, допускается принимать за номинальные следующие 
элементы одного из колес:

12* 179
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действительную боковую поверхность зубьев, 
действительную толщину зубьев.
При этом толщина зуба для второго колеса определяется дей

ствительной толщиной зуба на первом колесе и выбранным видом 
сопряжения (бокового зазора) в передаче.

За действительное значение толщины зуба принимается сред
нее арифметическое значений, определяемых измерениями зубча
того венца.

18. При использовании в качестве измерительной базы поверх
ностей, не совпадающих с монтажными базами, вносимые ими по
грешности должны компенсироваться уменьшенным производст
венным допуском.
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Нормы кинематической точности колес
Т а б л и ц а  1

Степень
точности

Обозначения
допусков

Модуль торцовый 
mSt мм Размер

ность

Диаметр колеса, мм

см
о
Ч

1-1 СМ
m о  U et и § ш о  

U et

S g
Ш о О С£

о  о

m о 
U et С

в.
 

12
0 

до
 

20
0

С
в.

 
20

0 
д

о
 

32
0 

1

5

б
До 0,5 
Св. 0,5 до 1

МКМ

12
14

13
16

15
18

17
19

19
22

22

25

28
30

34
38

32
32

20
22

25

55
60

50
52

О
32 2  
36 «осо

05__  00
40 05

О

«а
До 0,5 
Св. 0,5 до 1

9
10

10
и

И
12

12
14

15
17

19
20

25
26

Е 0
До 0,5 
Св. 0,5 до 1

7
9

8
9

9
10

10
11

11
13

13
16

16
19

6<Ps До 1 сек 115 70 55 45 36 32 28

6

б F s До 0,5 
Св. 0,5 до 1

МКМ

20
22

22
25

24
28

26
30

30
34

36
40

45
48

в<а
До 0,5 
Св. 0,5 до 1

14
16

15
18

17
20

20
23

24
26

30
32

40
42

Е 0 До 0,5
Св. 0,5 до 1

11
14

12

15

14
16

16
18

18
21

21
25

26
30

бфа До 1 сек 190 110 90 70 55 50 45

ГО
С

Т 
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60



Степень
точности

Обозначения
допусков

Модуль торцовый 
мм Размерность

б Fs До 0,5 
Св. 0,5 до 1

мкм
б h

До 0,5 
Св. 0,5 до 1

Ео До 0,5 
Св. 0,5 до 1

бофи
До 0,5 
Св. 0,5 до 1

бф2 До 1 сек

б Fs До 0,5 
Св. 0,5 до 1

мкм
6/j;

До 0,5 
Св. 0,5 до 1

Ео До 0,5 
Св. 0,5 до 1

бофи До 0,5 
Св. 0,5 до 1

б ф 2 До 1 сек

б^л До 0,5 
Св. 0,5 до 1

мкм

Продолжение

Диаметр колеса, мм

СМ 52 о
см

о  _
СМ О  

СО
о 0СО i o

О  О
Ю ОО

о  о
с о  см 1

2
0

2
0
0

2
0
0

3
2
0

о я  о о  о Ш о «3 m 0 ш  о я  о
П U  К и  Ct ( J  ч U  e t и  С£ и  «

30 34 38 42 48 58 72 90
36 40 44 48 55 65 78 95

22 24 28 32 38 48 62 80
25 28 32 36 42 52 66 85

18 20 22 25 28 34 42 50
22 24 26 28 34 40 46 55

35 38 40 42 46 52 62 72
38 40 44 46 52 58 65 75

300 180 140 110 90 80 70 60

50 52 58 65 75 95 115 140
55 60 65 75 90 100 130 150

34 38 45 50 58 75 100 130
38 45 52 58 65 85 105 140

28 32 36 40 45 55 65 80
36 38 42 45 55 65 75 90

55 60 65 67 75 85 100 115
60 65 70 75 85 95 105 120

480 280 220 180 140 120 110 100

55 60 70 80 95 120 160 200
60 70 80 90 105 130 170 210

ГО
С
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Продолжение

Диаметр колеса, мм

Степень Обозначения Модуль торцовый
88
СМ со

точности допусков т$7 мм Размерность СМ 2 о
СМ

о  о
СО iO 80 12

0 §8
см

о
Е( о Ои к и § Й ои * С

в. до « оО С£ 5 § d  ои *

Ео До 0,5 45 50 55 60 70 85 105 130
Св. 0,5 до 1 55 60 65 70 85 105 120 140

мкм9
бофи До 0,5 90 95 100 по 120 140 160 180

Св. 0,5 до 1 95 100 110 120 135 150 170 190

б ф з До 1 сек 750 450 360 280 220 200 180 160

10
Ео Св. 0,5 до 1 мкм 90 95 105 по 130 160 190 220

бофи Св. 0,5 до 1 150 160 170 190 210 240 270 300

«Фи До 1 сек 1180 710 560 450 360 320 280 250

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
бF% — допуск на кинематическую погрешность колеса;
6/jj — допуск на накопленную погрешность окружного шага;
Е0 — допуск на биение зубчатого венца;

бсрц — допуск на погрешность обката;
б0фи — допуск на колебание измерительного межосевого угла за оборот колеса.
2. Кинематическая погрешность колеса и накопленная погрешность окружного шага на */б окружности (или на 

длине дуги, соответствующей ближайшему большему целому числу зубьев) не должна превышать соответственно 
половины допуска на кинематическую погрешность колеса или половины допуска на накопленную погрешность окруж
ного шага.

3. Допускается определение величины колебания измерительного межосевого угла по соответствующему значению 
осевого перемещения одного из колес в плотном зацеплении.

00
со

ГО
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£  Нормы плавности работы колес
2? Т аблица 2

Степень
точности

Обозначения отклонений 
и допусков

Диаметр колеса, мм

До 12
Св. 12 
до 20

Св. 20 
до 30

Св. 30 
до 50

Св. 50 
до 80

Св. 80 
до 120

Св. 120 
до 200

Св. 200 
до 320

мкм

5

6 F 3 3 4 4 4 5 5 5

Дв tc  

Дн̂ с
±3 ±3 ±3 ± з ±3 ±4 ±4 ±4

ы 5 5 6 6 6 6 6 7

б/ 6 6 6 6 6 6 7 8

6

6 F

Дв̂ с
Дн̂ с

5 ; 5 6 6 6 7 7 8

±5 ±5 ±5 ±5 ± 5 ±6 ±6 ±7

6/ 8 8 9 9 9 10 10 11

6/ 9 9 10 J0 10 10 11 12

7

6 F 8 8 9 9 10 11 11 12

Дв̂ с
Дн̂ с

±7 ±7 ± 8 ±8 ±8 ±9 ±10 ± п

ы 12 12 14 14 14 16 16 18

б/ 14 14 15 15 16 16 18 20

бТ <Ря 17 17 18 18 19 19 21 22

ГО
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Продолжение

Степень
точности

Обозначения отклонений 
и допусков

Диаметр колеса, мм

До 12 Св. 12 
до 20

Св. 20 
до 30

Св. 30 
до 50

Св. 50 
до 80

Св. 80 
до 120

Св. 120 
до 200

Св. 200 
до 320

мкм

8

б£ 20 20 22 22 22 25 25 28

8/ 22 22 24 24 24 25 28 32

бт <Р» 26 26 28 28 30 30 34 36

9

6* 32 32 36 36 36 40 40 45

6/ 36 36 38 38 38 40 45 50

<Ри 42 42 45 45 48 48 52 55

10
61 50 50 55 55 55 60 60 70

8Т <Ри 65 65 70 70 l 75 75 85 90

П р и м е ч а н и е .  Принятые обозначения:
6F — допуск на циклическую погрешность;

Ав̂ с и Днtc — предельные отклонения окружного шага; 
б/ — допуск на разность окружных шагов;

67 <ри — допуск на колебание измерительного межосевого угла на одном зубе; 
бf — допуск на профиль.

GOСЛ
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— Нормы контакта зубьев в передаче
§  Т а б л и ц а З

Длина зуба, мм

С.ТРП(?НЬ Обозначения
ТОЧНОСТИ отклонений 

и допусков
Размерность

До 5 Св. 5 до 10 Св. 10

5 4 6 10
6 5 8 12
7 бВо мкм 6 10 16
8 8 12 20
9 10 16 25

10 12 20 32

5 и 6 По высоте не менее 70 
По длине не менее 70

7 и 8
Пятна % По высоте не менее 50

контакта По длине не менее 50

9 и 10 По высоте не менее 30 
По длине не менее 30

П р и м еч ан и я :
1. Принятое обозначение бВ 0 — допуск на направление зуба.
2. Разрешается не назначать норм на пятно контакта по высоте и длине зуба для колес с модулями до 0,5 мм и по 

высоте для колес с модулями свыше 0,5 мм, а также изменять нормы на пятно контакта в случае специальных тре
бований к его размерам, форме, расположению или определению.

3. Для колес, на которые назначаются нормы на пятно контакта, разрешается не назначать допусков на направление 
и профиль зуба.

ГО
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ГОСТ 9368—60

Нормы контакта зубьев в передаче Т а б л и ц а  4
Д ли н а обр азую щ ей  делительного конуса, мм

S3л н
О бозначения

допусков

М одуль
торцовый

мм
<м CN 20 30 g § § 8CS33 Оо о о а о О о и* S ш 2 И о а о

е  авй> D* п О и  X. и  X и  * и  * О е*
И О
О н мкм

5 9 9 10 10 10 И 12
6 11 11 12 12 12 14 16
7

6 а До 1 14 14 16 16 16 18 20
8 18 18 20 20 20 22 25
9 22 2 2 25 25 25 28 32

10 28 28 32 32 32 36 40

П р и м е ч а н и е . Принятое обозначение 6а — допуск на непересечение осей.
Нормы контакта зубьев в передаче_________ Т а б л и ц а  5

Степень
точности

О бозначе
ния откло

нений

М одуль  
торцовый  
т  „ мм

Угол делительного конуса

Д о  30°
Св. 30° 
д о  60° Св. 60°

мкм

5

Ав К 

Ан К

До 0,5 0—25 0—12 0—10
Св. 0,5 
до 1 0—32 0—16 0—12

6
До 0,5 0—32 0—16 0—12
Св. 0,5 
до 1 0—40 0—20 0—16

7
До 0,5 0—40 0—20 0—15
Св. 0,5 
до 1 0—50 0—25 0—20

8
До 0,5 0—50 0—25 0—19

Св. 0,5 
до 1 0—60 0—32 0—25

9
До 0,5 0—60 0—32 0 -2 4

Св. 0,5
до 1 0—80 0—40 0—32

10
До 0,5 0—80 0—40 0—30

Св. 0,5 
до 1 0—100 0—50 0—40

П р и м е ч а н и е . Принятые обозначения:
АвК и Дн/С — предельные смещения вершины делительного конуса.
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ГОСТ 9368—60

IV. НОРМ Ы  БОКОВОГО ЗА ЗО РА

19. О тклон ен и я  и доп уски  по норм ам  бок ов ого  за зор а  д л я  р а з 
личн ы х видов сопряж ений устан авли ва ю тся  по та б л , б и 7, а наи
м еньш ее утонени е зубьев  Д в5  —  по та б л . 8. П р и  изготовлен и и  
к о лес  с ком бинированием  норм  разли чн ы х  степеней точности  у т о 
нение зубьев  (A BS)  устан авли ва ется  в зависим ости  от вида соп р я 
ж ения и степени по норм ам  кинем атической  точности  колес .

П р и м е ч а н и е .  В приложении к настоящему стандарту приводится для  
справок таблица вероятных максимальных боковых зазоров.

Схема расположения полей 
допусков бокового зазора

Наименьший боковой зазор и отклонения меж осевого угла

Т а б л и ц а  6

Виды
сопряжений

Обозначения 
отклонений 
и допусков

Д лина образую щ ей делителъного конуса, мм

до
 

12

С
в.

 
12

 
до

 
20

С
в.

 
20

 
до

 
30

С
в.

 3
0 

до
 

50

С
в.

 
50

 
до

 
80

о  о  со см

м оо  а С
в.

 
12

0 
до

 
20

0

мкм

С 0 0 0 0 0 0 0
д 5 5 6 7 8 10 12
X сп

9 10 12 15 17 20 24
ш 18 22 25 30 34 40 48
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ГОСТ 9368—60

Продолжение

Виды
сопряж ений

О бозначения  
отклонений  
и допусков

Д лина обр азую щ ей делительного конуса, мм

Д
о 

12

С
в.

 
12

1 
до

 
20

1 1

И  О
U  et С

в.
 3

0 
до

 
50

1

С
в.

 
50

 
до

 
80

 ̂С
в.

 8
0 

до
 

12
0

С
в.

 
12

0 
до

 
20

0

мкм

С
Д
X
ш

Д в ф п

Д н ф п

±  9
± 1 4
± 2 2
± 3 6

± и
± 1 6
± 2 6
± 4 2

-н
-н

-н
-н

± 1 5
± 2 2
± 3 6
+ 5 8

± 1 7
± 2 6
± 4 2
± 7 0

± 2 0
± 3 0
± 4 8
± 8 0

± 2 4
+ 3 6
± 5 8
± 9 5

с ,д ,х ,ш

Д в ф и Д в ф и  =  6 у ф и по табл . 2 со знаком  плю с

Д н ф и

й о
Дн<Ри”  °  , где 65  по табл . 7 со знаком  минус 

2 tg  20°

П р  и м е ч а н и е .  П риняты е обозначения: 
сп — наименьший боковой зазор ;

Двсрп и Д нфп —  предельны е отклонения м еж осевого  у гл а ;
Дв(ри и Днфи —  предельны е отклонения и зм ерительного м еж осевого  у гла .

Допуск на толщину зуба

Т а б л и ц а  7

Д опуск на биение зубчатого венца, мкм

«екX О бозначения
допусков

см <£>
" 8 s 8 £N с о

сч _ со о

. 
40

 
50 . 
50

 
60

о 8 8 § §

. 
12

0 
1G

0 о
<м

во
СЧ

* 
A W £ 2-

О
п

я  о  и * я о и et 5  §
я  ои § Д О О я о  

О et
Я  о  
U c t

я ои BJ к о О е( о  §
я о  
U et

В ОU с[
ЯО

S' с
w S мкм

С 13 16 19 22 28 34 40 48 60 75 90 115 140 180
д

65 16 19 22 26 32 38 45 55 70 85 100 130 170 210
X 19 22 26 30 38 45 52 60 80 100 115 150 190 240
ш 22 26 30 34 42 50 60 70 90 п о 130 170 210 260
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С
те

пе
нь

то
чн

ос
ти

соо
Наименьшее утонение зуба

Т а б л и ц а  8

5
6

7

8

9

10

Диаметр колеса, мм

Виды
сопряж е

ний

Обозначения
отклонений

Модуль 
торцовый 
т^ f мм До 12

1

Св. 12 
до 20

1
Св. 20 
до 30

Св. 30 
до 50

Св. 50 
до 80

Св. 80 
до 120

Св 120 
до 200

Св. 200 
до 320

мкм

С 8 8 9 9 10 11 13 15
д 12 13 14 15 18 21 24 28X 17 18 21 24 28 32 38 45ш 28 30 34 40 48 55 65 75

с 12 12 13 13 15 16 18 21
д 16 17 18 20 22 25 28 32X 21 22 25 28 32 36 40 48ш 32 34 38 45 50 60 70 80

Лп 1/А и 1

с A bS 19 19 20 21 22 24 26 28
д 22 23 24 26 28 30 34 40X 26 28 30 34 38 42 48 55ш 34 38 42 46 52 60 70 80

д 34 36 38 40 42 45 48 52
X 36 38 42 45 48 52 58 65ш 45 48 52 55 62 70 80 90

X Св. 0,5 52 54 56 58 60 65 75 85ш до 1 60 62 65 70 75 80 95 110

ГО
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ГОСТ 9368—60

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

бS — допуск на толщину зуба (поле допуска — в тело колеса);
Дв5 — наименьшее утонение зуба.

2. В регулируемых передачах разрешается A BS  принимать равным нулю.
П р и м е р  д ля  определения предельны х утонений зуба . 
П ередача: зуб  прямой; т  =  1; z± = 20; z2 =  80; фп =  90°.
Д ли н а  образую щ ей д ели тельн ого  конуса L = 41,24 мм; 

Сш. 7— 8— 8-С Г О С Т  9368— 60.
Н аименьш ий боковой зазор сп = 0 (та б л . 6 ).
Н аименьш ее утонение зуба  по табл . 8: 
д ля  шестерни A B5 i =  — 12 мкм, 
д ля  колеса  Д в5 2 =  — 15 мкм.
П о  допуску на биение зубчатого  венца (та бл . 1 ): 
д ля  ш естерни £oi =  24 мкм, 
д ля  колеса  £ 0 2  =  34 мкм.
Н аходим  допуск на толщ ину зуба  (та б л . 7 ):  
д ля  шестерни 65 1 =  22 мкм, 
д ля  колеса А 5 2 =  34 мкм.
Н аименьш ее и наибольш ее утонения толщ ины  зуба  равны: 
д ля  шестерни: найм. A b5 a =  — 12 мкм, 

наиб, A H5 i =  — 34 мкм, 
д ля  колеса: найм. A BS 2 — — 15 мкм,

наиб. А н5 2 =  — 49 мкм.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е

Т А Б Л И Ц А
вероятных максимальных боковых зазоров

(для регулируемых передач)

Степень по нор
мам кинематиче

ской точности
Виды

сопряжений Модуль

Д
о 

12

де.г

*2°
Я Ои

ДЛИН£
штельн

О  о<79 СО

Я Оо  в*

i обра; 
ого ко

О о03 LC

я  ои =t

зующе! 
нуса, р

О ою5о
ш о О ВС

дм

00 0
я о и  X Св

. 
12

0 
до

 2
00

мкм

С 24 24 25 26 28 30 32
5 д 34 34 36 38 40 45 52

X 45 48 48 50 55 60 75
ш 60 65 65 70 80 90 105

с 26 28 30 36 40 45 52
б д 36 40 42 48 55 60 70X 50 ■ 52 55 60 70 75 95

ш 60 65 75 85 95 105 130

с 38 40 45 52 58 65 75
7 д Д о  1 48 50 55 60 70 80 100X 60 65 75 85 95 105 120

ш 80 85 95 105 120 130 160

с 55 58 65 70 80 95 п о
8 д 65 70 75 85 100 120 140X 80 85 95 105 120 140 170

ш 100 105 120 130 160 190 220

д 90 95 110 120 140 170 200
9 X 110 120 130 150 170 200 240

ш 130 140 160 180 210 250 300

10 X Св. 0,5 170 180 1 200 220 | 250 300 380
ш до 1 190 200 1 220

1
250 1 1300 360 450
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