
вышивка кружева

https://meganorm.ru/Index2/1/4294853/4294853860.htm


СССР ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ

C N X M H
Иьдапие официальное

И ЗД А ТЕ Л ЬС Т В О  К О М И ТЕ ТА С Т А Н Д А Р Т О В , М ЕР И И ЗМ ЕРИ ТЕЛ ЬН Ы Х П РИ Б О РО В  
П РИ  СО ВЕТЕ М И Н И С Т Р О В  СССР 

М о с к в а  —  1967 г.



УДК 621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т г о с т
1128— 55*Комитет стандартов,

мер и измерительных 
приборов 

при
Совете Министров

МАСЛО ХЛОПКОВОЕ Взамен
ГОСТ 1128—41

Союза ССР Группа Н62

Хлопковое масло — продукт, получаемый путем прессования 
или экстракции предварительно обработанных хлопковых семян, 
отвечающих требованиям ГОСТ 5947—55.

I. ВИДЫ

1. В зависимости от способа обработки хлопковое масло де­
лится на два вида;

а) рафинированное,
б) нерафинированное.
Масло рафинированное может быть нейтрализованное дезодо­

рированное и нейтрализованное недезодорированное.
Каждый вид масла- рафинированное и нерафинированное — 

делится на три сорта: высший, первый и второй.
2. Д ля пищевых целей употребляется только рафинированное 

масло, полученное путем прессования, нейтрализованное дезодо­
рированное и нейтрализованное недезодорированное высшего и 
первого сорта.

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 9 1956 г.).

Внесен Министерством Утвержден Комитетом
Срок введенияпромышленности стандартов, мер и измерительных

продовольственных приборов 1/IV 1956 г.
товаров СССР 28/ХН 1955 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 1128—55

II. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
3. По органолептическим показателям хлопковое масло долж н о  

соответствовать следую щ им требованиям:
Вид масла

Наименования показателей
рафинированное нерафинированное

высший
сорт

первый
сорт

второй
сорт

высший 1 первым 
сорт | сорт

второй
сорт

а) Прозрачность после 
отстаивания при 20°С 
в течение 24 ч

П р о з р а ч н о е Н е  н о р м и р у е т с я

б) Запах и вкус Без зап а­
ха и вкуса

Свойственные 
хлопковому м а­
слу без посто­
роннего запаха 
и привкуса

Свойственные нерафи­
нированному хлопково­
му маслу без посторон­
него запаха

4. По физико-химическим показателям  хлопковое масло долж н о  
соответствовать следую щ им требованиям:

В и д м а с л а

Наименования показателей
рафинированное нерафинированное

высший
сорт

первый
сорт

второй
сорт

высший
сорт

первый
сорт ]

I

второй
сорт

!

а) Цветное число 
красных по цветомеру 
при постоянных 35 ж ел­
тых, не более

8 10 16 16 Не нормируется

б) Кислотное число, 
не более

0 ,2 0 ,3 0 ,5 4 7 14

в) Отстой по весу в 
%, не более

Нет Нет 0 ,05 0,1 0 ,2 0 ,3

г) Влага и летучие 
вещества в %, не 
более

0,1 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,2 0 ,3

д) Мыло О т с у т с т в и е — —

е) Температура вспы­
шки в =С, не ниже

232 232 232 225 225 225

ж) Йодное число
з) Неомыляемые ве­

щества в %. не бо­
лее 1

101- 116 

1 ,0

101— 116

1,0
101-116

1 ,0

101—116
2 ,0

1 0 1 -1 1 6
2 ,0

1 0 1 -1 1 6
2 ,0
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ГОСТ 1128—55

П р и м е ч а н и я :
1. Для рафинированного недезодорированного масла допускается цветное 

число красных по цветомеру при постоянных 35 желтых не более 12.
2. Допускается кислотное число масла хлопкового рафинированного нейтра­

лизованного дезодорированного не более 0,4.
3. Влаги и летучих веществ в масле рафинированном нейтрализованном-дезо- 

дорированном первого и второго сортов должно быть не более 6,15%.
4. Показатели температуры вспышки относятся только к маслу, полученному 

путем экстракции хлопковых семян.
5. Нерафинированное масло с кислотным числом более 7 для первого сорта 

и более 14 для второго сорта может отпускаться для переработки только на жи­
ровые предприятия.

III. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

5. Масло должно быть принято отделом технического контроля 
завода-поставщика. Завод-поставщик должен гарантировать соот­
ветствие всего выпускаемого масла требованиям настоящего стан­
дарта и сопровождать каждую партию масла документами уста­
новленной формы, удостоверяющими его качество.

В документе о качестве указывают:
а) наименование министерства, главного управления и завода- 

изготовителя;
б) вид и сорт масла;
в) номер партии или железнодорожной цистерны;
г) вес нетто и брутто;
д) качественные показатели: 1) прозрачность, 2) отстой, 3) за ­

пах и вкус, 4) влага и летучие вещества, 5) цветное число,
6) кислотное число, 7) температура вспышки для масла, получен­
ного экстракционным способом;

е) дату выработки;
ж ) дату отгрузки;
з) номер настоящего стандарта.
П р и м е ч а н и е .  Вкус масла рафинированного второго сорта и масла не­

рафинированного в документе о качестве не указывается.
6. Потребитель (получатель) имеет право производить конт­

рольную проверку качества поступающего к нему масла и соответ­
ствия его показателей требованиям настоящего стандарта, при­
меняя указанные ниже методы испытаний.

7. При приемке масла производят наружный осмотр тары и 
устанавливают ее соответствие требованиям настоящего стандарта.

8. Отбор проб производят по ГОСТ 5471—59.
9. Испытания хлопкового масла производят:
определение запаха, цвета и прозрачности по ГОСТ 5472—50;
определение цветного числа по ГОСТ 5477—64;
определение кислотного числа по ГОСТ 5476—59;
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ГОСТ 1128—55

определение отстоя по ГОСТ 5481—50;
определение содержания влаги и летучих веществ по 

ГОСТ 11812—6G;
определение мыла по ГОСТ 5480—59;
определение температуры вспышки по ГОСТ 9287—59;
определение йодного числа по ГОСТ 5475—59;
определение содержания неомыляемых веществ по ГОСТ 

5479—64.

IV. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ, ХРАНЕНИЕ

10. Масло хлопковое транспортируют:
а) в чистых сухих железнодорожных цистернах с плотно за­

крывающимися люками;
б) в чистых сухих железных бочках;
в) в деревянных предварительно проклеенных бочках из дубо­

вой, буковой или осиновой клепки с железными обручами;
г) в прозрачных бутылках для розничной продажи.

П р и м е ч а н и е .  При морских перевозках (за исключением междупортовых) 
масло транспортируется в стальных бочках по ГОСТ 6247—52, емкостью не бо­
лее 200 л, закрытых металлическими навинчивающимися пробками с проклад­
ками.

11. Деревянные бочки с маслом должны быть плотно забиты 
пробками с прокладкой из чистой мешковины и сверху забиты 
жестью.

Бутылки с маслом должны быть тщательно закупорены корко­
вой пробкой или картонной капсулой.

Пробки и капсулы должны быть залиты смолкой или вместе 
с горлышком бутылки обтянуты плотно прилегающим целлулоид­
ным или вискозным колпачком.

12. Масло хлопковое расфасовывают в бутылки чистым весом 
500, 400 и 250 г.

Допускается отклонение от нормального веса масла, расфасо­
ванного в бутылки, ±  1 %.

13. Бутылки с маслом упаковывают в деревянные ящики уста­
новленного для каждого размера посуды образца.

14. На дне бочки посредством трафарета несмываемой крас­
кой обозначают:

а) наименование организации, в систему которой входит 
з а во д- и зготов ите л ь;

б) вид и сорт масла;
в) вес нетто и брутто;
г) дату налива;
д) номер настоящего стандарта,
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ГОСТ 1128—56

15. На бутылку с маслом наклеивают этикетку, на которой 
должны быть обозначены:

а) наименование организации, в систему которой входит завод- 
изготовитель;

б) фабричная марка;
в) вид и сорт масла;
г) вес нетто в г;
д) дата розлива.
16. Масло хлопковое до налива в железнодорожные цистерны 

или бочки должно храниться в закрытых баках.
17. Налив масла в бочки должен производиться по видам и 

сортам в строгом соответствии с качественными показателями 
каждого сорта.

18. Масло хлопковое, расфасованное в бутылки, хранится 
в ящиках в закрытых помещениях.

Замена

ГОСТ 5471—59 введен взамен ГОСТ 5471—50.
ГОСТ 5477—64 введен взамен ГОСТ 5477—50.
ГОСТ 5476—59 введен взамен ГОСТ 5476—50.
ГОСТ 11812—66 введен взамен ГОСТ 5473—50 в части метода определения 

содержания влаги.
ГОСТ 5480—59 введен взамен ГОСТ 5480—55.
ГОСТ 5475—59 введен взамен ГОСТ 5475—50.
ГОСТ 5479—64 введен взамен ГОСТ 5479—50.
ГОСТ 4486—52 отменен.

18 Смазки 273
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С О Д Е Р Ж А Н И  Е 

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех­

нические требования ............................................................  П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
ГОСТ 2967—52 Смазка приборная АФ-70 (смазка УНМА). Технические

у с л о в и я ............................................................................................17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
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ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
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ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
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II. Смазки индустриальные
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IV. Смазки различного назначения

ГОСТ ПОЮ—64 Жир синтетический для кожевенной промышленности (ко­
жевенная смазка). Технические требования . . . .  67 
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