
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  

С О Ю З А  С С Р

N

ЕДИНАЯ СИСТЕМА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

ПРОИЗВОДСТВА
ГОСТ 14.001— 73, ГОСТ 14.002— 73, ГОСТ 14.003— 74, ГОСТ 14.004— 83, 
ГОСТ 14.101-73 —  ГОСТ 14.103-73, ГОСТ 14.104— 74, ГОСТ 14.105— 74, 
ГОСТ 14.107— 76, ГОСТ 14.201— 83, ГОСТ 14.202-73 —  ГОСТ 14.204-73, 
ГОСТ 14.301— 83, ГОСТ 14.303-73 —  ГОСТ 14.307-73, ГОСТ 14.308— 74, 
ГОСТ 14.309— 74, ГОСТ 14.310— 73, ГОСТ 14.312— 74, ГОСТ 14.314— 74, 

ГОСТ 14.315— 74, ГОСТ 14.316— 75, ГОСТ 14.317— 75, ГОСТ 14.318— 83, 
ГОСТ 14.319— 77, ГОСТ 14.320— 81, ГОСТ 14.321— 82, ГОСТ 14.401— 73, 
ГОСТ 14.402— 83, ГОСТ 14.403-73 —  ГОСТ 14.405-73, ГОСТ 14.406— 74, 
ГОСТ 14.407— 75, ГОСТ 14.408— 83, ГОСТ 14.409— 75, ГОСТ 14.410— 74, 
ГОСТ 14.411— 77, ГОСТ 14.412— 79, ГОСТ 14.413— 80, ГОСТ 14.414— 79, 

ГОСТ 14.415— 81, ГОСТ 14,416— 83

И здание оф ициальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ ПО СТАНДАРТАМ 
Мо с к в а

вышивка кружева

https://meganorm.ru/Index2/1/4293721/4293721891.htm


Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ЕДИНАЯ СИСТЕМА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

ПРОИЗВОДСТВА
ГОСТ 14.001— 73, ГОСТ 14.002— 73, ГОСТ 14.003— 74, ГОСТ 14.004— 83, 
ГОСТ 14.101-73 —  ГОСТ 14.103-73, ГОСТ 14.104— 74, ГОСТ 14.105— 74, 
ГОСТ 14.107— 76, ГОСТ 14.201— 83, ГОСТ 14.202-73 —  ГОСТ 14.204-73, 
ГОСТ 14.301— 83, ГОСТ 14.303-73 —  ГОСТ 14.307-73, ГОСТ 14.308— 74, 
ГОСТ 14.309— 74, ГОСТ 14.310— 73, ГОСТ 14.312— 74, ГОСТ 14.314— 74, 

ГОСТ 14.315— 74, ГОСТ 14.316— 75, ГОСТ 14.317— 75, ГОСТ 14.318— 83, 
ГОСТ 14.319— 77, ГОСТ 14.320— 81, ГОСТ 14.321— 82, ГОСТ 14.401— 73, 
ГОСТ 14.402— 83, ГОСТ 14.403-73 —  ГОСТ 14.405-73, ГОСТ 14.406— 74, 
ГОСТ 14.407— 75, ГОСТ 14.408— 83, ГОСТ 14.409— 75, ГОСТ 14.410^-74, 
ГОСТ 14.411— 77, ГОСТ 14.412— 79, ГОСТ 14.413— 80, ГОСТ 14.414— 79, 

ГОСТ 14.415— 81, ГОСТ 14.416— 83

Издание официальное

М о с к в а 1984



ЕДИНАЯ СИСТЕМА 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ п о д г о т о в к и  

ПРОИЗВОДСТВА

Редактор И. В. Виноградская 
Технический редактор И. В . Келейникова 

Корректор Н. Д. Чехотина

Сдано в наб. 20.02.84 Подп. в печ. 30.06.84 Формат 6GX&0Vie Бумага типографская № 2. 
Гарнитура литературная Печать высокая. 22,5 уел. п. л. +4 вкл. 2,0 уел. п. л. 22,625 уел. 
кр.-отт. +4 вкл^ 2,0 уел. кр.-отт. 23,46 уч.-изд. л. +4 вкл. 1,5 уч.-изд. л. Тираж 80000 

(1-й завод 1—40000) Зак. 320 Цена 1 руб. 30 коп.
Ордену «Знак Почета» Издательство стандартов, 123840, Москва, ГСП, 

Новопресненский пер., 3.
Калужская типография стандартов, ул. Московская, 256.



УДК [658.5 +  658.512:002] (083.96)(033.74} Группа Т5Э

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й СТА 
в и м д ц д и

Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ВЫБОРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ 
ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЙ

Unified system for technological preparation 
of production. Rules of choice of indexes 

of technological efficiency of products design

гост
14.202-73*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 ноября 1973 г. № 2560 срок введения установлен
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Настоящий стандарт устанавливает общие правила выбора по­
казателей технологичности конструкции изделий машиностроения 
■ приборостроения на различных стадиях ее разработки по ГОСТ 
2.103-68.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. В развитие настоящего стандарта при необходимости 
разрабатываются отраслевые стандарты на правила выбора пока­
зателей технологичности конструкций изделий, учитывающие спе­
цифику изделий и производства (средств, методов и организации! 
данной отрасли.

1.2. Показатели технологичности конструкции предназначены 
для к о л и ч е с т в е н н о й  оценки технологичности разрабатывае­
мой конструкции изделия.

1.3- Цель количественной оценки технологичности разрабаты­
ваемой конструкции изделия — обеспечение эффективной отработ­
ки изделия на технологичность при снижении затрат времени и 
средств на ее разработку, технологическую подготовку произвол» 
етва, изготовление, эксплуатацию и ремонт.

1.4. Выбор показателей технологичности производится с учетом 
требований ГОСТ 14.201—73.
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Стр. 2 ГОСТ 14.202— 73

1.5. Виды технологичности, главные факторы, определяющие 
требования к технологичности конструкции, и виды оценки техно­
логичности приведены в приложении 1.

1.6. Классификация показателей технологичности конструкции 
изделий приведена в справочном приложении 2.

1.7. (Исключен, Изм. № 1)

2. ПРАВИЛА ВЫБОРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ 
КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЙ

2.1. Д ля  выбора показателей технологичности следует учиты­
вать:

— виды технологичности;
— главные факторы, определяющие требования к технологич­

ности;
— виды оценки технологичности.
2.2. Блок-схема определения показателей технологичности (ба­

зовых и достигнутых) представлена ра чертеже.
2.3. П оказатели технологичности проектируемой конструкции 

определяют в следующих случаях:
— для сравнительной оценки вариантов конструкции в процес­

се проектирования изделия;
— для определения уровня технологичности конструкции из­

делия;
—’Для накопления статистических данных по изделиям-пред- 

ставителям в целях последующего использования при определении 
базовых показателей и в процессе разработки изделий;

—■ для построения математических моделей с целью прогнозиро­
вания технического развития конструкций изделий.

2.4. Номенклатуру показателей технологичности конструкции 
выбирают в зависимости от вида изделия, специфики и сложно­
сти конструкции, объема выпуска, типа производства и стадии 
разработки конструкторской документации.

2.5. При сравнительной оценке вариантов конструкции номен­
клатура показателей технологичности и методы их определения 
должны быть одинаковыми.

2.6. Выбор базовых показателей технологичности конструкции, 
относительно которых определяется уровень технологичности и 
организуется весь процесс отработки конструкции изделия на всех 
стадиях ее разработки, является исходным этапом для отработки 
конструкции изделия на технологичность.

2.7. В процессе разработки изделия сравнение вариантов конст­
рукции и отработку на технологичность следует проводить по ба­
зовым показателям. Допускается проводить сравнение вариантов 
и отработку на технологичность дополнительно по показателям,

Э4
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не числящимся в составе базовых, но влияющим на технология* 
иость данного изделия.

2.8. Номенклатуру базовых показателей технологичности кон­
струкции выбирают с учетом экономической эффективности пока- 
аателей, методики их определения и опытно-статистичеоких (или 
расчетных) данных.

2.9. Номенклатура показателей может изменяться в зависимо­
сти от увеличения информации о конструкции изделия по ста­
диям разработки конструкторской документации.

2.10. Точность определения значения показателя технологич­
ности с увеличением информации о конструкции по стадиям ее 
разработки должна увеличиваться.

2.11. Определение показателя технологичности для сравнивае­
мых вариантов проводится, исходя из классификации видов и по­
казателей технологичности, в порядке, аналогичном определению 
базовых показателей.

2.12. П р е д е л ы  з н а ч е н и й  относительных частных пока­
зателей технологичности должны быть одинаковыми.

(Измененная редакция, Изм. № 1)
2.13. Расчет значений показателей технологичности изделий, как 

правило, производится на основании статистических данных по 
типовым представителям конструкции с экономически целесооб­
разной точностью.

ПРИЛОЖЕНИЕ t

ВИДЫ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ, ГЛАВНЫЕ ФАКТОРЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ 
ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ КОНСТРУКЦИИ, И ВИДЫ ОЦЕНКИ

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

1. Виды технологичности

В и д  т е х н о л о г и ч н о с т и  определяется признаками, характеризующими 
область проявления технологичности конструкции изделия.

По области проявления технологичности конструкции изделия различают еле* 
дующие виды технологичности:

96



ГОСТ 14.202— 73 Стр. 5

— производственную;
— эксплуатационную.
П р о и з в о д с т в е н н а я  технологичность конструкции изделк'я проявля­

ется в сокращении затрат средств и времени на
— конструкторскую подготовку производства (КПП);
— технологическую подготовку производства (ТПП);
— процессы изготовления, в том числе контроля и испытаний.
Э к с п л у а т а ц и о н н а я  технологичность конструкции изделия проявля­

ется в сокращении затрат времени и средств на техническое обслуживание и 
ремонт изделия.

2. Главные факторы, определяющие требования 
к технологичности конструкции

Г л а в н ы м и  ф а к т о р а м и ,  о п р е д е л я ю щ и м и  требования к тех­
нологичности конструкции, являются:

— вид изделия;
— объем выпуска;
— тип производства.
В и д  и з д е л и я  определяет главные конструктивные и технологические 

признаки, обуславливающие основные требования к технологичности конструкции.
О б ъ е м  в ы п у с к а  и т и п  п р о и з в о д с т в а  определяет степень те­

хнологического оснащения, механизации и автоматизации технологических про­
цессов и специализацию всего производства.

3. Виды оценки

В и д  о ц е н к и  характеризует метод сравнения конструктивных решений 
и обоснованного выбора оптимального варианта конструкции изделия.

Оценка технологичности конструкции изделия может быть двух видов:
— качественной;
— количественной.
К а ч е с т в е н н а я  о ц е н к а  характеризует технологичность конструкции 

обобщено на основании опыта исполнителя.
Качественная сравнительная оценка вариантов конструкции допустима на 

всех стадиях проектирования, когда осуществляется выбор лучшего конструктив­
ного решения и не требз^ется определения степени различия технологичности 
сравниваемых вариантов.

Качественная оценка при сравнении вариантов конструкции в процессе про­
ектирования изделия предшествует количественной и определяет целесообраз­
ность количественной оценки и соответственно .затрат времени на определение 
численных значений показателей технологичности сравниваемых вариантов.

К о л и ч е с т в е н н а я  о ц е н к а  технологичности конструкции изделия 
выражается показателем, численное значение которого характеризует степень 
удовлетворения требований к технологичности конструкции.

Количественная оценка технологичности конструкции изделия рациональна 
только в зависимости от признаков; которые существенно влияют на технологич­
ность рассматриваемой конструкции.

Виды технологичности, главные факторы, определяющие требования к тех­
нологичности конструкции, и виды оценки ее графически представлены на чер­
теже.

4  Зак. з(:о 97



Стр. 6 ГОСТ 14.202—73

Технологичность конструкции изделия

Виды технологичности 
(по области проявления)

Главные факторы, определяющие 
требования к  технологичности

Производственная

в конструкторской под­
готовке производства

в технологической под­
готовке производства

в процессах 
изготовления

Эксплуатационная

при техническом 
обслуживании

при ремонте

Вид изделия

деталь

сборючная единица

комплекс

комплект

Объем выпуска

Тип производства

единичное

серийное

массовое
Вид оценки

качественная

количественная

98
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

КЛАССИФИКАЦИЯ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ 
КОНСТРУКЦИЙ ИЗДЕЛИЙ

Показатели технологичности конструкции

По области проявления По значимости

производственные основные

эксплуатационные дополнительные

По области анализа
По количеству характе­
ризуемых признаков

технические частные

технико-экономические комплексные

По системе оценки По способу выражения

базовые абсолютные

разрабатываемой конструкции относительные

уровень технологичности

приложение 3 (Исключено, Изм. № 1)

4* 99
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