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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н  Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ОРГАНИЗАЦИИ РАЗРАБОТКИ 
СРЕДСТВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОСНАЩЕНИЯ

Unified system for technological preparation 
of production. Rules of organisation of development 

of means of technological equipment

гост
14.310- 73*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 ноября 1973 г. № 2559 срок действия установлен

с 01.61.7S 
до 01.01.86

Настоящий стандарт устанавливает правила организации раз­
работай средств технологического оснащения, применяемых при 
производстве изделий машиностроения и приборостроения.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ И НАЗНАЧЕНИЕ

1.1. Конструкторскую документацию на стандартные и спе­
циальные средства технологического оснащения разрабатывают в 
соответствии с правилами и положениями Единой системы конст­
рукторской документации.

1.2. Конструкцию средств технологического оснащения отраба­
тывают на технологичность в соответствии с требованиями стан­
дартов ЕСТПП.

1.3. Порядок разработай, освоения производства и контроля 
уровня качества средств технологического оснащения, являющих- 
ся объектами основного производства, должен соответствовать 
требованиям ГОСТ 15.001—73.

Для средств технологического оснащения, не являющихся 
объектами основного производства, этот порядок может быть 
установлен стандартом предприятия-изготовителя.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

- Переиздание (декабрь 1983 г.) с Изменением М 1, 
утвержденным в августе 1932 г. (ИУС 12—82)
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ГОСТ 14.310—73 Стр. 2

1.4. Качество разрабатываемых средств технологического осна­
щения оценивают как показателями технического уровня, так а 
показателями технологичности конструкций (трудоемкостью, ме­
таллоемкостью изготовления).

(Измененная редакция, Изм; № 1)
1.5. Правила настоящего стандарта обязательны при:
— организации разработки нестандартных средств технологи­

ческого оснащения, выбранных в соответствии с ГОСТ 14.304—73 
и ГОСТ 14.305—73;

— организации разработки стандартных средств технологиче­
ского оснащения (порядка разработки, учета применяемости, обес­
печения прогрессивных форм организации и применения средств 
вычислительной техники).

2. ПОРЯДОК РАЗРАБОТКИ СТАНДАРТНЫХ СРЕДСТВ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОСНАЩЕНИЯ

2.1. К стандартным относят средства технологического осна­
щения, регламентированные государственными и отраслевыми 
стандартами, а также стандартами предприятия, устанавливаю­
щими их тип, конструкцию и основные параметры (размеры).

Стандарты предприятия на средства технологического оснаще­
ния разрабатывают для ограничения государственных и отрасле­
вых стандартов на эта средства или на унифицированные сред­
ства технологического оснащения, имеющие распространение на 
данном предприятии.

2.2. Разработчики стандартов вида «Конструкция и размеры» 
на средства технологического оснащения должны разрабатывать 
рабочую конструкторскую документацию на эти средства.

Разработчики стандартов вида «Типы, основные параметры в 
(или) размеры» должны разрабатывать рабочую конструкторскую 
документацию только на технологическую оснастку.

Разработчики стандартов являются держателями подлинников 
конструкторской документации на стандартные средства техно­
логического оснащения.

При представлении на утверждение проектов стандартов на 
средства технологического оснащения разработчик стандартов 
представляет мероприятия по их внедрению, предусматривающие 
в том числе разработку рабочей конструкторской документации и 
акты о результатах испытания этих средств.

(Измененная редакция, Изм. № 1)
2.3. (Исключен, Изм. № 1).
2.4. Исходными документами для разработки конструкторской 

документации на стандартные средства технологического оснаще­
ния являются стандарты на эти средства.
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Стр. 3 ГОСТ 14.310—73

2.5. Ответственность за содержание, своевременный пересмотр, 
соответствие требованиям стандартов рабочей конструкторской 
документации несут предприятия и организации, являющиеся дер­
жателями подлинников.

2.6, 2.7. (Исключены, Изм. № 1).
2.8. Если мероприятиями по внедрению стандартов на средства 

технологического оснащения не предусмотрено централизованное 
изготовление этих средств, держатель подлинников рабочей кон­
структорской документации обеспечивает этой документацией все 
заинтересованные предприятия и организации по их заявкам.

При организации специализированного производства средств 
технологического оснащения рабочие чертежи на них передают 
предприятию-изготовителю, которое становится ответственным 
держателем копий подлинников.

2.9. Держатель подлинников рабочей конструкторской доку­
ментации на стандартные средства технологического оснащения 
производит изготовление и испытание опытных образцов техно­
логической оснастки в период разработки стандартов на эту ос­
настку.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

3. ПОРЯДОК РАЗРАБОТКИ НЕСТАНДАРТНЫХ СРЕДСТВ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОСНАЩЕНИЯ

3.1. К нестандартным относят средства технологического ос­
нащения, не регламентированные государственными или отрасле­
выми стандартами.

3.2. Номенклатуру подлежащих разработке нестандартных 
средств технологического оснащения определяют:

—'Для технологического оборудования — в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ 14.304—73;

— для технологической оснастки — в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 14.305—73.

3.3. При технологической подготовке производства конкретно­
го изделия на предприятии-изготовител,е разработка нестандарт­
ных средств технологического оснащения производится в последо­
вательности:

— установление номенклатуры необходимых средств техноло­
гического оснащения, в том числе стандартных;

—-определение целесообразного применения стандартных
средств технологического оснащения для производства изделия;

— организация разработки конструкторской документации на 
нестандартные средства технологического оснащения по стадиям, 
установленным ГОСТ 2.103—68.
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ГОСТ 14.3^—73 Стр. 4

4. ОРГАНИЗАЦИЯ РАЗРАБОТКИ СРЕДСТВ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОСНАЩЕНИЯ

4.1. Разработка средств технологического оснащения осущест­
вляется, как правило, специализированными конструкторскими 
подразделениями.

При производственной необходимости для оперативного обес­
печения плановых цеховых нужд допускается расположение в 
цехах отдельных специализированных частей конструкторских 
подразделений с обязательным методическим и техническим руко­
водством специальным конструкторским подразделением.

4.2. Разработка средств технологического оснащения осуществ­
ляется по трем самостоятельным направлениям:

— проектирование технологического оборудования;
— проектирование технологической оснастки;,
— проектирование средств механизации и автоматизации про­

изводственных процессов.
4.3. Специализация отделов, разрабатывающих средства тех­

нологического оснащения, осуществляется по видам работ (меха* 
ническая обработка резанием, обработка давлением, литье, свар­
ка и т. д.).

4.4. Количество отделов, их специализация и численность по 
каждому направлению устанавливается с учетом объемов проект­
ных работ.

4.5. Конструкторское подразделение разработки средств тех­
нологического оснащения должно состоять из специализирован­
ных бюро (групп). Специализация подразделений осуществляется 
по видам разрабатываемых средств технологического оснащения 
(сверлильные, фрезерные, токарные и т. д.).

5. УЧЕТ НОМЕНКЛАТУРЫ СТАНДАРТНЫХ СРЕДСТВ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОСНАЩЕНИЯ 

И ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИИ

5.1. Предприятия и организации, изготавливающие стандарт­
ные средства технологического оснащения, должны уведомлять об 
этом соответствующую организацию, являющуюся держателем 
по длин ников.

На основании уведомления производится учет этих организаций 
и предприятий.

Учет организаций и предприятий, изготовляющих стандарт­
ные средства технологического оснащения, применяемости рабо­
чей конструкторской документации на стандартные средства тех­
нологического оснащения осуществляется в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ 2.501—68.
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Стр. 5 ГОСТ 14.310—73

5.2. Сведения о наличии в промышленности рабочих конст­
рукторских документов на стандартные средства технологическо­
го оснащения сосредотачиваются в информационных центрах ор­
ганизаций, являющихся держателями подлинников этих доку­
ментов.

5.3. Изменения в рабочую конструкторскую документацию на 
стандартные средства технологического оснащения вносят в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 2.503—74.

5.4. Раосылка извещений об изменениях или аннулировании 
документов всем учтенным организациям и предприятиям, изго­
тавливающим стандартные средства технологического оснащения, 
производится организациями, являющимися держателями под­
линников рабочих конструкторских документов на стандартные 
средства технологического оснащения, в течение месяца со дня 
внесения изменения в подлинники.
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