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УДК 653.512(083,74} Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА РАЗРАБОТКИ ГРУППОВЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

Unified system lor technological preparation 
of production.

Rules of development of group 
technological processes

гост
14.316- 75*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 29 апреля 1975 г. № 1139 срок введения установлен

с 01.01.76

Настоящий стандарт устанавливает основные положения, исход­
ную информацию и основные этапы разработки групповых техно­
логических процессов и групповых операций при выполнении функ­
ции технологической подготовки производства «Разработка 
технологических процессов».

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Групповой технологический процесс [предназначен для сов­
местного изготовления или ремонта группы изделий различной кон­
фигурации в конкретных условиях производства на специализиро­
ванных рабочих местах.

1.2. Групповой технологический процесс разрабатывается с 
целью экономически целесообразного применения методов и 
средств крупносерийного и массового производства в условиях еди­
ничного, мелкосерийного и серийного производства.

1.3. Обязательным этапом, предшествующим разработке груп­
повых технологических процессов, является группирование предме­
тов производства по технологическому подобию с учетом основных 
факторов организации производства.

1.4. Группирование изделий следует осуществлять на основе их 
классификации и результатов комплексного анализа:

— состава и программ выпуска изделий;
— существующей структуры производственных подразделений;

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание (декабрь 1983 г.) о Изменением № 1, 
утвержденным в феврале 1983, г. (ИУС 6—83).
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Стр. 2 ГОСТ 14.316— 75

— технико-экономических показателей производства.
1.5. Групповой технологический процесс должен состоять из 

комплекса групповых технологических операций, выполняемых на 
специализированных рабочих местах в последовательности техно­
логического маршрута изготовления определенной группы изделий.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.6. Групповую технологическую операцию следует разрабаты­

вать для выполнения технологически однородных работ при изго­
товлении группы изделий, на специализированном рабочем месте 
при условии возможности подналадки средств технологического 
оснащения.

1.6.1. Групповую технологическую операцию, можно разраба­
тывать и применять как составную часть группового технологиче­
ского процесса (маршрута), однооперационный групповой техно­
логический процесс и отдельную групповую операцию.

1.6.2. При разработка групповой технологической операции сле­
дует предусматривать достаточную величину суммарной трудоем­
кости технологически однородных работ для обеспечения непре­
рывной загрузки средств технологического оснащения без их пол­
ной переналадки в течение экономически целесообразного перио­
да. Допускается только частичная подналадка средств технологи­
ческого оснащения.

1.6.3. Групповые технологические операции следует разрабаты­
вать с учетом специализации рабочих доест за счет:

— применения высокопроизводительных специализированных 
средств технологического оснащения взамен универсальных;

— применения высокопроизводительных универсально-перена- 
лаживаемых средств технологического оснащения;

— целевой модернизации оборудования;
— целевой наладки оборудования.
1.7. Основой разработки группового технологического процес­

са и выбора общих средств технологического оснащения для сов­
местной обработки группы изделий является комплексное изделие.

1.8. При разработке комплексного изделия следует учитывать, 
что его конструкция должна содержать основные, подлежащие об­
работке, элементы всех изделий группы.

Комплексное изделие может быть:
— одним из изделий группы;
— реально существующим, но отсутствующим в группе;
— искусственно созданным (условным).
При значительном разнообразии конструкций сочетающихся 

поверхностей деталей, затрудняющих искусственное создание комп­
лексного изделия, его заменяют двумя или несколькими характер­
ными деталями группы.

1.9. Групповые технологические процессы и операции разраба­
тывают для всех типов производства только на уровне предприя-
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ГОСТ 14.316—75 Стр. 3

тия в соответствии с требованиями ГОСТ 14.301—83 и настоящего 
стандарта.

1.10. Выбор средств технологического оснащения для группо- 
вых технологических процессов следует производить в соответствии 
с требовачиями ГОСТ 14.304-73— ГОСТ 14.307-73 применительно 
к группе изделий в целом.

1.11. Документы на групповые технологические процеосы и опе­
рации оформляют в соответствии с требованиями стандартов Еди­
ной системы технологической документации.

1.12. Термины, используемые в стандарте, приведены в прило­
жении.

2. ИСХОДНАЯ ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ ГРУППОВЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ И ОПЕРАЦИИ

2.1. Исходная информация для разработки групповых техноло­
гических процессов и операций — по ГОСТ 14.303—73.

2.2. Руководящая информация дополнительно долж на включать 
данные, содержащиеся в:

— действующих групповых технологических процессах и опера­
циях;

—классификаторах изделий, оборудования и оснастки;
— отраслевых, региональных, заводских и других планах специ­

ализации производства и развития групповой организации произ­
водства.

2.3. Справочная информация дополнительно должна включать 
данные, содержащиеся в:

— документации на действующие типовые и единичные техно­
логические процессы;

— описаниях прогрессивных методов обработки, средств про­
изводства и организации производства, в том числе построения 
АСУП и АСТПП;

— ведомостях трудоемкости изготовления изделий;
—'Материалах по выбору технологических нормативов для про­

ектно-технологических работ, разработке групповых технологиче­
ских процессов и групповой организации производства (формиро­
вания производственных подразделений, выбора режимов обработ­
ки, припусков, норм расхода материалов, определения норм уп­
равляемости, допустимых запасов материалов и комплектующих 
изделий).

3. ОСНОВНЫЕ ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ ГРУППОВЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

3.1. Основные этапы разработки групповых технологических 
процессов, задачи, решаемые на каждом этапе, и основные доку­
менты, обеспечивающие решение этих задач, должны соответст­
вовать указанным в таблице.
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Стр. 4 ГОСТ 14.316—75

Основные этапы разработки 
группового технологичес­

кого процесса

Анализ исходных д ан ­
ных д ля  разработки тех­
нологического процесса

Задачи, решаемые па этапе

П редварительное озна­
комление с назначением и 
конструкцией предметов 
производства, с требовани­
ями к  их изготовлению и 
эксплуатации

Основные документы, необ­
ходимые для решения задач

З адан и е на р азр або т­
ку групповых технологи­
ческих процессов, содер­
ж ащ ее сведения о про­
грамме выпуска изделий.

К онструкторская д о ­
кументация на анали­
зируемые изделия

Г руппирование изде­
лий

Анализ действую щ их еди­
ничных, типовых и группо­
вых технологических про­
цессов изготовления пред­
метов производства.

Создание укрупненных 
групп предметов производ­
ства, обладаю щ их общ но­
стью технологических х а ­
рактеристик (на основе об­
щ ности их обработки).

Р азработка  или выбор 
комплексного изделия для 
каж дой  группы.

Р азработка предложений 
по унификации изделий и 
их элементов

Д окум ентация единич­
ных, типовых и группо­
вых технологических 
процессов, действующих 
на предприятии.

Рабочие чертеж и и
технические условия на 
предметы производства.

К лассификаторы  пред­
метов производства.

Руководящ ие техниче­
ские, методические и
справочные материалы  
по группированию изде­
лий

Количественная оцен­
ка групп предметов про­
изводства

Р азр аб о тка  м арш рута 
группового технологи­
ческого процесса

Определение типа произ­
водства для каж дого ком­
плексного изделия (единич­
ное, серийное, массовое).

Определение ориентиро­
вочной трудоемкости изго­
товления каж дой  группы 
предметов производства

Р азработка марш рута 
изготовления комплексно­
го изделия

Определение количества 
и последовательности груп­
повых технологических 
операций процесса

Спецификации конст­
рукторских документов.

П лановы е задания.
Ведомости трудоем ­

кости изготовления и з­
делия

Ч ертеж  комплексного 
изделия.

Рабочие чертежи и 
технические условия на 
изделия, входящ ие в 
группу

Д окум ентация дейст­
вующих единичных, ти­
повых и групповых тех­
нологических процессов.

Д окум ентация пер­
спективных технологиче­
ских процессов
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ГОСТ 14.316—75 Стр. 5

Продолоюение

Основные этапы разработки 
группового технологичес­

кого процесса

Разработка групповых 
технологических опера­
ций

Расчет точности, про­
изводительности и эко­
номической эффектив­
ности вариантов группо­
вых технологических 
процессов

Задачи, решаемые на этапе

По ГОСТ 14.303—73. 
Укрупненная оценка тру­

доемкости работ по каждой 
операции

Расчет трудоемкости ра^ 
бот каждой групповой тех­
нологической операции и 
всего маршрута в целом, 
оценка трудоемкости всех 
работ с учетом плановых 
сроков выпуска изделий и 
организации их выполне­
ния на поточных линиях, 
участках групповой обра­
ботки и специализирован­
ных рабочих местах, в том 
числе отдельных.

Сопоставление групповых 
технологических маршру­
тов, объединение (разъеди­
нение) групп изделий и оп­
ределение целесообразно­
сти совместного изготовле­
ния изделий в специализи­
рованных производствен­
ных подразделениях и на 
отдельных рабочих местах, 
исходя из технико-эконо­
мической оценки, условий и 
организации производства 
(загрузка оборудования, 
оперативно-производствен­
ное планирование, нормы 
управляемости и пр.).

Выбор оптимального ва­
рианта группового техно­
логического процесса

Основные документы, необ­
ходимые ддя решения задач

По ГОСТ 14.303—73.
Действующие нормы 

времени на выполнение 
конкретных операций 
(для укрупненных рас­
четов)

По ГОСТ 14.303—73

Нормирование техно­
логического процесса

Установление исходных 
данных, необходимых для 
расчета норм времени, и их 
расчет

Определение разряда ра­
бот и обоснование профес­
сий исполнителей для вы-

Методика разработки 
норм времени

Классификаторы раз­
рядов работ и профес­
сий.
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Стр. 6 ГОСТ 14.316— 75

Продолжение

Основные этапы разработки 
группового технологичес­

кого процесса
Задачи, решаемые на этапе Основные документы, необ­

ходимые для решения задач

полнения групповых опе­
раций в зависимости от 
сложности этих работ

Дифференцированные 
нормативы времени (для 
установления расчетных 
и других уточненных 
норм)

Разработка техниче­
ских мероприятий для 
реализации группового 
производства

Разработка и выдача 
технических заданий на 
модернизацию технологи­
ческого оборудования, ус­
тановку агрегатных стан­
ков и проектирование тех­
нологической оснастки

ГОСТ 14.304-73— 
ГОСТ 14.307-73

Оформление докумен­
тации на групповые тех­
нологические процессы 
и операции

Нормоконтроль содер­
жания документов на груп­
повые технологические про­
цессы и операции.

Согласование докумен­
тации групповых техноло­
гических процессов со все­
ми заинтересованными 
службами и ее утверждение

Стандарты ЕСТД

3.2. Необходимость каждого этапа, состав задач и последова­
тельность их решения определяют разработчики в зависимости от 
условий производства и готовности предприятия к моменту разра» 
ботки.
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ГОСТ 14.316—75 Стр. 7

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕРМИНЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ,
И ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Термин Определение

Норма управляемости Регламентированное максимальное число со­
трудников (рабочих), которыми может эффек­
тивно руководить один человек в условиях соот­
ветствующих выполняемой работе.

П р и м е ч а н и е .  К условиям выполнения 
работы относятся:

— организация рабочих мест;
— обеспечение материалами;
— квалификация подчиненных и руководи­

теля и т. д.
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