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Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ОЧЕРЕДНОСТИ 
АВТОМАТИЗАЦИИ РЕШЕНИЯ ЗАДАЧ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ 

ПРОИЗВОДСТВА
Unified system for technological preparation 

of production. Regulations for determination of priority 
of automatization of solving the problems of 

technological preparation of production

гост
14.405-73

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 ноября 1973 г. № 2561 срок введения установлен

с 01.01.75

Настоящий стандарт устанавливает правила (порядок и мето­
ды) определения очередности автоматизации решения задач тех­
нологической подготовки производства (ТПП).

1. ПРАВИЛА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ОЧЕРЕДНОСТИ АВТОМАТИЗАЦИИ 
РЕШЕНИЯ ЗАДАЧ ТПП

1.1. Определение очередности автоматизации решения- задач 
ТПП является основой определения состава задач nq каждой оче­
реди внедрения автоматизированных методов решения задач ТПП 
на предприятии.

1.2. Очередность автоматизации решения задач ТПП устанав­
ливается на стадии разработки технического задания -на ТПП и 
уточняется на стадиях разработки технического и рабочего проек­
тов на ТПП (ГОСТ 14.102—73).

1.3. Очередность автоматизации решения задач ТПП определи* 
ют по величинам показателя очередности* на основании:

— критериев функционирования ТПП;
— коэффициентов очередности;-
— весомостей коэффициентов очередности.
* В тексте-стандартов вместо терминов «показатель очередности автоматиза­

ции решения задач ТПП», «коэффициент очередности автоматизации решения за­
дач ТПП», «весомость коэффициентов очередности автоматизации решения за­
дач ТПП» применяются соответственно краткие формы: «показатель очередно^ 
сти», «коэффициент очередности», «весомость коэффициентов очередности».

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Декабрь 1983 г.
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ГОСТ 14.405—73 Стр. 2

1.4. Определение очередности автоматизации решения задач 
ТПП производится в соответствии со схемой (см. чертеж).

А

Схема определения очередности автоматизации решения задач ТПП

1.5. Основными исходными данными для определения очередно­
сти автоматизации решения задач ТПП являются:

— сеть задач ТПП, подлежащих автоматизации;
— схемы алгоритмов автоматизированного решения задач ТПП; 
—' критерии функционирования ТПП;
— таблица весомостей коэффициентов очередности;
— таблица параметров задач ТПП, по которым подсчитывают­

ся коэффициенты очередности.
1.6. За критерии функционирования ТПП принимают:
— время автоматизированного решения задач ТПП (Г); 
«-затраты  на автоматизированное решение задач ТПП (Z );
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Стр. 3 ГОСТ 14.405— 73

— значение комплексного технического показателя качества ре­
шения задач ТПП (iC).

|  — обобщенное обозначение критериев функционирования 
ТПП, £= l-s-3 .

Критерии функционирования ТПП устанавливают в техниче» 
сном задании на совершенствование ТПП.

1.7. Коэффициенты очередности Ц . и их распределение по 
учитываемым критериям функционирования ТПП приведены в 
рекомендуемых приложениях 1 и 2.

1.8: Распределение весомостей коэффициентов очередности 
(о (^ ) по различным критериям функционирования ТПП приведе­
но в рекомендуемом приложении 2.

1.9. Очередность автоматизации решения задач ТПП определя­
ют следующим образом:

— подготовка исходных данных;
— поиск наибольших величин параметров задач ТПП по таб­

лице исходных параметров, определенных с учетом выбранного 
критерия функционирования ТПП для каждого коэффициента 
очередности;

— расчет коэффициентов, входящих в показатель очередности;
— расчет значений показателя очередности;
— предварительное определение очередности автоматизации ре­

шения задач ТПП и анализ полученной очередности автоматиза­
ции на основе экспертных оценок;

— расчет значений технико-экономической эффективности для 
различных составов задач по каждой очереди внедрения автома­
тизированных методов решения задач ТПП;

—'окончательное определение очередей внедрения автоматизи­
рованных методов решения задач ТПП.

2. РАСЧЕТ ЗНАЧЕНИЙ ПОКАЗАТЕЛЯ ОЧЕРЕДНОСТИ

2.1. Значения показателя очередности вычисляют по формуле
т

4 - 2  lh vu ’/=1
где L\ — показатель очередности £-й задачи по £-му критерию 
функционирования ТПП.

2.2. Очередность автоматизации решения задач ТПП определя­
ют по величинам показателя очередности, подсчитанным для всех 
задач ТПП, подлежащих автоматизированному решению.

В соответствии с учитываемым критерием функционирования 
ТПП задачи, включаемые в первую и последующие очереди, выби-
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ГО С Т  14.405— 73 Стр. 4

рают последовательно по наибольшим значениям показателя оче­
редности, расположенным в порядке убывания:

т* /Л  L г-

при условии:
L } > L \ > L \ > . . .> L ) > . . .> I S n ,

где
/ а  / а  ге__

показатели очередности, определенные по рассматриваемому кри­
терию функционирования ТПП.

2.3. Окончательный выбор числа очередей и состава задач по 
каждой очереди внедрения автоматизированных методов решения 
задач ТПП осуществляют на основе расчета технико-экономичес­
кой эффективности внедрения автоматизированных методов реше­
ния задач ТПП в связи с задачами автоматизированных систем 
управления.

ПРИЛОЖЕНИЕ i  
Рекомендуемое

П Е РЁ Ч Е Н Ь  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т О В  О Ч Е Р Е Д Н О С Т И  И П О Р Я Д О К  

И Х  Р А С Ч Е Т А

Перечень коэффициентов очередности I jj
1) степень взаимосвязи задач (1й);
2) степень принадлежности задач к критическому пути (/к);
3) степень сложности алгоритма решения задач (1Сл ) I
4) степень принадлежности задач к «опорным» (/0) ;
5) коэффициент трудоемкости решения задач ( /т);
6) коэффициент частоты решения задач ( /ч).
/г = 1 ч - т  — обозначение коэффициентов очередности;
i — l ^ n  — обозначение задач ТПП, подлежащих автоматизации решения. 

Порядок расчета коэффициентов очередности
Критический путь рассматривается по сети задач ТПП.
К «опорным» относятся задачи в сети взаимосвязанных задач ТПП, завер­

шающие расчеты и являющиеся базой для расчетов других задач.
Коэффициенты очередности вычисляют по формуле

Лгах,/t
где I — /-й коэффициент очередности, определяемый для I-й задачи по 

рассматриваемому критерию функционирования ТПП;
Гглах,/— текущее и максимальное значения параметров, определяющих 

/-й коэффициент очередности по рассматриваемым критериям.
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С тр. 5 ГОСТ 14.405— 73

Параметры определяют по построенной сети или матрице задач ТПП, подле­
жащих автоматизации, в которой обозначены «критические» и «опорные» задачи 
и показана взаимосвязь задач.

Для коэффициента степени взаимосвязи задач параметры задач ТПП опре­
деляют по формуле

r i , i = r l , ^ ( y ' i + y " t ) a ' <

где аг — 1 обозначение оценок входных и выходных связей анализируемых задач. 
Значения а' приведены в рекомендуемом приложении 2;

у*- ~  количество входных связей анализируемых задач;
//у . — количество выходных связей анализируемых задач.
Для коэффициентов степени принадлежности задачи к критическому пути 

или к «опорным» задачам сооФветствующне параметры определяют по формуле

r i , j = r i(K,o) ^ Q >z aV '1 1 »

где v — степень связи анализируемой задачи с .«критическими» или «опорными» 
задачами сети ТПП. Значения v определяют по порядковому номеру 
анализируемой задачи при обозначении первой «критической» или 
«опорной» задачи;

z — обозначение места анализируемой задачи в сети ТПП (для задач, лежа­
щих на критическом пути, z = l ,  для «опорных», г = 2 , для остальных 
задач z =  3i);

а г — обозначение оценок автоматизируемых задач. Значения az приведены в 
рекомендуемом приложении 2;

а — обозначение оценок задач ТПП, связанных с анализируемой задачей. 
Значения-а приведены в рекомендуемом приложении %

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

Т а б л и ц а  1
Распределение коэффициентов очередности по рассматриваемым критериям

функционирования ТПП

Критерии функциони- ; 
рования ТПП Коэффициенты очередности

i h h h h h

т Ik h ^сл h 1ч lo

Z С̂Л 1, lo h l4

к '^сл к l . l 4 Ll h

^74



ГОСТ 14.405— 73 Ста. 6

Т а б л и ц а  2

Распределение весомостей коэффициентов очередности по рассматриваемым 
критериям функционирования ТПП

Критерии функциони­
рования ТПП

"Е
Весомости коэффициентов очередности

// IF п IF IF FF

1 vi ч Ч ч ч

Т 0,342 0,274 0,182 0,113 0,061 0,028

Z 0,352 0,259 0,184 0,125 0,054 0,026

к 0,385 0,237 0,165 0,115 0,067 0,031

Т а б л и ц а  3

Оценки задач, лежащих на критическом пути, «опорных», взаимосвязанных 
и прочих задач ТПП, входящих в сеть ТПП 

и подлежащих автоматизированному решению

Обозначение,оценок 
задач а ' а

аг cii Дз

Значение оценок I 3 2 1 0 ,5
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